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EN 3D Printresin for the manufacturing
of removable denture bases

DE  3D-Druckharz zur Herstellung
von herausnehmbaren Zahnprothesenbasen

FR  Résine d'impression 3D pour la fabrication
de bases de prothéses dentaires amovibles

IT  Resinadistampaggio 3D per la produzione
di basi per protesi dentarie rimovibili

NL 3D Print hars voor de productie
van uitneembare prothesebases

ES  Resinadeimpresion 3D para la fabricacion
de bases de prétesis removibles

PT  Resinadeimpressao 3D para o fabrico
de bases de préteses dentdrias removiveis

SV 3D Print Resin for tillverkning
av avtagbara protesbaser

DA 3D-printharpiks til fremstilling
af udtagelig protesebasis

NO 3D Print-harpiks for produksjon
av avtagbare protesebaser

RO Rasinadeimprimare 3D pentru fabricarea
de baze pentru proteze dentare mobilizabila

HU 3D nyomtatashoz alkalmazhat6 anyag
kivehetd alaplemezek készitéséhez

CS  Pryskyfice pro 3D tisk bazi snimatelnych nahrad
PL  Zywica do druku 3D do produkcji podstaw

protez ruchomych

LV~ 3D drukas sveki zobu protézu pamatnes
nonemamu izgatavosanai
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Explanation of symbols on labelling

[

Batch number of product
Chargennummer des Produkts
Numéro de lot du produit
Numero di lotto del prodotto
Batchnummer van het product
Ndmero de lote del producto
Numero do lote do produto
Produktens satsnummer
Produktets batchnummer

NO Produktets partinummer

RO Numadrul de serie al produsului

HU Atermék tételszdma

¢S Cislo 3arze produktu

PL Numer partii produktu

LV Produkta partijas numurs

Consultinstructions for use
Gebrauchsanweisung beachten
Consulter le mode d’emploi
Consultare le istruzioni per I'uso
Raadpleeg de
gebruiksaanwijzing

Consultar instrucciones de uso
Consultar as instrugdes

Se bruksanvisningen

Se brugsanvisningen

Se bruksanvisning
Asecitiinstructiunile de utilizare
Lasd a hasznalati Gtmutatét
Nahlédnéte do navodu k pouZziti
Nalezy zapoznacsie
zinstrukcja uzycia

Skatit lietoSanas instrukcijas

Manufacturer
Hersteller
Fabricant
Produttore
Fabrikant
Fabricante
Fabricante
Tillverkare
Producent
Produsent
Producator
Gyarté
Vyrobce

PL Producent

LV RaZotdjs

~\yr

N

Use-by date
Verfallsdatum
Date de péremption
Data discadenza
Uiterste gebruiksdatum
Fecha de caducidad
Prazo de validade
Forbrukningsdatum
Udlgbsdato

NO Brukesinnen
Valabil pana la data

HU Felhasznélhaté

CS Poutzitelné

PL Data przydatnoscido uzytku

LV Deriguma termin3

C€

1639

Keep away from sunlight

Vor Sonnenlicht schitzen
Tenir al'abri de la lumiére
Tenere lontano dalla luce

del sole

Niet blootstellen aan zonlicht
Mantener alejado de la luz solar
Proteger daluzsolar
Skyddas mot solljus
Opbevares markt

Beskyttes mot sollys

Ase feride luminasolara
Napfénytél tavol tartandé
Chrarite pfed slune¢nim
zarenim

Chroni¢ przed $wiattem
Sargat no saules stariem

Ro.

US Caution: Federal law restricts
this device to sale by or
on the order of dentist

EN CE mark with NB number

DE CE-Zeichen und Kennnummer
der Benannten Stelle
Marque CE et numéro de
I'organisme notifié
Marchio CE con numero
diidentificazione
dell'organismo notificato
CE-markering met het nummer
van de aangemelde instantie
Marcado CE con nimero
de organismo notificado

PT Marca CE com nimero
de organismo notificado

SV CE-mérkning med det
anmalda organets nummer

DA CE-marke med bemyndiget
organs nummer

NO CE-merke med
kontrollorganets nummer

RO Marcaj CE cu numarul
organismului notificat

HU CE-jel6lés, a bejelentett
szervezet azonosité szamaval

CS Znacka CEs ¢islem
notifikovaného orgénu

PL Oznakowanie CE znumerem
jednostki notyfikowanej

LV CE markéjums ar pilnvarotas
iestades numuru

EN

Instruction For Use

Introduction

The following instructions for use
are for dental professionals who use
NextDent Denture 3D+ as a 3D print
resin for denture bases. NextDent
Denture 3D+ is intended exclusively
for professional dental work.

This instruction for use also
provides information about safety
and environmental aspects.

In case more information is needed
contact thereseller.

Intended use

NextDent Denture 3D+ is a 3D print
resin intended for the manufacturing
of 3D printed denture bases to form
removable dentures for edentulous
patients. The productis CE certified
as a Class Ila medical device.

Description & Effects

NextDent Denture 3D+ must be used

in combination with NextDent 5100

(DLP 3D Printer). Printer and resin

must be optimized to each other

in order to get complete and precise

printed parts. If printer and resin

are not optimized to each other

this may have an adverse effect

on the accuracy and physical quality

of printed parts. Laser and DLP

based 3D printers and post-curing

lightboxes make use of a light source

to polymerize the NextDent resin.

Therefore we advise to wear UV

protective glasses when operating

a 3D printer and/or lightbox.

Differences in color nuance may

occur due to:

m production in batches;

= inadequate shaking and mixing of
the original packaging before use;

m inadequate stirring in the resin
tray garage before use;

m insufficient post-curing;

Contra-indications

NextDent Denture 3D+ should not
be used for any other purpose
than as a 3D print resin for the
manufacturing of denture bases.
Any deviation from this instruction
for use may have an adverse effect
on the chemical and physical quality
of NextDent Denture 3D+. In case
of an allergicreaction, please
contact a medical physician.

Hazard & Precautions

Danger

Hazardous ingredients
2-hydroxyethyl methacrylate;
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)

phosphine oxide; 2-hydroxyethyl
methacrylate

Hazard statements

H317 May cause an allergic
skin reaction.

H412 Harmful to aquatic life
with long lasting effects.

Precautionary statements

P280 Wear protective gloves.
P333+P313 If skin irritation

orrash occurs: Get medical
advice/attention.

P363 Wash contaminated

clothing before reuse.

P273 Avoid release to

the environment.

P501 Dispose of contents/container
to an approved waste disposal plant.

Processing & Post-Curing

Make sure that you work as clean

as possible, dirty reservoirs or
equipment can cause deformation
and therefore failure of the printed
objects! Itis advised to use nitrile
gloves when handling the NextDent
resins up until the Finishing step.

Shake for 5 minutes before use
N Shake the bottle for
atleast 5 minutes prior
to the mixing process
on the NextDent LC-3DMixer.
This step is necessary to loosen
the (possible) sediment from

the bottom of the bottle.

Thoroughly mix before using

Mix the product for 2.5
hours before the first time
use. Mix the product for

1 hour before each
subsequent use. We advise
to use the NextDent LC-3DMixer to
thoroughly mix the resin. Mixing on
aroller/tilting stirring device is
necessary to disperse the resin and
the pigment. Color deviation and
print failures may occur when mixed
insufficiently.

Fill printer reservoir

Make sure the temperature
of theresinis between 18
and 28°C/64 and 82 °F
and prevent exposure to (sun)light.
Pour the resin in the reservoir of the
3D printer. If the product is stored
in a closed resin tray garage, make
sure to stir the resin before each
subsequent use. Do not mix different
batches of the same product.

For printer settings see manual
of 3D Printer
Follow the instructions

l:m for use of the 3D printer

user guide NextDent 5100.

Remove printed parts

from platform

When the 3D printer has
E? finished its program remove
the building platform from
the machine. Place the platform

on some paper or cloth. The printed
parts can now be removed from

the platform using a suitable tool.

Cleaning printed parts - Step 1
Clean the printed parts

for three minutes in ethanol
(>90%) to remove any excess
resin, using an ultrasonic bath

or comparable wash-system.

Cleaning printed parts - Step 2
Clean for another two
ﬁﬁ, minutes in clean ethanol
(>90%). The total cleaning
time in ethanol should not take
longer than 5 minutes, as this may
cause defects in the printed parts.

Post-Curing
E After cleaning and drying,
=

let the printed parts rest for
atleast 10 minutes to make
sure that the printed parts are free
of ethanol residue. Then place the
printed parts in a UV-light curing box
for final polymerization. Post-curing
isan UV-light treatment to ensure
that NextDent printed parts obtain
optimal polymer conversion.
Through this the residual monomer
is reduced to a minimum and the
required mechanical properties are
obtained. This procedureis a
necessary step to produce a
biocompatible end product using
the NextDent LC-3DPrint Box
(Post-cure unit). To obtain color/
color stable cured parts use

the prescribed curing time
mentioned in the table below.

Bonding of teeth

Bonding of artificial acrylic teeth

to the NextDent Denture 3D+ printed
partis possible, see the table below
which method will work for different
types of teeth. Apply a little drop

of the bonding agentin the pocket
before placing the teeth in the
pockets. It is advised to roughen

the prefab and milled acrylic

teeth before luting.

Next to the print process, fit of
the parts strongly depends on
design and library used. Please
take features like undercuts
and spacers in consideration
when designing the parts.

Method A: Apply the artificial teeth
before the post-curing process.
Method B: Apply the artificial teeth
after the post-curing process

and polymerize the bonding
agent according the instructions
for use of the product.

Finishing

Remove any support structures
and finish cured parts if necessary.
Finish the cured parts using
conventional dental methods and
instruments. NextDent 3D printed
cured parts should be cleaned
with nonchemical products.

Storage conditions, expiry date
and transport

Store the resin in the original
packaging orin a closed resin tray
garage, preferably at room
temperature in adry and dark area.
Close the packaging after each use.
The expiry date of the productis
mentioned on the product label.

In case of exceeding the expiry date,
the productis no longer guaranteed
in terms of treatment. Do not expose
to UV-light. Standard transport
conditions apply to this product.
There are no restrictions for transport
related to hazardous substances.

Waste disposal

NextDentresins in its polymerized
form are not environmentally
harmful. NextDentresins in its liquid
state should be treated as chemical
waste. Special disposal requirements
are applicable, check by your local,
federal, or other regulatory agencies
for disposal requirements.

Information for dental
professionals and patients

The following information should be
transferred from dental professional
to patient:

m Periodic check-ups by a dentists or
denturist are required to monitor
changesin the form and structure
of the residual ridges of the patient
that uses a denture.

In case of breakage of a denture
base, potentially damage the
mucosa, the palate or other parts
of the patients mouth or esophagus
can occur. Contact a dentist.

In case of an allergic reaction,
contact a medical physician.
NextDent Denture 3D+ denture
bases can be cleaned with
non-aggressive and non-abrasive
dental cleaning products.

Delivery units

NextDent Denture 3D+ is available
in six colors.

Dark Pink 1 kg

Light Pink 1 kg

Opaque Pink 1 kg

Red Pink 1 kg

Translucent Pink 1 kg

Classic Pink 1 kg

If you choose not to follow this
Instruction for Use, Vertex Dental
cannot be held accountable for
adverse effects on the safety and
performance of the denture base
printed with NextDent Denture 3D+.

Specific curing time for NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent | Curing time | Curing
Material temperature

Denture |30 minutes | min. 60°C
3D+ /140 °F

Please notice that the UV-light box
and the 3D printer need a routine
maintenance following the
manufacturer instructions.

The optimal polymerization is
achieved with a preheating period
of 15 minutes.

Light output
& Wavelength
108 Watt UV-A (315-400 nm)

108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

htbox
irradiance outpu

ghtbox

temperature range

60-80°C/ 140 -
176°F after 15
minutes of use

5 mWatt / cm?

Bonding table

£z
as
53
zu
NextDent
Denture N.a. N.a. MetAhod
3D+
Vertex Method Method
Castavaria B B N.a
Vertex Method Method
Self Curing B B N.a

Einfiihrung

Die folgende Gebrauchsanweisung
ist flr Zahntechniker/Zahnarzte
bestimmt, die NextDent Denture
3D+ als Material fir Prothesenbasen
verwenden. NextDent 3D+ ist
ausschlieBlich fur den dentalen
Gebrauch bestimmt. Diese
Gebrauchsanweisung gibt
Informationen Gber

Sicherheits- und Umweltaspekte.
Wenn Sie weitere Informationen
benétigen, wenden Sie sich bitte an
den Vertriebshandler.

Verwendungszweck

NextDent Denture 3D+ ist ein
3D-Druckharz fur die Anfertigung
von 3D-gedruckten
Zahnprothesenbasen zur Gestaltung
herausnehmbarer Zahnprothesen
fur gebisslose Patienten.

Das Produkt ist CE-zertifiziert

als Medizinprodukt Klasse IIa.

Beschreibung & Wirkung
NextDent Denture 3D+ mussin
Kombination mit NextDent

5100 ( DLP-basierten 3D-Druckern)
verwendet werden. Drucker und
Harz missen optimal aufeinander

abgestimmt sein, um vollstandige
und prazise gedruckte Objekte zu
erhalten. Wenn Drucker und Harz
nicht aufeinander abgestimmt sind,
kann sich dies nachteilig auf die
Genauigkeit und die physikalischen
Eigenschaften der gedruckten
Objekte auswirken. Laser- und
DLP-basierte 3D-Drucker und
UV-Lichtboxen fur die Nachhartung
nutzen eine Lichtquelle, um das
NextDent-Harz zu polymerisieren.
Wir empfehlen Ihnen daher,
UV-Schutzbrillen zu verwenden, wenn
Sie mit dem 3D-Drucker und/oder
der Lichtbox arbeiten. Unterschiede
in der Farbnuance kdnnen aufgrund
von Folgendem auftreten:
m Serienfertigung
m unzureichendes Schitteln

und Mischen der Materialien

vor der Anwendung
= unzureichendes Rihrenim

Harzbecken vor der Anwendung
m unzureichende Nachhartung

Kontraindikationen

NextDent Denture 3D+ sollte
lediglich als 3D-Druckharz fur die
Herstellung von Prothesenbasen
und nicht fir andere Zwecke
verwendet werden. Jegliche
Abweichung von dieser
Gebrauchsanweisung kann
nachteilige Auswirkungen auf die
chemische und physikalische
Qualitat von NextDent Denture 3D+
haben. Wenden Sie sich im Fall einer
allergischen Reaktion bitte sofort/
umganglich an einen Arzt.

Warnhinweise und
VorsichtsmaBnahmen

Achtung

Geféhrliche Bestandteile
2-Hydroxyethylmethacrylat;
Diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)
phosphinoxid;
2-Hydroxyethylmethacrylat

Gefahrenhinweis

H317 Kann allergische
Hautreaktionen verursachen.

H412 Schéadlich fir Wasserorganismen,
mit langfristiger Wirkung.

Sicherheitshinweise

P280 Schutzhandschuhe tragen.
P333+P313 Bei Hautreizung or
-ausschlag: Arztlichen Rat einholen/
arztliche Hilfe hinzuziehen.

P363 Kontaminierte Kleidung

vor erneutem Tragen waschen.

P273 Freisetzung in die Umwelt vermein.
P501 Inhalt/Behalter einer anerkannten
Abfallentsorgungsanlage zufiihren.

Verarbeitung und Nachhértung
Bitte achten Sie auf den sorgféltigen
Gebrauch aller Produktkomponenten,

verunreinigte Materialwannen oder
Geréate kénnen eine negative
Auswirkung auf die Bauteilgeometrie
der gedruckten Objekte zur Folge
haben! Es wird empfohlen, bei der
Verwendung von NextDent-Harzen
Nitrilhandschuhe zu verwenden.

Vor dem Gebrauch 5 Minuten
schitteln

) Schitteln Sie die Flasche
mindestens 5 Minuten lang
handisch, bevor Sie mitdem
Mischvorgang im NextDent
LC-3DMixer beginnen. Dieser
Schrittist erforderlich, um die
(mdglichen) Sedimente vom Boden
der Flasche zu l&sen.

Vor dem Gebrauch sorgfaltig
mischen

Mischen Sie das Produkt

2,5 Stunden lang vor der
ersten Anwendungim
NextDent LC-3DMixer.
Mischen Sie das Produktin
der Materialflasche vor jeder
weiteren Anwendung mindestens 1
Stunde. Wir empfehlen die
Verwendung des NextDent
LC-3DMixers, um das Harz sorgfaltig
zu mischen. Das Mischen in einer
Roll-/Kippvorrichtungist erforderlich,
um das Harz zu homogenisieren.

Bei nicht ausreichender Vermischung
kénnen Farbabweichungen

und Fehldrucke auftreten.

Die Druckerwanne (Resin Denture
3D+)fullen
\\§ Stellen Sie sicher, dalss die

£ Harztemperatur zwischen
== 18 und 28 °Cliegt und
verhindern Sie die dauerhafte
Einwirkung samtlicher Lichtquellen.
GieBen Sie das Harz in die
Druckerwanne des 3D-Druckers.
Wenn das Produktin einem
geschlossenen Harzbecken
aufbewahrt wird, muss darauf
geachtet werden, das Harz
vor jeder weiteren Anwendung
erneut durchzurihren. Vermischen
Sie keine unterschiedlichen Chargen
des gleichen Produkts.

N

Die Druckereinstellungen finden
Sie im Handbuch des 3D-Druckers.
Befolgen Sie die

m Gebrauchsanweisung des

3D-Druckers NextDent 5100.

Das Entfernen gedruckter Objekte
von der Bauplattform

Nachdem der 3D-Drucker
E? das Programm beendet hat,
entfernen Sie zunachst

die Bauplattform aus dem Gerat.
Stellen Sie die Bauplattform

auf ein Stiick Papier oder Stoff.

Das gedruckte Objekt kann jetzt

mit einem geeigneten Werkzeug
von der Plattform abgeldst werden.

Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 1

Reinigen Sie die gedruckten
Objekte drei Minuten

in Ethanol (> 90 %),

um Uberschissiges Harz zu
entfernen. Verwenden Sie hierfur
ein Ultraschallbad oder ein
vergleichbares Reinigungssystem.

H
ey

Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 2

Reinigen Sie die Objekte
weitere zwei Minuten in
sauberem Ethanol (> 90 %).
Die gesamte Reinigungszeitin

der Alkohollésung darf nicht
langer als 5 Minuten dauern,
dasonstSchaden anden
gedruckten Objekte entstehen.

1 O
ool

Nachhértung
6 Nach dem Reinigen und

Trocknen sollten Sie die
gedruckten Objekte
mindestens 10 Minuten liegen lassen,
um sicherzustellen, dass sie frei

von Alkoholriickstanden sind.

Legen Sie die gedruckten Objekte
danach fir die abschlieRende
Polymerisierung in eine UV-
Lichthartungsbox. Nachhartung ist
eine Behandlung mit UV-Licht, um
sicherzustellen,dass die gedruckten
NextDent-Objekte vollstdndig
Polymerisiert werden. Dadurch wird
die Restmenge an Monomer auf ein
Minimum reduziert und es werden die
erforderlichen finalen mechanischen
Eigenschaften erzielt. Dieses
Verfahren ist ein notwendiger Schritt
zur Herstellung eines biokompatiblen
Endprodukt mit der Verwendung des
NextDent LC-3DPrint-Box
(Nachbehandlungseinheit). Um
farbstabile gehartete Objekte zu
erhalten, sollten Sie die in

der Tabelle unten angegebene
Aushartezeit verwenden.

Dental-Bonding Haftverbund

von Prothesenbasis und
Kunststoffzahnen

Der Verbund von Kunststoffzahnen
mit einem aus NextDent Base
gedruckten Objekt ist moglich.
Siefinden in der unteren Tabelle
Angaben dazu, welche Methode fir
verschiedene Zahntypen funktioniert.
Geben Sie einen kleinen Tropfen des
Haftvermittlers in die Zahntasche,
bevor Sie die Zdhne einsetzen. Es wird
empfohlen, die vorgefertigten und/
oder gefrasten Kunststoffzéhne vor
dem Befestigen anzurauen.

Neben dem Druckverfahren

héngt die Passung der Objekte sehr
stark vom verwendeten Design und
der verwendeten Materialbibliothek
ab. Bitte berticksichtigen Sie
Unterschnitte und Abstand bei

der Gestaltung der Objekte.

Methode A: Setzen Sie die
NextDent MFH Kunststoffzdhne
vor dem Nachhérteverfahren ein.
Methode B: Setzen Sie die
Kunststoffzahne nach dem
Nachhérteverfahren ein

und polymerisieren Sie den
Haftvermittler gemaR der
Gebrauchsanweisung des Produkts.

Nachbearbeitung

Entfernen Sie alle Supportstrukturen
und finalisieren Sie bei Bedarf die
Oberflachen. Verwenden Sie hierfiir
die herkommlichen Dentalinstrumente.
NextDent 3D-gedruckte ausgehértete
Objekte sollten mit nichtchemischen
Produkten gereinigt werden.

Lagerbedingungen,
Verfallsdatum und Transport
Lagern Sie das Harz in seiner
Originalverpackung oder in einem
geschlossenen Harzbecken bei
Raumtemperatur (18-28°C) und

an einem trockenen sowie dunklen
Ort. VerschlieBen Sie die Verpackung
unverziiglich nach jedem Gebrauch.
Das Verfallsdatum des Produkts

wird auf dem Produktetikett angegeben.
Wenn das Verfallsdatum Gberschritten
wird, besteht keine Garantie mehr fir
die Gebrauchsfahigkeit des Produkts.
Setzen Sie das Produkt keinem
UV-Licht aus. Fur dieses Produkt
geltenStandard-Transportbedingungen.
Es gibt keine Transportbeschrankungen
im Hinblick auf Gefahrstoffe.

Entsorgung

NextDent-Harze sind in ihrer
polymerisierten Form nicht
umweltschadlich. NextDent-Harze
im flissigen Zustand sollten als
Chemieabfall behandelt werden.
Es gelten spezielle Entsorgungs-
regelungen. Entsprechende
Informationen hierzu erhalten Sie
von Ihren Ortlichen-, Bundes- oder
anderen Aufsichtsbehérden.

Folgende Information sollte vom
Zahnarzt dem Patienten
libergeben werden.

m RegelmaBige
Nachuntersuchungen durch einen
Zahnarzt oder Zahntechniker sind
vonnoten, um Form-und
Strukturveranderungen der
Restkamme des Patienten, der
eine Zahnprothese verwendet, zu
Uberwachen.

Falls eine Prothesenbasis zu einem
Bruch kommt, kann es zu einer
Beschadigung der Schleimhaut,
des Gaumens oder anderer
Bereiche des Mundes oder der
Speiserdhre des Patienten
kommen. Kontaktieren Sie einen
Zahnarzt.

Im Falle einer allergischen
Reaktion kontaktieren Sie bitte
einen Arzt.

m NextDent 3D+ Prothesenbasis

kénnen mit nicht-aggressiven
und nicht-abrasiven
Zahnreinigungsprodukten
gereinigt werden.

Liefereinheiten

NextDent Denture 3D+ istin sechs
Farben erhaltlich.

Dunkelrosa 1 kg

Hellrosa 1 kg

Opakrosa 1 kg

Rotrosa 1 kg

Transluzentrosa 1 kg

Klassisches Pink 1 kg

Falls Sie sich entscheiden, diese
Gebrauchsanweisung nicht zu
befolgen, kann Vertex Dental nicht
flr unerwiinschte Veranderungen
auf die Sicherheit und die Leistung
der mit NextDent 3D+ gedruckten
Prothesenbasis verantwortlich
gemach werden.

Spezifische Aushértezeiten fir die
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent | Aus| ezeit | Aushartetem-
Material peratur

Denture |30 minutes | min. 60°C
3D+ /140 °F

Bitte beachten Sie, dass die
UV-Lichtbox und der 3D-Drucker
eine Routinewartung gemaR

den Herstellerangaben bendétigen.
Die optimale Polymerisierung
wird mit einer Vorwdrmzeit von

15 Minuten erzielt.

Lichtausgangsleistung
und Wellenlange

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blau (400-550 nm)

Temperaturbereich

Bestrahlungsstarke

UV-Lichtbox UV-Lichtbox

60-80°C nach
15 Minuten
Anwendung

5 mWatt / cm?

Verbund-Tabelle

Zahntypen | o % @ | =
nopen| cE 2 12,z |EE o
Haftvermit- |'s 25 |®8E2 |3 £
tlungs- e |§82 | ¥ o8
verfahren |[> 2% |V = |Z0
NextDent
Denture N/A N/A Met:ode
3D+
Vertex Methode Methode
Castavaria B B N/A
Vertex Methode Methode
Self-Curing B B N/A
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Mode d’emploi

Introduction

Le mode d’emploi ci-dessous
s'adresse aux professionnels du
secteur dentaire qui utilisent
NextDent Denture 3D+ comme
matériau pour les protheses
dentaires. NextDent Denture 3D+ est

destiné exclusivement a un usage
professionnel pour des travaux
dentaires. Ce mode d’'emploi apporte
aussides informations sur les aspects
sécurité et environnement. Pour un
complément d'information, contacter
lerevendeur.

Utilisation prévue

Larésine d'impression 3D NextDent
Denture 3D+ est destinée ala
fabrication de bases de prothéses
imprimées en 3D pour former des
prothéses amovibles pour les
patients édentés. Le produit porte la
certification CE en tant que dispositif
médical de classe ITa.

Description et effets

NextDent Denture 3D+ doit étre

utilisée avec des imprimantes 3D

DLP NextDent 5100. L'imprimante

etlarésine doivent étre optimisées

I'une pour l'autre pour produire des

piéces imprimées complétes et de

précision. Sil'imprimante et la résine
ne sont pas optimisées I'une pour
l'autre, celarisque de nuireala
précision et a la qualité physique
des piecesimprimées. Les
imprimantes 3D laser ou DLP et les
chambres a UV de post-traitement
utilisent une source lumineuse pour
polymériser larésine NextDent. Nous
vous conseillons donc de porter des
lunettes de protection contre les UV
quand vous utilisez une imprimante
3D et/ou une chambre a UV.1l peut

y avoir une variation de couleur pour

les raisons suivantes :

m production par lots;

m secouage et mélange insuffisants
dans I'emballage d’origine avant
l'utilisation ;

m agitation insuffisante dans le baca
résine avant l'utilisation ;

m post-traitement insuffisant;

Contre-indications

NextDent Denture 3D+ ne doit étre
utilisée a aucune autre fin que
comme résine d'impression en
3D pour la fabrication de bases
de protheses dentaires. Toute
utilisation ne respectant pas ce
mode d’emploi pourra nuire ala
qualité chimique et physique de
NextDent Denture 3D+. En cas de
réaction allergique, veuillez
consulter un médecin.

Danger et précautions

Attention

Ingrédients dangereux
méthacrylate de 2-hydroxyéthyle ;
oxyde de diphényl(2,4,6-
triméthylbenzoyl)-phosphine;
méthacrylate de 2-hydroxyéthyle

Mention de danger

H317 Peut provoquer

une allergie cutanée.

H412 Nocif pour les organismes
aquatiques, entraine des effets
néfastes along terme.

Conseil de prudence

P280 Porter des gants de protection.
P333+P313 En cas d'irritation

ou d'éruption cutanée:

consulter un médecin.

P363 Laver les vétements
contaminés avant réutilisation.
P273 Eviter le rejet dans
I'environnement.

P501 Eliminer le contenu/ le
conteneur dans une installation
d’élimination des déchets agréée.

Transformation et
post-traitement

Veillez a travailler le plus proprement
possible. Siles réservoirs ou

le matériel sont sales, cela peut
causer une déformation et donc
une rupture des objets imprimés.
Il est conseillé de porter des gants
en nitrile durant la manipulation
des résines NextDent, jusqu’a
I'étape de finition.

Secouer pendant 5 minutes

avant l'utilisation

=0 Secouer la bouteille
pendant au moins 5 minutes
avantle mélange sur le
NextDent LC-3DMixer. Cette étape
est nécessaire pour détacher le
sédiment (qui peut étre présent)

du fond de la bouteille.

Bien mélanger avant l'utilisation
" Mélanger le produit

Liati pendant 2,5 heures avant

. la premiere utilisation.
“er | Mélanger le produit

O pendant 1 heure avant

chaque utilisation ultérieure.
Nous vous conseillons d'utiliser
le NextDent LC-3DMixer pour bien
mélanger la résine. Il faut utiliser
un dispositif d'agitation a rouleaux/
oscillant pour disperser larésine
etle pigment. Un mélange
insuffisant peut entrainer une
variation de couleur et des
défaillances lors de I'impression.

Remplir le réservoir de
I'imprimante.
y Vérifier que la température
£ delarésineestde 18a28°C
==]| /64482 °Fetéviter de
I'exposer ala lumiére (solaire).
Verser larésine dans le réservoir
de I'imprimante 3D. Si le produit
est conservé dans un bacarésine
fermé, veiller a agiter larésine
avant chaque utilisation ultérieure.
Ne pas mélanger plusieurs lots
du méme produit.

N

.

Pour les paramétres

de I'imprimante, consulter

le manuel de I'imprimante 3D
Suivre le mode d’emploi

Em del'imprimante 3D

NextDent 5100.

Retirer les piéces imprimées

de la plateforme

Une fois que I'imprimante
E? 3D afinison programme,
sortir la plateforme
d'impression de la machine.

Poser la plateforme sur du papier
ou sur un chiffon. Vous pouvez
maintenantretirer les pieces
imprimées de la plateforme a l'aide
d’'un outil adéquat.

Nettoyage des piéces imprimées
-Etape1

Nettoyer les piéces
imprimées pendant trois
minutes dans de I'éthanol
(> 90 %) pour éliminer tout exces
de résine, en utilisant un bain
ultrasonique ou un systéme

de nettoyage similaire.

o &
.

Nettoyage des piéces imprimées
-Etape2

Nettoyer pendant deux
minutes de plus dans de
I'’éthanol propre (> 90 %).
La durée totale du nettoyage

dans I'éthanol ne doit pas
dépasser 5 minutes, sinon cela
pourrait causer des défauts dans
les pieces imprimées.

e
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Post-traitement

= | Apréslenettoyageetle
séchage, laisser les pieces

L~ | impriméesreposer au moins
10 minutes pour vous assurer qu'il ne
reste pas d'éthanol sur ces pieces.
Ensuite, placer les piéces imprimées
dans une chambre a UV pour la
polymérisation finale. Le
post-traitement est un traitement par
la lumiére UV qui garantit une
conversion optimale en polymere des
piécesimprimées en NextDent. Ce
processus réduit au minimum la
teneur en monomere résiduel et
produit les propriétés mécaniques
requises. Cette procédure constitue
une étape nécessaire pour
I'élaboration d'un produit final
biocompatible en utilisant la
NextDent LC-3DPrint Box (unité de
durcissement ultérieur). Pour obtenir
des pieces durcies ne présentant
pas de variation de couleur, respecter
letemps de durcissement préconisé,
qui estindiqué dans le tableau
ci-dessous.

Collage de dents

Il est possible de coller des dents
acryliques artificielles sur la piéce
imprimée en NextDent Denture 3D+.
Le tableau ci-dessous indique la
méthode a utiliser pour différents

types de dents. Déposer une petite
goutte de colle dans chaque

cavité avant de mettre les dents

en place dans les cavités. Il est
conseillé de rugosifier les dents
acryliques préfabriquées et
fraisées avantle scellement.

Parallélement au procédé
d'impression, I'ajustement des
piéces est étroitementlié ala
conception et aux références
utilisées. Les caractéristiques telles
que les creux et les séparateurs
doivent étre prises en compte

lors de la conception des pieces.

Méthode A: Application des

dents artificielles avant le procédé
de post-traitement.

Méthode B : Application des dents
artificielles aprés le procédé de
post-traitement et polymérisation
dela colle conformément au mode
d’emploi du produit.

Finition

Retirer toutes les structures

de soutien qui peuvent étre
présentes et finir les pieces durcies
le cas échéant. Pour la finition

des pieces durcies, utiliser les
méthodes et instruments
habituellement employés

en dentisterie. Pour nettoyer

les pieces durcies imprimées

en 3D avec NextDent, il faut utiliser
des produits non chimiques.

Conditions de conservation, date
de péremption et transport
Conserver la résine dans I'emballage
d’origine ou dans un bac a résine
fermé, préférablementala
température ambiante, dans un
endroit sec et sombre. Refermer
I'emballage aprés chaque utilisation.
La date de péremption du produit
estindiquée sur 'étiquette

de celui-ci. Aprés la date de
péremption, le produit n'est plus
garanti en termes de traitement.

Ne pas exposer a la lumiére UV.

Les conditions de transport
standard s'appliquent a ce produit.

Il ne fait 'objet d'aucune restriction
concernant le transport de
substances dangereuses.

Elimination des déchets
Lesrésines NextDent, sous leur
forme polymérisée, n‘ont pas
d'effets nuisibles sur
I'environnement. Les résines
NextDent a I'état liquide doivent
étre traitées comme un déchet
chimique. Il faut respecter certaines
conditions pour I'élimination

du produit. Pour déterminer
ces conditions d’élimination,
consulter les autorités locales
ou nationales, ou d'autres
organismes de réglementation.

Le dentiste doit communiquer au
patient les informations suivantes:
m Des contrdles périodiques
effectués par un dentiste ou un
denturologiste sont requis pour
surveiller les changements dans la
forme et la structure des crétes
résiduelles du patient qui utilise
une prothése dentaire.

En cas de rupture de la base d’'une
prothése, lamuqueuse, le palais et
d'autres parties de la bouche ou de
I';,esophage du patient peuvent
étre endommagés. Prendre
rendez-vous avec un dentiste.

En cas de réaction allergique,
prenez contact avec un médecin.
Les bases de protheses NextDent
Denture 3D+ peuvent étre
nettoyées avec des produits de
nettoyage dentaire non agressifs
et non abrasifs.

Disponibilité des produits
NextDent Denture 3D+ est
disponible en six couleurs.
Rose foncé 1 kg

Rose clair 1 kg

Rose opaque 1 kg
Rougerosé 1 kg

Rose Translucide 1 kg

Rose Classique 1 kg

Sivous ne respectez pas le Mode
d’emploi, Vertex Dental ne peut étre
tenu responsable des effets
indésirables sur la sécurité et les
performances de la base de prothése
imprimée avec NextDent Denture 3D+.

Temps de durcissement spécifique
pour l'appareil NextDent
LC-3DPrint Box

Temps de Température de
durcissement | durcissement

30 minutes | min. 60 °C
/140 °F

Denture
3D+

Veuillez noter que la chambre UV

et 'imprimante 3D doivent faire
I'objet d’'un entretien régulier,
conformément aux instructions du
fabricant. Une polymérisation
optimale est obtenue avec un temps
de préchauffage de 15 minutes.

Puissance lumineuse
et longueur d'onde

108 watts UV-A (315-400 nm)
108 watts UV - spectre bleu (400-550 nm)

Plage de Flux énergétique

de la chambre UV

températures
de la chambre UV

60-80 °C/ 140-176 | 5 mwatts/cm?
°F aprées 15 min-
utes d'utilisation

Tableau des méthodes de collage

m
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Castavaria B B S/0
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Self Curing B B S/0
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Istruzioni per l'uso

Introduzione

Le seguentiistruzioni per l'uso

sono destinate a professionisti

del settore odontoiatrico che
utilizzano NextDent Denture 3D+
come materiale per basi per protesi
dentarie. NextDent Denture 3D+ &
concepito esclusivamente per un uso
professionale in ambito odontoiatrico.
Le presenti istruzioni per l'uso
forniscono inoltre informazioni sulla
sicurezza e sugli aspetti ambientali.
Per maggioriinformazioni,
contattare il rivenditore.

Uso previsto

NextDent Denture 3D+ & unaresina
di stampaggio 3D per la realizzazione
di basi per protesi dentarie in stampa
3D, destinate alla realizzazione

di protesi dentarie rimovibili per
pazienti edentuli. Il prodotto &
dotato di certificazione CE come
dispositivo medico di Classe IIa.

Descrizione ed effetti
NextDent Denture 3D+ deve essere
utilizzato in combinazione con
stampanti NextDent 5100 3D basate
su tecnologia DLP. Al fine di ottenere
parti stampate complete e precise, la
stampante deve essere ottimizzata
periltipo diresina utilizzata e
viceversa. L'utilizzo di una stampante
e di unaresina non ottimizzate I'una
per l'altra pud influire
negativamente sull'accuratezza e
sulla qualita fisica delle parti
stampate. Le stampanti 3D basate su
tecnologialaser o DLP e le unita di
post-polimerizzazione UV utilizzano
una sorgente luminosa per
polimerizzare la resina NextDent.
Durante I'uso di una stampante 3D
o di un’unita di post-polimerizzazione
si consiglia pertanto diindossare
occhiali di protezione dairaggi UV.
Eventuali differenze nella sfumatura
di colore possono essere dovute a:
m produzionein lotti;
m inadeguata agitazione
e miscelazione della confezione
originaria prima dell'uso;
m inadeguata miscelazione nella
vasca della resina prima dell’'uso;
m post-polimerizzazione insufficiente;

Controindicazioni

NextDent Denture 3D+ & unaresina
per stampa 3D che non deve essere
utilizzata per scopi diversi dalla
fabbricazione di basi protesiche.
Qualsiasi deviazione dalle presenti
istruzioni per I'uso puo avere effetti
negativi sulla qualita chimica e fisica
di NextDent Denture 3D+. In caso di
reazione allergica, contattare un
medico.

Pericoli e precauzioni

Pericolo

Ingredienti pericolosi
Metacrilato di 2-idrossietile; ossido
di difenil(2,4,6- trimetilbenzoil)
fosfina; metacrilato di 2-idrossietile

Indicazione di pericolo

H317 Pud provocare unareazione
allergica cutanea.

H412 Nocivo per gli organismi
acquatici con effetti dilunga durata.

Consiglio di prudenza

P280 Indossare guanti.
P333+P313In caso diirrazione

o eruzione della pelle:

consultare un medico.

P363 Lavare gliindumenti
contaminati prima diindossarli
nuovamente.

P273 Non disperdere nell'lambiente.
P501 Smaltire il prodotto/recipiente
in un impianto di smaltimento
rifiuti autorizzato.

Lavorazione e post-
polimerizzazione

Accertarsi di utilizzare componenti
il piti possibile puliti; apparecchiature
o serbatoi sporchi possono causare
deformazioni e il cedimento

degli oggetti stampati! Si consiglia
di utilizzare guanti in nitrile durante
lamanipolazione delle resine
NextDent fino alla fase di Rifinitura.

Agitare per 5 minuti

prima dell’'uso

~ @] Agitareil flacone per

- | almeno 5 minuti prima

D | del processo di miscelazione
con NextDent LC-3DMixer.

Questa operazione € necessaria

per staccare eventuali sedimenti

dal fondo del flacone.

Miscelare accuratamente

rima dell’'uso

Mescolare il prodotto per

2,5 ore prima di utilizzarlo
per la prima volta. Mescolare
il prodotto per 1 ora prima

di ciascun utilizzo successivo.
Consigliamo I'utilizzo del dispositivo
NextDent LC-3DMixer per mescolare
accuratamente laresina. La

miscelazione con un dispositivo di
agitazione arullo/inclinazione &
necessaria per amalgamare laresina
e il pigmento. In caso di miscelazione
insufficiente, possono verificarsi
deviazioni di colore e difetti di stampa.

Riempire il serbatoio della
stampante

Assicurarsichela
temperatura della resina
siacompresatra18e28°C
/64 e 82 °F ed evitare |'esposizione
allaluce (solare). Versare laresina
nel serbatoio della stampante 3D.
Se il prodotto viene conservato
nellavasca della resina chiusain

un box, accertarsi di agitare la resina
prima di ciascun utilizzo successivo.
Non miscelare diversilotti dello
stesso prodotto.

Per le impostazioni della
stampante, vedere il manuale
dellastampante 3D

Seguire le istruzioni per
m l'uso della stampante 3D

NextDent 5100.
Rimuovere le parti stampate
dalla piattaforma

. Quando la stampante 3D

%{ haterminato il programma,

rimuovere la piattaforma
di costruzione dalla macchina.
Posizionare la piattaforma
suunpanno o carta. Le parti
stampate ora possono essere

rimosse dalla piattaforma mediante
un strumento idoneo.

Pulizia delle parti stampate
-Fase 1

Pulire le parti stampate per
tre minutiin etanolo (>90%)
per rimuovere qualsiasi
eccesso diresina, utilizzando

un bagno ad ultrasuoni o un sistema
dilavaggio simile.

H
ety

Pulizia delle parti stampate
-Fase 2

Pulire per altri due minuti

in etanolo pulito (>90%).
Per evitare di causare difetti
alle parti stampate, il tempo

di pulizia totale in etanolo non

deve essere superiore a 5 minuti.

=]
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Post-polimerizzazione

= Altermine della pulizia e
dell'asciugatura, lasciare
riposare le parti stampate
per almeno 10 minuti per assicurarsi
che siano prive di residui di etanolo.
Posizionare quindile parti stampate
in ununita di polimerizzazione UV
per la polimerizzazione finale.
La post-polimerizzazione e un
trattamento mediante luce UV
utilizzato per garantire che le parti
stampate NextDent ottengano una
conversione ottimale del polimero.

Attraverso questa procedura il
monomero residuo viene ridotto al
minimo e si ottengono le proprieta
meccaniche richieste. La procedura
costituisce un passaggio necessario
alla produzione di prodotti finiti
biocompatibili mediante I'impiego
della NextDent LC-3DPrint Box (unita
post-trattamento). Per ottenere
parti polimerizzate stabili colore/
colore, utilizzare i tempi di
polimerizzazione indicati nella
tabella sottostante.

Bonding dentale

E possibile eseguire I'incollaggio di
denti acrilici artificiali sulla parte
stampata con NextDent Denture
3D+; vedere la tabella sotto per
informazioni sul metodo da utilizzare
perivaritipi di denti. Applicare una
piccola goccia di agente legante nella
sede prima di posizionare i denti
all'interno delle sedi stesse. Si
consiglia diirruvidire i denti acrilici
prefabbricati e fresati prima della
cementazione.

Insieme al processo di stampa,
I'accoppiamento delle parti dipende
fortemente dalla progettazione e
dalla libreria utilizzata. Tenere in
considerazione caratteristiche quali
sottoquadri e spaziatori durante la
progettazione delle parti.

Metodo A: Applicare i denti
artificiali prima del processo

di post-polimerizzazione.

Metodo B: Applicare i denti artificiali
dopoil processo di post-
polimerizzazione e polimerizzare
l'agente legante in base alle
istruzioni per I'uso del prodotto.

Rifinitura

Rimuovere qualsiasi struttura
di supporto erifinire le parti
polimerizzate, se necessario.
Rifinire le parti polimerizzate
utilizzando metodi e strumenti
dentali convenzionali. Le parti
NextDent stampate in 3D

e polimerizzate devono essere
pulite con prodotti non chimici.

Condizioni di conservazione,
data di scadenza e trasporto
Conservare la resina nella
confezione originaria o nella vasca
della resina chiusain un box,
preferibilmente a temperatura
ambiente in un‘area asciutta e al
riparo dalla luce. Chiudere la
confezione al termine dell’'uso.

La data discadenza é indicata
sull’etichetta del prodotto. In caso
di superamento della data di
scadenza, il prodotto non é piu
garantito in termini di trattamento.
Non esporre alla luce UV. A questo
prodotto si applicano condizioni
ditrasporto standard. Non sono

presenti limitazioni per il trasporto
relativo a sostanze pericolose.

Smaltimento dei rifiuti

Le resine NextDent nella forma
polimerizzata non sono dannose
per 'ambiente. Le resine NextDent
allo stato liquido devono essere
trattate come rifiuti chimici.

Sono applicabili requisiti speciali
di smaltimento; per informazioni,
consultare le autorita locali,
federali o altri enti normativi.

Identisti devono comunicare le

seguenti informazioni al paziente:

m Al fine di mantenere monitorate
eventuali modifiche alla
morfologia e alla struttura delle
creste residuali del paziente che
utilizza la dentiera, & necessario
organizzare visite periodiche col
proprio dentista od odontotecnico.
Eventualirotture della base della
dentiera potrebbero comportare
dannia mucosa, palato o ad altre
aree del cavo orale o dell'esofago
del paziente. Rivolgersi al dentista.
In caso direazione allergica,
rivolgersi al medico.

Le basi per dentiere NextDent
Denture 3D+ possono essere
lavate con prodotti per I'igiene
dentale non aggressivie non
abrasivi.

Unita di consegna
NextDent Denture 3D+

e disponibile in sei colori.
Rosascuro 1kg

Rosa chiaro 1 kg

Rosa opaco 1 kg
Rossorosa 1kg

Rosa Traslucido 1 kg
Rosa classico 1 kg

Qualora l'utente non si attenga

alle presentiIstruzioni per l'uso, in
nessun modo Vertex Dental potra
essere ritenuta responsabile per
eventuali effetti avversiriconducibili
a caratteristiche di qualita biologiche,
chimiche e fisiche del dispositivo
stampato con NextDent Denture 3D+.

Tempo di polimerizzazione
specifico per LC-3DPrint Box

Materiale [Tempo di Temperatura di

NextDent |polimerizzazione| polimerizzazione

Denture
3D+

30 minuti min. 60°C
/140 °F

Siosservi che l'unita di post-
polimerizzazione UV e la stampante
3Drichiedono I'esecuzione di una
manutenzione ordinaria seguendo
leistruzioni del produttore. La
polimerizzazione ottimale viene
ottenuta con un periodo

di preriscaldamento di 15 minuti.

tensita e lunghezza

‘'onda della luce

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

Emissione di
temperatura irradiazione
dell'unita di post- dell'unita di post-
polimerizzazione UV | polimerizzazione UV

60-80°C/ 140 - 5 mWatt / cm?

176°F dopo 15
minuti di utilizzo

Gamma di

Tabella del bonding

Tipo di =3 cExT
5] =
denti E 5 é’ =
Agente 5 g3 2
legante < el
NextDent Metod
Denture N.a. N.a. EtAD °
3D+
Vertex Metodo Metodo
Castavaria B B N.a.
Vertex Metodo Metodo
Self Curing B B sy
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Gebruiksaanwijzing

Inleiding

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld
voor tandheelkundigen die
NextDent Denture 3D+ gebruiken
als materiaal voor protheses.
NextDent Denture 3D+ is uitsluitend
bestemd voor professionele
tandheelkundige toepassingen.
Deze gebruiksaanwijzing bevat

ook informatie over veiligheids- en
milieuaspecten. Hebt u behoefte
aan meer informatie? Neem dan
contact op met uw verkoper/ dealer.

Beoogd gebruik

NextDent Denture 3D+ is een
3D-printhars bedoeld voor de
vervaardiging van 3D-geprinte
prothesebases om verwijderbare
kunstgebitten te vormen voor
tandeloze patiénten. Het productis
voorzien van een CE-markering op
grond van de voorschriften voor
medische hulpmiddelen van klasse Ila.

Omschrijving & effecten

NextDent Denture 3D+ moet gebruikt
worden in combinatie metde
NextDent 5100 (DLP 3D-printer). Om
volledig en correct geprinte onderdelen
te verkrijgen moeten de printer en
de hars optimaal op elkaar zijn
afgestemd. Als de printer en de hars
niet geoptimaliseerd zijn voor elkaar,
kan dat een nadelige uitwerking
hebben op de nauwkeurigheid en

de fysische eigenschappen van

de geprinte onderdelen. Laser-,
DLP-3D-printers en de lichtkasten
voor na-uitharding, maken bij het
polymeriseren van de NextDent-hars
gebruik van een lichtbron. Daarom
adviseren wij bij het werken met een
3D-printer en/of lichtkast een bril te

dragen die de ogen beschermt tegen
uv-straling. Er kunnen kleurnuance
verschillen voorkomen als gevolg van:
m productie in partijen;
m hetonvoldoende schudden
en mengen voorafgaand
aan het gebruik;
m onvoldoende roerenvan
het materiaal in het reservoir
voorafgaand aan het gebruik;
m onvoldoende na-uitharding.

Contra-indicaties

NextDent Denture 3D+ mag alleen
als 3D-printhars voor prothese-
basissen worden gebruikt.

Elke afwijking van deze gebruiks-
aanwijzing kan een nadelige
uitwerking hebben op de chemische
en fysische eigenschappenvan
NextDent Denture 3D+. Neem in
geval van een allergische reactie
contact op met een arts.

Gevaren & voorzorgsmaatregelen

Gevaar

Gevaarlijke bestanddelen
2-hydroxyethylmethacrylaat;
bifenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
fosfineoxide;
2-hydroxyethylmethacrylaat

Gevarenaanduiding

H317 Kan een allergische
huidreactie veroorzaken.

H412 Schadelijk voor in het water
levende organismen, met
langdurige gevolgen.

Voorzorgsmaatregelen

P280 Beschermende

handschoenen dragen.

P333+P313 Bij huidirritatie

of uitslag: een arts raadplegen.
P363 Verontreinigde kleding wassen
alvorens deze opnieuw te gebruiken.
P273 Voorkom lozing in het milieu.
P501 Inhoud/verpakking afvoeren
naar een goedgekeurde
afvalverwerkingsinstallatie.

Verwerking & na-uitharding
Werk zo schoon mogelijk: vieze
reservoirs of vieze apparatuur
kunnen tot vervorming leiden
enresulterenin defecte geprinte
voorwerpen! Aangeraden wordt om
bij het werken met NextDent-harsen
tot en met de afwerkingsstap
nitrilhandschoenen te dragen.

Schud het product gedurende

5 minuten voorafgaand

aan het gebruik.

N Schud de fles gedurende

. minimaal 5 minuten
voorafgaand aan het mengen
op de NextDent LC-3DMixer. Deze stap
is nodig om het (eventuele) bezinksel
los te maken van de bodem van de fles.

Goed mengen voorafgaand
aan het gebruik.
Meng het product
gedurende 2,5 uur
voorafgaand aan het eerste
%ar | gebruik. Meng het product
gedurende 1 uur
voorafgaand aan elk volgend
gebruik. Wij adviseren het gebruik
van de NextDent LC-3DMixer voor
het goed mengen van de hars. Voor
het dispergeren van hars en pigment
is mengen op een tuimel-rolmenger
noodzakelijk. Als het product niet
goed genoeg gemengd wordt,
kunnen zich kleurafwijkingen en
printproblemen voordoen.

Vul het reservoir van de printer.
y Zorg ervoor datde
temperatuur van de hars

== tussen de 18-28 °C (64-82 °F)

is en vermijd blootstelling aan (zon)

licht. Gietde harsin

hetreservoir van de 3D-printer.

Als het product bewaard wordt

in een speciale, afgesloten houder,

moet de hars voorafgaand aan

elk volgend gebruik worden

geroerd. Verschillende partijen

van hetzelfde product mogen

niet worden vermengd.

Raadpleeg de handleiding van de
3D-printer voor informatie over
de instellingen van de printer.
Volg de gebruiksaanwijzing

m van de NextDent 5100

3D-printer.

Verwijder de geprinte onderdelen
van het platform.

Verwijder het bouwplatform
van de 3D-printer zodra
hetapparaat het
programma doorlopen heeft.

Plaats het platform op een stuk
papier of op een doek. De geprinte
onderdelen kunnen nu met een
daartoe geschikt hulpmiddel van
het platform verwijderd worden.

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 1

Reinig de geprinte
onderdelen met behulp

van een ultrasoonreiniger of
eenvergelijkbaar reinigingssysteem
gedurende 3 minuten

in ethanol (>90%) om overtollige
hars te verwijderen.

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 2

Reinig ze vervolgens nog

2 minuten in schone ethanol
(>90%). De reiniging

in ethanol mag in totaal niet

langer dan 5 minuten duren.

Een langere reinigingsduur zou
namelijk de geprinte onderdelen
kunnen aantasten.

Na-uitharding

6 Laat de geprinte onderdelen

~= | nahetreinigen minstens

~— | 10 minuten drogen om
er zeker van te zijn dat er op de
onderdelen geen ethanol meer
aanwezig is. Plaats de geprinte
onderdelen vervolgensin een
uv-lichtkast voor het na-uitharden.
In deze lichtkast vindt de laatste
polymerisatiestap plaats. Bij
na-uitharding worden de geprinte
onderdelen van NextDent-materiaal
behandeld met uv-licht. Deze
lichtbehandeling zorgt voor een
optimale polymeerconversie. Hierdoor
wordt de hoeveelheid restmonomeren
tot een minimum beperkt en verkrijgen
de onderdelen de gewenste
mechanische eigenschappen.
Deze procedure is een noodzakelijke
stap voor de productie van een
biocompatibel eindproduct met
behulp van de NextDent LC-3DPrint
Box (na-uithardingsunit). Houd de
in de onderstaande tabel vermelde
uithardingstijd aan om kleurstabiele
uitgeharde onderdelenin de
gewenste kleur te verkrijgen.

Bevestigen van tanden

Het is mogelijk prothesetanden

van acryl op de geprinte NextDent
Denture 3D+-prothesebasis te
bevestigen. In de onderstaande
tabelis voor verschillende soorten
prothesetanden te zien welke
methode hierbij gevolgd dient

te worden. Breng in de uitsparingen
een klein druppeltje hechtings-
middel aan alvorens de tanden

in de uitsparingen te plaatsen.
Aangeraden wordt kant-en-klare en
gefreesde acryltanden ruw te maken
voorafgaand aan het cementeren.

Niet alleen het printproces, maar
ook het ontwerp en de gebruikte
bibliotheek bepalen in grote mate
hoe goed de onderdelen zullen
passen. Houd bij het ontwerpen van
de onderdelen rekening met zaken
als ondersnijding en tussen ruimtes.

Methode A: breng de

prothesetand aan v6ér de
na-uithardingsprocedure.

Methode B: breng de prothesetand
aan na de na-uithardingsprocedure
en polymeriseer het
hechtingsmiddel volgens de
gebruiksaanwijzing van het product.

Afwerken

Verwijder eventuele support-
structuren en werk de uitgeharde
onderdelen zo nodig af. Maak bij

het afwerken van de uitgeharde
onderdelen gebruik van conventionele
tandheelkundige werkwijzen

en instrumenten. Gebruik
niet-chemische producten voor het
reinigen van uitgeharde 3D-geprinte
onderdelen van NextDent-materiaal.

Bewaring, uiterste
gebruiksdatum en transport
Bewaar de harsin de oorspronkelijke
verpakking of in een afgesloten
houder, bij voorkeur bij
kamertemperatuur op een droge
endonkere plaats. Sluit de verpakking
na elk gebruik. De uiterste
gebruiksdatum van het product
staat op het etiket. Na de uiterste
gebruiksdatum is het product niet
meer gewaarborgd met betrekking tot
behandeling. Niet blootstellen aan
uv-licht. Dit product kan vervoerd
worden onder standaard transport-
omstandigheden. Er zijn geen
transportbeperkingen inverband met
gevaarlijke stoffen van toepassing.

Afvalverwijdering
NextDent-harsen in
gepolymeriseerde vorm zijn

niet schadelijk voor het milieu.
NextDent-harsen in vloeibare vorm
moeten als chemisch afval worden
behandeld. Er zijn speciale
verwijderingsvoorwaarden van
toepassing. Raadpleeg uw regionale,
nationale of andere regelgevende
instantie voor de specifieke
verwijderingsvoorwaarden.

De tandheelkundige dient de
volgende informatie door te
geven aan de patiént:

= Eentandarts of tandtechnicus
moet periodieke controles
uitvoeren voor hetvolgen van
veranderingen in devormen
structuur van het alveolaire kaakbot
van de patiént met kunstgebit.
Als de prothesebasis breekt,

kan er schade ontstaan aan het
slijmvlies, het gehemelte of andere
delen van de mond of de slokdarm
van de patiént. Neem contact op
met een tandarts.

Neem contact op met een
medisch arts in geval van

een allergische reactie.

NextDent Denture 3D+ prothese-
bases kunnen worden gereinigd
met niet-agressieve en krasvrije
gebitsreinigingsproducten.

Leveringseenheden
NextDent Denture 3D+is
verkrijgbaarin zes kleuren.
Dark Pink 1 kg

Light Pink 1 kg

Opaque Pink 1 kg

Red Pink 1 kg

Translucent Pink 1 kg
Classic Pink 1 kg

Als u deze gebruiksaanwijzing niet
opvolgt, kan Vertex Dental niet
aansprakelijk worden gehouden
voor nadelige gevolgen op hetvlak
van de veiligheid en werking van de
gebitsbasis die is geprint met
NextDent Denture 3D+.

Specifieke uithardingstijden
bij gebruik van de NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent- | Uithardings- | Uithardings-
temperatuur

materiaal | tijd

Denture |30 minuten | minimaal
3D+ 60 °C (140 °F)
Zowel de uv-lichtkast als de
3D-printer vereisen routinematig
onderhoud in overeenstemming
met de aanwijzingen van de
fabrikant. Optimale polymerisatie
wordtverkregen meteen
voorverwarmingstijd van

15 minuten.

Vermogen & golflengte licht

108 Watt, uv A (315-400 nm)
108 Watt, uv-blauw (400-550 nm)

Temperatuurbereik

Stralingsvermogen

uv-lichtkast uv-lichtkast

60-80 °C (140-
176 °F)na 15
minuten gebruik

5 mWatt/cm?

Bevestigingstabel

Soort

c8s |8 - |§ez

tanden | ¢ £ E 3 %g Zg "§
Hechtings- | § o < % 52 % g o
middel X z"" > 07T |gzo
NextDent
Denture Nvt Nt Met;'"de
3D+
Vertex Methode Methode
Castavaria B B N.v.t.
Vertex Methode Methode
Self Curing B B N.v.t.

ES

Instrucciones de uso

Introduccién

Estasinstrucciones de uso estan
dirigidas a profesionales de la
odontologia que utilizan NextDent
Denture 3D+ como material para de
bases de prétesis. NextDent Denture
3D+ se ha concebido para su uso
exclusivo en el contexto odontolégico
profesional. Estas instrucciones de
uso incluyen ademas informacion
relativa a la seguridad y aspectos
ambientales. En caso de necesitar
informacién adicional, péngase en
contacto con el distribuidor.

Uso previsto

NextDent Denture 3D+ esuna
resina de impresiéon 3D resina
indicada para la fabricacién de

de bases de prétesis dentales
impresas en 3D para la fabricacién
de prétesis removibles en pacientes
edéntulos. El producto cuenta con
la certificaciéon CE como producto
sanitario de clase ITa.

Descripciony efectos
NextDent Denture 3D + es unaresina
deimpresion 3D destinada ala

fabricacién de bases de dentaduras
postizas impresas en 3D para formar
dentaduras postizas removibles
para pacientes edéntulos. Tanto la
impresora como la resina deben
optimizarse para su usolaunaconla
otra afin de obtener piezas impresas
completasy precisas. En caso de no
optimizar laimpresoraylaresina
parasuusolaunaconlaotra, es
posible que esto afecte
negativamente a la exactitud y la
calidad fisica de las piezas impresas.
Lasimpresoras 3D lasery DLPy las
cajas de luz de polimerizacién
adicional utilizan una fuente de luz
para polimerizar la resina NextDent.
Por este motivo, es recomendable
utilizar gafas de proteccién frente a
luz UV durante el uso de laimpresora
3D o la caja de luz.Las diferencias en
el matiz del color pueden deberse a:
m Produccién en lotes.
m Agitaciony mezcla insuficientes
del contenido del envase
original antes del uso.
m Batida insuficiente en la cubeta
para resina antes del uso.
m Polimerizacién adicional
insuficiente.

Contraindicaciones

NextDent Denture 3D+ no debe
utilizarse para ningun otro fin que
no sea como resina de impresiéon

3D para lafabricacién de bases

de prétesis. Cualquier desviaciéon
de estaindicacién de uso puede
tener un efecto adverso en las
propiedades quimicas y fisicas de
NextDent Denture 3D+. En caso de
experimentar una reaccién alérgica,
pdéngase en contacto con un médico.

Riesgosy precauciones

Peligro

Ingredientes peligrosos
2-hidroxietil metacrilato; 6xido de
difenil(2,4,6- trimetolbenzoil)fosfina;
2-hidroxietil metacrilato

Indicacién de peligro

H317 Puede provocar una
reaccién alérgica en la piel.

H412 Nocivo para los organismos
acuaticos, con efectos nocivos
duraderos.

Consejos de prudencia

P280 Llevar guantes de proteccién.
P333+P313 En caso de irritacion

o erupcién cutnea:

Consultar a un médico.

P363 Lavar las prendas contaminadas
antes de volver a usarlas.

P273 Evitar su liberacién

al medio ambiente.

P501 Eliminar el contenido

/ el recipiente en una planta de
eliminacién de residuos aprobada.

Procesado y polimerizacién
adicional

Asegurese de que trabaja con el
mayor grado de limpieza posible;

el uso de depoésitos o equipos sucios
puede causar la deformacién de las
piezas impresasy, por extension,
el fracaso de estas. Es conveniente
utilizar guantes de nitrilo durante
lamanipulacién de las resinas
NextDent, hasta el paso Acabado.

Agitacién durante 5 minutos
antes del uso

=@l Agite el frasco durante al
menos 5 minutos antes de
iniciar el proceso de mezcla
enlamezcladora NextDent
LC-3DMixer. Este paso es necesario
para desprender el (posible)
sedimento del fondo del frasco.

Mezcla minuciosa antes del uso
g Mezcle el producto durante
2,5 horas antes del primer
uso. Mezcle el producto
Yer | durante 1 hora antes

Ol de cadauso posterior.
Recomendamos utilizar la mezcladora
NextDent LC-3DMixer para mezclar
la resina minuciosamente. Este
proceso de mezcla en un dispositivo
batidor giratorio/basculante es
necesario para dispersar laresina
y el pigmento. Si el producto
se mezcla de forma insuficiente,
pueden producirse variaciones
en el colory fallos de impresion.

Llenado del depésito

de laimpresora

7&!{// Asegurese de que la .
temperatura de laresina

==| seencuentraen el intervalo

de 18 a28°C (64 a 82 °F)y evite

la exposicion ala luz (solar).

Vierta la resina en el depésito

de laimpresora 3D. Si el producto

se almacena en una camara para

cubetas de resina cerrada,

asegurese de batir la resina antes

de cada uso posterior. No mezcle

distintos lotes del mismo producto.

Consultar el manual de la
impresora 3D utilizada para
conocer la configuracién
adecuadade laimpresora

Siga las instrucciones de uso

m delaimpresora 3D

NextDent 5100.

Extraccién de las piezas impresas
dela plataforma

Una vez que haya concluido
el programa de impresion
delaimpresora 3D, extraiga
la plataforma de produccién de
lamaquina. Coloque la plataforma
sobre un papel o un pafio.

A continuacién, extraiga las piezas
impresas de la plataforma con la
ayuda de un instrumento adecuado.

T

Limpieza de las piezas impresas:
paso1

Para eliminar cualquier
exceso de resina, limpie

las piezas impresas durante
3 minutos en unasolucién de etanol
(> 90%) en un bafio ultrasénico u otro
sistema de lavado comparable.

Limpieza de las piezas impresas:
paso 2

Limpie durante 2 minutos
adicionales en solucién
de etanol (> 90%) limpia.
El periodo total de limpieza en
solucién de etanol en ningun caso
debe prolongarse durante mas

de 5 minutos, ya que la limpieza
durante mas tiempo podria causar
defectos en las piezas impresas.

Polimerizacién adicional

© Después de la limpiezay una

= | vezque las piezas impresas

L~ | sehansecado, déjelas
reposar durante un periodo minimo
de 10 minutos a fin de garantizar que
las piezas no contienen residuos de
etanol. A continuacién, coloque las
piezas impresas en una unidad de
polimerizacion de luz UV para
proceder a la polimerizacién final de
las piezas. Este proceso de
polimerizacion adicional consiste en
un tratamiento con luz UV cuya
finalidad es garantizar la conversién
polimérica 6ptima de las piezas
NextDentimpresas. Mediante este
proceso, el monémero residual se
reduce al minimo posibley la pieza
adquiere las propiedades mecanicas
requeridas. Este procedimiento es
un paso necesario para producir un
producto final biocompatible
utilizando NextDent LC-3DPrint Box
(unidad de postcurado). Para lograr
piezas polimerizadas del colory la
estabilidad del color adecuados,
utilice el tiempo de polimerizacién
prescritoindicado en la tabla que
figura a continuacion.

Adhesién de dientes

Es posible adherir dientes acrilicos
artificiales a la pieza impresa
NextDent Denture 3D+; consulte la
tabla que figura a continuacién para
saber qué método es el adecuado
para cada uno de los distintos tipos
de dientes. Aplique una pequefia
gota de agente adhesivo en el hueco
antes de colocar el diente en este.
En el caso de los dientes acrilicos
prefabricadosy fresados, es conveniente
rasparlos antes de la fijacién.

Ademas del proceso de impresién, el
ajuste de las piezas depende en gran
medida del disefio y la biblioteca
empleados. Durante el disefio de las
piezas, esimportante tener en
consideracion caracteristicas como
zonas retentivas y espaciadores.

Método A: aplicar el diente
artificial antes del proceso

de polimerizacién adicional.
Método B: aplicar el diente artificial
antes del proceso de polimerizacién
adicional y polimerizar el agente
adhesivo segun las instrucciones
de uso del producto empleado.
Acabado

Retire todas las estructuras

de soportey, en caso necesario,
acabe las piezas polimerizadas.
Para hacerlo, utilice métodos
einstrumental odontolégico
convencionales. Las piezas
polimerizadas impresas en

3D NextDent deben limpiarse

con productos que no contengan
agentes quimicos.

Condiciones de almacenamiento,
fecha de caducidad y transporte
Conserve laresina en su envase
original o en una cdmara para
cubetas de resina cerrada,
preferiblemente a temperatura
ambienteyenun lugarsecoy
oscuro. Cierre el envase después
de cada uso. La fecha de caducidad
del producto seindica enla etiqueta
de este. En caso de utilizar el
producto después de la fecha de
caducidad, su eficacia en términos
de tratamiento dejara de estar
garantizada. No exponga el
producto aluz UV. En el caso de este
producto, se aplican las condiciones
de transporte estandar. No se
aplican restricciones relativas al
transporte de sustancias peligrosas.

Eliminacién de residuos

Las resinas NextDent en su forma
polimerizada no son perjudiciales
para el medio ambiente. Las resinas
NextDent en estado liquido deben
tratarse como residuos quimicos.
En este caso, se aplican requisitos
de eliminacién especiales; consulte
alos organismos reguladores
locales, regionales o nacionales
para conocer los requisitos

de eliminacién especificos.

La siguiente informacién debe

transferirse del profesional

dental al paciente:

m Serequieren chequeos periédicos

por parte de un dentista o técnico

dental para monitorear los

cambios en laformay estructura

de las crestas residuales del

paciente que usa una dentadura

postiza.

En caso de rotura de la base

de una dentadura postiza, pueden

producirse dafios potenciales

en lamucosa, el paladar u otras

partes de laboca o el eséfago

del paciente. Comuniquese

conun dentista.

m En caso de unareaccién alérgica,
comuniquese con un médico.

m Las bases de dentaduras postizas

NextDent Denture 3D + se pueden
limpiar con productos de limpieza
dental no agresivos y no abrasivos.

Presentacion

NextDent Denture 3D+ esta
disponible en seis colores.
Rosa oscuro, 1 kg
Rosaclaro, 1 kg

Rosa opaco, 1 kg

Rosa rojizo, 1 kg

Rosa traslucido, 1 kg

Rosa Clésico, 1 kg

Si elige no seguir estas Instrucciones
de uso, Vertex Dental no se hace
responsable de los efectos adversos
enlaseguridady el rendimiento de
la base de la dentadura postiza
impresa con NextDent Denture 3D +.

Tiempo de polimerizacién
especifico en la unidad NextDent
LC-3DPrint Box

Material

Tiempo de Temperatura de

NextDent | polimerizacién| polimerizacién

Denture |30 minutos | Min. 60 °C
3D+ (140 °F)

Cabe sefialar que tanto la caja de

luz UV como laimpresora 3D
precisan mantenimiento periédico,
que debe realizarse de acuerdo

con las instrucciones del fabricante.
La polimerizacién éptima se logra
con un periodo de precalentamiento
de 15 minutos.

Potencia y longitud de onda
de la fuente de luz

UVA: 108 W; 315-400 nm
UV azul: 108 W; 400-550 nm

Intensidad luminica
de la caja de luz UV

Intervalo de tem-

peratura
de la caja de luz UV

60-80 °C(140-176 °F)| 5 mW/cm?
tras 15 minutos
de uso

Tabla Adhesién

Tipo de
dientes

Agente
adhesivo

Dientes
acrilicos
[EEL
Dientes
fresados
(PMMA)
Dientes
NextDent
C&B MFH

NextDent e
Denture NA NA S
3D+

Vertex Método Método
Castavaria B B NA
Vertex Método Método

Self Curing B B NA

Instrucoes

deutilizacao

Introdugao

As seguintes instrugdes de utilizagdo
destinam-se a profissionais

de medicina dentdria que utilizam

o material Denture 3D+ para a
producéo de bases de proteses
dentarias. A Denture 3D+ destina-se

exclusivamente a fins dentarios,
num contexto profissional. Estas
instrucdes de utilizagdo também
incluem informagdes sobre a
seguranga e o ambiente. Para mais
informacdes, contacte o revendedor.

Utilizagado Pretendida

NextDent Denture 3D + € umaresina
deimpressao 3D aplicavel ao fabrico de
bases protésicas impressas em 3D para
criar préteses removiveis destinadas
a pacientes edéntulos. O produto
possui certificagdo CE e constitui um
dispositivo médico de classe Ila.

Descrigdo e Efeitos
A NextDent Denture 3D+ devera
ser utilizado com impressoras 3D
DLP NextDent 5100. Para obter pecas
completas e impressas com exatidao,
aimpressora e aresina deverdo ser
compativeis. Se aimpressorae a
resina ndo forem compativeis, isto
podera ter um efeito adverso na
exatiddo e na qualidade fisica das
pecas impressas. As impressoras 3D
alaser e aDLP, tal como as caixas
de luz de cura, utilizam uma fonte
deluz para a polimerizagdo da
resina NextDent. Por este motivo,
aconselhamos a utilizagdo de 6culos
com prote¢do de UV durante a
utilizagdo daimpressora 3D e/ou
caixas de luz. As ligeiras variages a
nivel de cor podem ocorrer devido a:
m diferentes lotes;
m agitagdo e misturainadequadas
da embalagem original,
antes da utilizagdo;
m mistura insuficiente da resina
narespetiva bandeja, antes
da utilizagdo;
m processo de cura insuficiente;

Contraindicagbes

A NextDent Denture 3D+ é uma
resina de impressdo 3D destinada
aproducdo de bases de préteses,
nao devendo ser utilizado para outro
fim. Qualquer desvio das presentes
instrucdes de utilizagdo podera
afetar negativamente as qualidades
fisica e quimica da NextDent
Denture 3D+. Em caso de reagdes
alérgicas, contacte um médico.

Perigo e Recomendacgdes
de Prudéncia

Perigo

Compostos perigosos

metacrilato 2-hidroxietilico; 6xido de
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)-fosfina;
metacrilato 2-hidroxietilico

Adverténcia de perigo

H317 Pode provocar uma reacgao
alérgica cutanea.

H412 Nocivo para os organismos
aquaticos com efeitos duradouros.

Recomendagéo de prudéncia
P280 Usar luvas de protegdo.
P333+P313 Em caso de irritagdo
ou erupgdo cutanea:

consulte um médico.

P363 Lavar aroupa contaminada
antes de a voltar a usar.

P273 Evitar a libertacdo

para o ambiente.

P501 Eliminar o contetido/recipiente
em locais prérios para esse fim.

Processamento e Cura
Certifique-se de que o ambiente
de trabalho se encontra limpo;

os reservatérios ou o equipamento
sujos podem causar a deformagéo
e consequente inutilizagdo dos
objetos impressos. Aconselha-se

a utilizacao de luvas de nitrilo
durante o manuseamento das
resinas NextDent, até a etapa final.

Antes de utilizar, agitar durante
5 minutos

»~ @| Antesdo processo de
Q) mistura no dispositivo
N misturador NextDent
LC-3DMixer, agite a garrafa durante
pelo menos 5 minutos. Esta etapa
é necessdria para soltar
os sedimentos que se possam
acumular no fundo da garrafa.

Mexer bem antes de utilizar
Antes da primeira utilizagao,
mexer o produto durante
2,5 horas. Nas utilizagdes
seguintes mexer o produto
durante 1 hora. Aconselhamos
a utilizagdo da misturadora
NextDent LC-3DMixer, para mexer
totalmente a resina. Para espalhar
aresina e o pigmento, é necessario
mexer o produto num dispositivo de
enrolamento/inclinagdo. Se o produto
ndo for mexido adequadamente,
podem ocorrer discrepancias a nivel
de cor e falhas naimpressé&o.
Encher o reservatério da
impressora
* y Cer.tifique-se dequea
£ resina se encontra entre

=] 18e28°C(64-82°F),
evitando a exposi¢do a luz (solar).
Coloque a resina no reservatério da
impressora 3D. Se o produto estiver
guardado num depésito de bandejas
deresina, certifique-se de que mexe
aresina antes de cada utilizagdo
posterior. Ndo misturar lotes
diferentes do mesmo produto.

Para ver as respetivas defini¢des,
consultar o manual daImpressora 3D
Sequir asinstru¢des de

m utilizagdo daimpressora 3D

NextDent 5100.

Retirar as pecas impressas da
plataforma

Apés aimpressora 3D
W concluir o programa, retirar
aplataforma de construgdo
damaquina. Colocar a plataforma
sobre papel ou pano. Comuma
ferramenta adequada, retirar as
pecas impressas da plataforma.

Limpeza das pegas impressas
-Passo 1

Num banho de ultrasons,
ou num sistema de lavagem
semelhante, limpar com
etanol (>90%) as pecas impressas,
durante trés minutos, para remover
o excesso de resina.

H 5
o)

Limpeza das pegas impressas
-Passo 2

Limpar novamente em
etanol limpo (>90%) durante
dois minutos. O tempo total
de limpeza com etanol ndo devera
exceder 5 minutos, de forma a evitar
adeformacdo das pegas impressas.

= O
ez )

Processo de Cura

O Depois de limpar e secar

= | aspecas, deixa-las repousar

durante pelo menos
10 minutos, de forma a certificar-se
de que ndo contém residuos de
etanol. De seguida, colocar as pecas
numa caixa de cura com luz UV, para
uma ultima polimerizagdo. A cura
é um tratamento com luz ultravioleta
que visa garantir a polimerizagdo
adequada das pegas impressas
com o material NextDent. Assim,
omondémero residual é reduzido
aum valor minimo e s&o obtidas
as propriedades mecanicas
necessarias. Este procedimento é
essencial para se obter um produto
final biocompativel utilizando a
NextDent LC-3DPrint Box (unidade
pés-cura). Recorra aos tempos
recomendados de cura referidos
naseguinte tabela para obter
pecas de cor estavel.

Cimentagdo de dentes

E possivel cimentar dentes
artificiais em acrilico a pega
impressa com A NextDent Denture
3D+. Consulte a seguinte tabela para
verificar os métodos aconselhados
para os diferentes tipos de dentes.
Antes de colocar os dentes nas
respetivas bolsas, aplique uma
pequena gota do agente de
cimentacdo em cada bolsa. Antes
da cimentacdo, aconselha-se tornar
asperos os dentes de acrilico
prefabricados e fresados.

Apds o processo de impresséo,

o encaixe das pecas dependera
fortemente do desenho eda
biblioteca utilizados. Ao desenhar
as pecas, é necessario ter em

consideragdo as caracteristicas
como reentrancias e espacadores.

Método A: Aplicar os dentes
artificiais antes do processo de cura.
Método B: Aplicar os dentes
artificiais apds o processo de curae
polimerizar o agente de cimentacéao
consoante as instrucdes

de utilizagdo do produto.

Finalizagado

Retirar as estruturas de apoio

e finalizar as pecas curadas, caso
seja necessario. Finalizar as pegas
curadas através da utilizagdo de
métodos e instrumentos dentarios
convencionais. As pegas da
NextDentimpressas em 3D

e curadas deverdo ser limpas

com produtos ndo quimicos.

Condig¢des de armazenamento,
prazo de validade e transporte
Guarde aresina na embalagem
original ou num depésito fechado

de bandejas deresina,
preferencialmente a temperatura
ambiente, num local seco e escuro.
Apés a utilizagdo, fechar a
embalagem. O prazo de validade

do produto é indicado no respetivo
rétulo. Apds a data de validade,

a eficacia do produto ja ndo esta
garantida. Ndo expor a luz
ultravioleta. As condi¢des normais de
transporte aplicam-se a este produto.
N&o existem quaisquer restri¢des
para o transporte relacionado com
substancias perigosas.

Eliminacdo de residuos
Asresinas NextDent, na sua forma
polimerizada, ndo sdo prejudiciais
para o ambiente. As resinas
NextDent, no seu estado liquido,
deverdo ser tratadas como residuos
quimicos. Aplicam-se requisitos
especificos de eliminagdo.
Informe-se acerca destes requisitos
junto dos 6rgdos locais, federais, ou
outras agéncias de regulamentagéao.

O protésico devera partilhar

as seguintes informagdes

com o paciente:

m S30 necessarios exames

periédicos por um dentista ou

denturélogo para monitorizar as
mudancas na forma e na estrutura
das cristas residuais do paciente
que utiliza uma proétese.

No caso de quebra da base de

prétese dentdria, podem ocorrer

danos na mucosa, no palato ou
noutras partes da boca ou do
es6fago do paciente. Contacte um
dentista.

Em caso de reagdo alérgica,

consulte um médico.

m As bases das préteses NextDent
Denture 3D + podem ser limpas
com produtos de limpeza dentaria
ndo agressivos e ndo abrasivos.

Unidades de fornecimento g
NextDent Denture 3D+ encontra-se
disponivel em seis cores.

Rosa Escuro 1 kg

Rosa Claro 1 kg

Rosa Opaco 1 kg

Rosa Avermelhado 1 kg

Rosa Translucido 1 kg

Rosa Classico 1 kg

Se optar por ndo seguir esta instrugao
de utilizacdo, a Vertex Dental ndo se
responsabiliza por efeitos adversos
naseguranca e no desempenho
dabase da prétese impressa com
aNextDent Denture 3D +.

Tempos especificos de cura para
a NextDent LC-3DPrint Box

Material | Tempo Temperatura
NextDent | de cura de cura
Denture |30 minutos | min. 60°C
3D+ /140 °F

Tenha em atengdo que a caixa
deluzUVeaimpressora 3D
requerem uma manutencgédo de
rotina, no seguimento das
instrucdes do fabricante. Para obter
uma polimerizagdo adequada,

é necessario um periodo de
pré-aquecimento de 15 minutos.

Emissdo e comprimento
de onda da luz

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

Emissdo de
irradiancia
da caixa de luz UV

Intervalo de
temperatura
da caixa de luz UV

60-80° C/
140-176° F apos
15 minutos de uso

5 mW/cm?

Tabela de cimentagdo

Tipode| E ¢ 8 B~ © T
dente| ST | $§ g g0 £
288 |e32 |82
Agente d? = 202 8353
cimentagao | % g = zZu
NextDent Métod
Denture N/A N/A e:’ °
3D+
Vertex Método Método
Castavaria B B N/A
Vertex Método Método
Self Curing B B N/A
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Bruksanvisning

Introduktion

Nedanstaende bruksanvisning ar
avsedd for tandvardspersonal som
anvander NextDent Denture 3D+som
ett material for tandproteser. NextDent
Denture 3D+ &r enbart avsett for
yrkesmaéssig tandvard. Denna
bruksanvisning ger aven information
om sakerhets- och miljdaspekter.
Kontakta aterforsaljaren om du
behdver mer information.



Avsedd anvandning

NextDent Denture 3D+ ar ett
3D-tryckharts for 3D-utskrivning av
protesbaser som ar avsedda for att
skapa lostagbara proteser for
edentuldsa patienter. Produkten ar
CE-certifierad som en medicinteknisk
produkt av klass IIa.

Beskrivning och effekter
NextDent Denture 3D+ maste
anvandas i kombination med
NextDent 5100, DLP-baserade
3D-skrivare. Skrivare och resin maste
vara optimerade for varandra for att
ge fullstandiga och exakta utskrivna
delar. Om skrivare och resin inte ar
optimerade for varandra kan det ha
en skadlig effekt pa de utskrivna
delarnas noggrannhet och fysiska
kvalitet. Laser- och DLP-baserade
3D-skrivare och ljuslador for
efterhardning anvander en ljuskalla
for att polymerisera NextDent-
resinet. Virekommenderar darfor att
anvanda UV-skyddsglaségon vid
anvandning av en 3D-skrivare och/
eller ljuslada. Skillnader i farg nyans
kan férekomma pa grund av:
m produktionisatser
m otillrécklig skakning och blandning
av originalférpackningen
fére anvandning
m otillrécklig omrérning
iresinskeden fore anvandning
m otillrécklig efterhardning.

Kontraindikationer

NextDent Denture 3D+ ska inte
anvandas for ndgot annat andamal
an som ett resin for 3D-utskrift
for tillverkning av protesbaser.
Alla avvikelser fran denna
bruksanvisning kan ha en skadlig
effekt pa den kemiska och fysiska
kvaliteten hos NextDent Denture
3D+. Kontakta ldkare om

en allergisk reaktion uppstar.

Fara och forsiktighetsatgarder

Fara

Farliga innehallsamnen
2-hydroxietylmetakrylat;
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoxid; 2-hydroxietylmetakrylat
Faroangivelse

H317 Kan orsaka

allergisk hudreaktion.

H412 Skadliga langtidseffekter

fér vattenlevande organismer.

Skyddsangivelse

P280 Anvand skyddshandskar.
P333+P313 Vid hudirritation

eller utslag: S6k lakarhjalp.

P363 Nedstankta klader ska
tvattasinnan de anvandsigen.
P273 Undvik utslapp till miljon.
P501 Innehéllet/behallaren Idmnas
till en godkénd avfallsanlaggning.

Bearbetning och efterhérdning
Setill att arbeta sa rent som majligt.
Smutsiga behallare eller smutsig
utrustning kan orsaka deformation
och dédrmed fel pa de utskrivna
objekten. Virekommenderar
attanvanda nitrilhandskar vid
hantering av NextDent-resiner
fram till det avslutande steget.

Skaka i 5 minuter fore anvandning
Skaka flaskan i minst

5 minuter fére
blandningsprocessen

i NextDent LC-3DMixer. Det har
steget kravs for att lossa (eventuella)
avlagringar fran botten av flaskan.

Blanda noga fére anvdndning
" em| Blanda produkteni

ks 2,5timmar fore forsta
| | anvandningen. Blanda
$aer | produkteniltimme fore

) varje paféljande anvandning.
Virekommenderar att anvanda
NextDent LC-3DMixer for att blanda
resinet noga. Blandning pa ett
rullande/vickande instrument kravs
for att sprida ut resin och pigment.
Fargavvikelser och utskriftsfel kan
uppsta vid otillracklig blandning.

Fyll skrivarens behallare
ﬁéé Kontrollera aFt resinets

£ temperatur ligger mellan

== 18°Coch 28°C/64°Foch

82 °F och undvik exponering for ljus
(solljus). Hall resinet i 3D-skrivarens
behallare. Om produkten forvaras
iensluten resinférvaringsbehallare
ska resinet réras om fore varje
paféljande anvandning. Blanda inte
olika satser avsamma produkt.

Skrivarinstéllningar finns i
bruksanvisningen till 3D-skrivare
Folj bruksanvisningen

[E till 3D-skrivaren

NextDent 5100.

Ta bort utskrivna delar fran
plattformen

) Nar 3D skrivaren har
%{ slutfort sitt program ska
byggplattformen tas bort
frén maskinen. Placera plattformen
pa ett papper eller entrasa.

Det utskrivna delarna kan nu
avlagsnas fran plattformen med
hjalp av ett lampligt verktyg.

Rengdring av utskrivna delar
-steg1

Rengér den utskrivna
E | delarnaitre minuterietanol
(>90 %) for att avlagsna
overflodigt resin med hjalp av
ettiultraljudsbad eller jamférbart
tvattsystem.

Rengdring av utskrivna delar
-steg2

Rengor under ytterligare tva
mrm};mmﬁm minuter iren etanol (>90 %).
Den totala rengéringstiden
i etanol bor inte dverskrida 5 minuter,
eftersom det kan orsaka defekter
i de utskrivna delarna.

Efterhérdning
Efter rengoring och torkning
ska de utskrivna delarna
vilaiminst 10 minuter
for att se till att de utskrivna delarna
&r fria fran etanolrester. Placera
sedan de utskrivna delarnaien
UV-ljushardningsada for slutlig
polymerisation. Efterhardning aren
UV-ljusbehandling som sékerstaller
att NextDent-utskrivna delar uppnar
optimal polymerisation. Genom den
har behandlingen reduceras
resterande monomerer till ett
minimum och nédvandiga mekaniska
egenskaper uppnés. Denna procedur
ar ett nédvandigt steg for att
framstalla en biokompatibel
slutprodukt med NextDent LC-3DPrint
Box (efterhardningsenhet). Anvand
den foreskrivna hérdningstiden som
anges i tabellen nedan fér att uppna
farg/farg-stabila hardade delar.

Limning av téander

Det gar att limma konstgjorda
akryltander pa den utskrivna
delen av NextDent Denture 3D+,
se tabellen nedan angaende vilken
metod som fungerar for olika typer
avtander. Applicera en liten
droppe bindemedel i fickan innan
tanderna placerasifickorna.
Virekommenderar att rugga

upp de prefabricerade och
rafflade akryltdanderna innan
fosfatcement appliceras.

Utdver utskriftsprocessen

beror delarnas passformihog
grad pa den utformning och det
bibliotek som anvands. Detaljer
som underskarningar och
distansbrickor ska tas i beaktande
vid utformning av delarna.

Metod A: fast de konstgjorda
ténderna fore
efterhardningsprocessen.
Metod B: fast de konstgjorda
tdnderna efter
efterhardningsprocessen och
polymerisera bindemedlet enligt
bruksanvisningen till produkten.

Efterbehandling

Ta bort eventuella stodkonstruktioner
och slutfor hardade delar vid behov.
Slutfér de hardade delarna med hjélp
av konventionella dentala metoder
och instrument. NextDent
3D-utskrivna hardade delar ska
rengoras med icke-kemiska produkter.

Foérvaringsférhallanden,
utgangsdatum och transport
Foérvararesinioriginalforpackningen
elleriensluten
resinforvaringsbehallare, helst

vid rumstemperatur i ett torrt och
morkt utrymme. Stang forpackningen
efter varje anvandning.

Produktens utgdngsdatum anges

pé produktetiketten. Om
utgédngsdatumet passeras ar
produkten inte ldngre garanterad
med avseende pa behandling.

Utsatt inte produkten for UV-ljus.
Standardtransportforhallanden
galler for den har produkten. Det
finnsinga begransningar for
transport avseende farliga amnen.

Avfallshantering
NextDent-resinerisin
polymeriserade form &r inte
miljoskadliga. NextDent-resiner
ivatskeform ska behandlas som
kemiskt avfall. Sarskilda krav for
avfallshantering galler och ska
kontrolleras hos lokala, nationella
eller andra tillsynsmyndigheter.

Tandlékaren ska informera
patienten om féljande information:
m Regelbunden kontroll av tandlékare
eller tandtekniker krévs for att
overvaka forandringariform och
struktur hos de aterstdende dsarna
hos patienter med protes.

Om en protesbas gar sonder

kan slemhinnan, gommen eller
andra delar av patientens

mun eller matstrupe skadas.
Kontakta en tandlakare.

Vid en allergisk reaktion ska

du kontakta lékare.

NextDent Denture 3D+-protesbaser
kan rengdras med skonsamma
tandrengéringsprodukter utan
slipmedel.

Leveransenheter
NextDent Denture 3D+
finnsisexfarger.
Morkrosa 1 kg

Ljusrosa 1 kg
Ogenomskinlig rosa 1 kg
Réd rosa 1kg
Genomskinlig rosa 1 kg
Klassisk rosa 1 kg

Om du valjer attinte félja denna
bruksanvisning kan Vertex Dental inte
hallas ansvarig for negativa effekter
pé sékerheten och prestandan hos
protesbaser som skrivs ut med
NextDent Denture 3D+.

Specifik hardningstid for
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent- | Hardningstid | Hardnings-
mater emperatur

Denture |30 minuter | min. 60°C
3D+ /140 °F

Observera att UV-ljusladan och
3D-skrivaren behéver rutinunderhall

enligt tillverkarens anvisningar.
Den optimala polymerisationen
uppnas med en férvarmningsperiod
pa 15 minuter.

juseffekt och vaglangd

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt UV-blatt (400-550 nm)

UV-ljusladans U

temperaturomrade | s

60-80 °C/
140-176 °F efter
15 minuters
anvandning

5 mwatt/cm?

Limningstabell
Typ av

=
.o o
|52t 852 |BEs
tander -.D’EEE £§§ 9§§
e8s |582 338
Bindemedel | & ~ = 1 z¥
NextDent .
Denture Ejrel. Ejrel. er
3D+
Vertex Metod  Metod .
Castavaria B B Ejrel.
Vertex Metod  Metod .
Self Curing B B Ejrel.

DA

Brugsanvisning

Introduktion

Folgende brugsanvisning er
henvendt til fagfolk inden for
tandpleje, der bruger NextDent
Denture 3D+ som materiale til
tandproteser. NextDent Denture
3D+ er udelukkende beregnet til
professionelt tandarbejde.

Denne brugsanvisning indeholder
desuden oplysninger om sikkerhed
og milje. Hvis der er brug for flere
oplysninger, kan du kontakte
forhandleren.

Tilsigtet anvendelse

NextDent Denture 3D+ eren
3D-printharpiks beregnet til
fremstilling af 3D-printede
protesebaser til dannelse af udtagelige
proteser. Produktet er CE-godkendt
som medicinsk udstyr i klasse Ila.

Beskrivelse og effekter

NextDent Denture 3D+ skal bruges
sammen med DLP-baserede
3D-printere NextDent 5100. Printer
ogresin skal veere optimeret i
forhold til hinanden for at f&
fuldstaendige og nejagtige printede
dele. Hvis printer og resin ikke er
optimeretiforhold til hinanden, kan
det have en negativ indvirkning pa
de printede deles ngjagtighed og
fysiske kvalitet. Laser- og
DLP-baserede 3D-printere og
lyskasser til efterhaerdning bruger
en lyskilde til at polymerisere
NextDent-resinen. Derfor bar

du bruge UV beskyttelsesbriller,

nar du bruger en 3D-printer og/eller
en lyskasse.Forskelle i farvenuancer

kan forekomme pa grund af:

m produktionipartier

m utilstraekkelig omrystning og
blanding af originalemballagen
inden brug

m utilstraekkelig omrering
iresinbakken inden brug

m utilstraekkelig efterhaerdning.

Kontraindikationer

NextDent Denture 3D+ ber ikke
bruges til andre forméal end som
3D-printresin til fremstilling af
protesebaser. Enhver afvigelse fra
denne brugsanvisning kan have en
negativ indvirkning pa NextDent
Denture 3D+-produktets kemiske og
fysiske kvalitet. Kontakt en leege i
tilfeelde af en allergisk reaktion.

Farer og forholdsregler

Fare

Farlige indholdsstoffer
2-hydroxyethylmethacrylat,
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)
phosphinoxid,
2-hydroxyethylmethacrylat

Faresaetning

H317 Kan forarsage allergisk
hudreaktion.

H412 Skadelig for vandlevende
organismer, med langvarige
virkninger.

Sikkerhedssaetning

P280 Baer beskyttelseshandsker.
P333+P313 Ved hudirritation eller
udslet: Seg leegehjeelp.

P363 Tilsmudset toj skal vaskes,
for det kan anvendesigen.

P273 Undgé udledning til miljget.
P501 Indholdet/beholderen
bortskaffes i et godkendt
affaldsdeponeringsanlaeg.

Behandling og efterhaerdning
Serg for, at du arbejder sa rent

som muligt. Snavsede beholdere
eller tilsmudset udstyr kan forarsage
deformation og dermed fejl pa

de printede genstande! Du ber
bruge nitrilhandsker ved handtering
af NextDent-resiner frem til det
afsluttende trin.

Skal omrystes i 5 minutter

inden brug

N Ryst flasken i mindst

5 minutter for
blandingsprocessen pa
NextDent LC-3DMixer. Dette trin er
nedvendigt for at lesne (eventuelle)
aflejringer fra bunden af flasken.

Bland grundigt inden brug
“sem| Bland produkteti2,5 timer
ﬁ inden fgrste brug. Bland
| | produktetiltimeinden
“2er | hver efterfglgende brug.
Vianbefaler at bruge
NextDent LC-3DMixer til at blande
resinen grundigt. Blanding pa en
rulle/et drejende rgreapparat er
negdvendigt for at fordele resin og
farvestof. Farveafvigelse og printfejl
kan opsta ved utilstraekkelig blanding.

Fyld printerbeholderen

Serg for, at resinens
temperatur ligger mellem
18 0g 28 °C, og undga
eksponering for (sol-)lys. Haeld
resinen i 3D-printerens beholder.
Hvis produktet opbevares i en lukket
resinbakkegarage, skal resinen
omreres for hver efterfalgende
brug. Bland ikke forskellige partier
af samme produkt.

Printerindstillingerne findes i
3D-printerens vejledning

Folg 3D-printerens
NextDent 5100
brugsanvisning.

Fjern printede dele fra platformen
Nar 3D-printeren har
gennemfert programmet,
skal byggeplatformen
fjernes fra maskinen. Anbring
platformen pa et stykke papir eller
stof. De printede dele kan nu fjernes
fra platformen ved hjzelp af et
passende vaerktgj.

Rengering af printede dele - Trin 1
Renger de printede deleitre
Hﬁ, minutter i ethanol (>90 %)
for at fjerne eventuelt
overskydende resini et ultralydsbad
eller tilsvarende vaskesystem.

Rengering af printede dele - Trin 2
Renger iyderligere to

SIE | minutteriren ethanol

(>90 %). Den samlede

rengeringstid i ethanol ber ikke tage

mere end 5 minutter, da dette kan

forarsage fejli de printede dele.

Efterhaerdning

= Efter rengering og terring
skal de printede dele hvile i
mindst 10 minutter for at
sikre, at de er fri for rester af
ethanol. Anbring derefter de
printede dele i en UV-lyshaerdekasse
til afsluttende polymerisering.
Efterhaerdning er en UV-
lysbehandling, der sikrer, at
NextDent-printede dele opnar den
optimale polymerkonvertering.
Hermed reduceres monomerresterne
til et minimum, og de ngdvendige
mekaniske egenskaber opnas.
Denne procedure er et ngdvendigt
skridt til at producere et
biokompatibelt slutprodukt ved

hjeelp af NextDent LC-3DPrint Box
(efterhaerdningsudstyr). Den
haerdetid, der er anfertitabellen
nedenfor, skal overholdes for at
opna farve/farvestabile haerdede dele.

Cementering af taender

Det er muligt at cementere kunstige
akrylteender til den NextDent
Denture 3D+-printede del. Tabellen
nedenfor viser, hvilken metode der
fungerer til forskellige typer taender.
Pafor enlille drabe bindemiddel i
lommen, for teenderne anbringes i
lommerne. Det anbefales at slibe de
praefabrikerede og fraesede
akrylteenderinden klaebning.

Udover printprocessen afhanger
delenes pasformihgj grad af det
anvendte design og bibliotek.
Overvej egenskaber sdsomriller og
afstandsstykker i forbindelse med
delenes design.

Metode A: Indsaet

de kunstige taender inden
efterhaerdningsprocessen.
Metode B: Indsaet

de kunstige taender efter
efterhaerdningsprocessen,
og polymeriser bindemidlet
i henhold til produktets
brugsanvisning.

Afsluttende behandling

Fjern eventuelle stottestrukturer,

og efterbearbejd om nedvendigt

de haerdede dele. Efterbearbejd

de haerdede dele med konventionelle
dentalmetoder og -instrumenter.
NextDent 3D-printede haerdede
dele skal rengeres med ikke-kemiske
produkter.

Opbevaringsbetingelser,
udlebsdato og transport
Opbevar resinen tert og merkt

i den originale emballage eller

i en lukket resinbakkegarage,
helst ved stuetemperatur.

Luk emballagen efter hver brug.
Produktets udlgbsdato er angivet
pa produktetiketten. Hvis
produktets udlgbsdato er
overskredet, er det ikke leengere
garanteretiforbindelse med
behandling. Ma ikke udsaettes
for UV-lys. Almindelige
transportbetingelser gaelder for
dette produkt. Der gaelderingen
begraensninger for transporti
forhold til sundhedsfarlige stoffer.

Bortskaffelse af affald
NextDent-resin erisin
polymeriserede form ikke
miljgskadelig. NextDent-resin skal
i sin flydende form behandles som
kemisk affald. Der geaelder saerlige
betingelser for bortskaffelse.
Forher dig hos lokale, nationale
eller andre myndighedsorganer
vedrerende krav til bortskaffelse.

Tandlaegen skal gives patienten
felgende oplysninger:

m Regelmaessig kontrol af en tandlaege
er pakreevet for at overvage
aendringer i form og struktur af de
resterende kamme hos patienten,
der bruger en protese.

Itilfelde af brud pa en protesebase
kan der forekomme skade pa
slimhinden, ganen eller andre dele
af patientens mund eller spiserar.
Kontakt en tandlaege.

Seg legehjaelp, hvis der opstar

en allergisk reaktion.

NextDent Denture 3D+-
tandproteser kan rengeres med
ikke-aggressive og ikke-slibende
tandrenseprodukter.

Leveringsenheder
NextDent Denture 3D+
fasiseks farver.

Meork pink 1 kg

Lys pink 1 kg
Uigennemsigtig pink 1 kg
Red-pink 1 kg
Gennemsigtig pink 1 kg
Klassisk pink 1 kg

Hvis du vaelger ikke at felge denne
brugsanvisning, kan Vertex Dental
ikke holdes ansvarlig for skadelige
virkninger pa sikkerheden og
ydeevnen af tandprotesen, der er
printet med NextDent Denture 3D+.

Specifik haerdetid for NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent- | Haerdetid Haerde-

temperatur

materiale

Denture | 30 minutter | min. 60 °C
3D+ /140 °F

Bemaerk, at UV-lyskassen og
3D-printeren skal vedligeholdes
regelmaessigt i henhold

til producentens anvisninger. Den
optimale polymerisering opnas med
en forvarmeperiode pa 15 minutter.

Lyseffekt og -belgeleengde

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

UV-lyskassens
temperaturomrade

UV-lyskassens
bestralingseffekt

60-80 °C efter
15 minutters brug

5 mW/cm?

Cementeringstabel

Tandtype | » 8 -~ |ex.
e < 22 |85% |5LEs
S%E |82 |23
Binde- BoS BRZ 3398
middel e X |7 | =2u
NextDent
Denture :kke . {kke . MeX)de
3D+ relevan relevan
Vertex Metode Metode Tkke
Castavaria B B relevant
Vertex Metode Metode Tkke
selvhaerdende B B relevant

NO

Bruksanvisningen

Innledning

Den felgende bruksanvisningen er
for tanntekniske fagfolk som bruker
NextDent Denture 3+ som materiale i
protesebaser. NextDent Denture 3D+
er utelukkende beregnet for
profesjonelle, tanntekniske
oppgaver. Denne bruksanvisningen
gir ogsa informasjon om sikkerhet og
miljgaspekter. Dersom det er behov
for mer informasjon, kan
forhandleren kontaktes.

Tiltenkt bruk

NextDent Denture 3 + eren 3D
Print-harpiks tiltenkt for produksjon
av 3D-trykte protesebaser for a
danne avtakbare proteser for tannlgse
pasienter. Produktet er CE-sertifisert
som medisinsk utstyr i klasse IIa.

Beskrivelse og effekter
NextDent Denture 3D+ méa brukes i
kombinasjon med DLP-baserte
3D-skrivere NextDent 5100. Skriver
og resin mé optimeres til hverandre
for a fa komplette og neyaktige
utskrevne deler. Hvis skriver og resin
er ikke optimert til hverandre, kan
dette ha negativ innvirkning pa
ngyaktigheten og den fysiske
kvaliteten pa de utskrevne delene.
Laser- og DLP-baserte 3D-skrivere
og etterherdende lysbokser bruker
en lyskilde for & polymerisere
NextDent-resinet. Derfor anbefaler
vi & bruke UV-vernebriller nar du
bruker en 3D-skriver og/eller
lysboks. Forskjeller i fargenyanse
kan oppsta pa grunn av:
m produksjonipartier
m utilstrekkelig risting og

blanding av den opprinnelige

emballasjen for bruk
m utilstrekkelig omrering

av resinskinne fgr bruk
m utilstrekkelig etterherding

Kontraindikasjoner

NextDent Denture 3D+ skal ikke
brukes til noe annet formal enn
som et 3D-utskriftsresin for
produksjon av protesebaser.
Eventuelle avvik fra denne
bruksanvisningen kan ha negativ
innvirkning pa de kjemiske og
fysiske kvalitetene til NextDent
Denture 3D+. I tilfelle allergisk
reaksjon ber lege kontaktes.

Risikoer og forholdsregler

Fare

Farlige ingredienser
2-hydroksyetylmetakrylat,
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)

fosfinoksid,
2-hydroksyetylmetakrylat

Faresetninger

H317 Kan utlgse en allergisk
hudreaksjon.

H412 Skadelig, med langtidsvirkning,
for livivann.

Forsiktighetssetninger

P280 Bruk vernehansker.
P333+P313 Ved hudirritasjon eller
utslett: Oppsek medisinsk hjelp.
P363 Tilselte kleer ma vaskes for de
brukes pé nytt.

P273 Unnga utslipp til miljget.

P501 Innhold/Beholder leveres til
godkjent avfallsbehandlingsanlegg.

Behandling og etterherding

Serg for at du jobber sé rent som
mulig. Skitne beholdere eller utstyr
kan forarsake deformasjon og derfor
feil pa de utskrevne objektene !

Det anbefales a bruke nitrilhansker
nar du hdndterer NextDent-resiner
helt til Etterbehandling-trinnet.

Risti 5 minutter for bruk

@] Ristflasken iminst

5 minutter for
blandeprosessen pa
NextDent LC-3DMixer. Dette trinnet
er ngdvendig for & lgsne (mulig)
sediment fra bunnen av flasken.

Blandes grundig for bruk

Bland produkteti 2,5 timer
for ferste gangs bruk. Bland
produkteti 1 time for hver
gangs etterfelgende bruk.
Vianbefaler a bruke
NextDent LC-3DMixer for grundig
blanding av resinet. Blanding pa en
roterende/vippende rereenhet er
nedvendig for & opplese resinet og
pigmentet. Det kan oppsta
fargeavvik og utskriftsfeil dersom
stoffene ikke er tilstrekkelig blandet.

Fylle skriverbeholderen
/A\\é,//\ Serg for at rgsinets
£ temperatur ligger mellom

== 18 09 28 °C, og forhindre
eksponering for (sol)lys. Hell resinet
i 3D-skriverens beholder.
Hvis produktet lagres i en lukket
oppbevaringsboks, ma du passe
paarereiresinet far hver
gangs etterfelgende bruk.
Ikke bland forskjellige partier
av det samme produktet.

Se brukerhandboken for
innstillinger pa 3D-skriveren
Folg instruksjonene

m for bruk av 3D-skriveren

NextDent 5100.

Fjern utskrevne deler fra
plattformen
N&r 3D-skriveren har

E? fullfert programmet,

fjernes byggeplattformen

fra maskinen. Plasser plattformen
pa litt papir eller en klut. Na kan
de utskrevne delene fjernes

fra plattformen ved hjelp av

et egnet verktoy.

Rengjore utskrevne deler - trinn 1
Rengjer de utskrevne

HB| delene i3 minutterietanol

(>90 %) for & fjerne

eventuelt overflgdig resin, ved

hjelp av et ultrasonisk bad eller

sammenlignbare vaskesystemer.

Rengjoere utskrevne deler - trinn 2
Rengjeriytterligere

B E| 2minutteriren etanol

(>90 %). Den totale

rengjeringstiden i etanol ber ikke

ta mer enn 5 minutter, ellers kan det

oppsta feil pa de utskrevne delene.

Etterherding
@ Etter rengjering og terking
=

mé de utskrevne delene
hvile i minst 10 minutter
for a sikre at de utskrevne delene

er frifor etanolrester. Plasser
deretter de utskrevne deleneien
UV-lysherdingsboks for endelig
polymerisering. Etterherding er en
behandling med UV-lys for & sikre

at utskrevne NextDent-deler oppnar
optimal polymerisering. P& denne
méaten reduseres monomeren

til et minimum og de nedvendige
mekaniske egenskapene oppnas.
Denne prosedyren er et ngdvendig
trinn for a produsere et biokompatibelt
sluttprodukt ved hjelp av NextDent
LC-3DPrint Box (etterherdingsenhet).
Bruk den foreskrevne herdingstiden
som er angitt i tabellen nedenfor,
for & oppna fargede/fargestabile
herdede deler.

Dental bonding

Kunstige akryltenner kan bondes
til den utskrevne NextDent Denture
3D+-delen. Se tabellen nedenfor
om hvilken metode som egner seg
for ulike typer tenner. Pafer en liten
drape bondingmiddel ilommen
for tannen plasseresilommen.

Det anbefales & rue opp den
prefabrikerte og slipte akryltannen
for forsegling.

Ved siden av utskriftsprosessen
avhenger tilpasning av delene sterkt
av hvilken design og variant som
brukes. Ta egenskaper som
underskar og mellomstykker i
betraktning ved utforming av deler.

Metode A: Sett pa de kunstige
tennene for etterherdingsprosessen.
Metode B: Sett pa de kunstige
tennene etter etterherdingsprosessen
og polymeriser boningsmiddelet i
henhold til produktets
bruksanvisning.

Etterbehandling

Fjern eventuelle stottestrukturer

og etterbehandle herdede deler
ved behov. Etterbehandle de
herdede delene med konvensjonelle
dentale metoder og instrumenter.
Herdede NextDent-deler som er
3D-utskrevet, skal rengjeres med
ikke-kjemiske produkter.

Lagringsbetingelser,

utlepsdato og transport
Oppbevar resinioriginalemballasjen
ellerien lukket oppbevaringsboks,
helst ved romtemperatur pa et tort
og merkt sted. Lukk emballasjen
etter hver gangs bruk. Utlgpsdato for
produktet er oppfert pa produktetiketten.
Etter utlepsdatoen kan ikke
produktet lenger garanteres nar det
gjelder behandling. Ma ikke utsettes
for UV-lys. For dette produktet gjelder
standard transportbetingelser. Det
foreligger ingen begrensninger for
transport relatert til farlige stoffer.

Avfallshandtering
NextDent-resiner i polymerisert
form er ikke miljeskadelige.
NextDent-resiner i flytende tilstand
skal behandles som kjemisk avfall.
Spesielle krav til avhending gjelder,
sjekk hos dine lokale, regionale
eller andre tilsynsorganer for krav
til avhending.

Folgende informasjon skal
kommuniseres av tannlegen

til pasienten:

m Deter ngdvendig med periodiske
kontroller av en tannlege eller
protesespesialist for & overvake
endringer i form og struktur

av de gjenvaerende kantene til
pasienten som bruker en protese.
Itilfelle det oppstar brudd pa en
protesebase, kan det potensielt
oppsta skade pa slimhinnen,
ganen eller andre deler av
pasientens munn eller spiserer.
Ta kontakt med en tannlege.

Ta kontakt med en lege dersom
det oppstar en allergisk reaksjon.
NextDent Denture 3D+
protesebaser kan rengjeres med
ikke-aggressive og ikke-slipende
tannrengjeringsprodukter.

Leveringsenheter
NextDent Denture 3D+
ertilgjengeligiseks farger.
Markrosa 1 kg

Lysrosa 1kg
Ugjennomsiktig rosa 1 kg
Red rosa 1 kg
Gjennomsiktig rosa 1 kg
Klassisk rosa 1 kg

Hvis du velger & ikke falge denne
bruksanvisningen, kan Vertex Dental
ikke holdes ansvarlig for uenskede
effekter pa sikkerheten og ytelsen til
protesebasen som er trykt med
NextDent Denture 3D+.

Spesifikk herdingstid for
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent- | Herdingstid | Herde-
materiale temperatur

Denture | 30 minutter | min. 60 °C
3D+ /140 °F

Merk at UV-lysboksen og
3D-skriveren ma ha rutinemessig
vedlikehold i henhold til
produsentens instrukser.

Den optimale polymeriseringen
oppnas med en forvarmingsperiode
pa 15 minutter.

Lysniva og belgelengde

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

-lysboksens UV-lysboksens
temperaturomrade | stréleintensitet

60-80 °C etter 5 mwatt/cm?
15 minutters bruk

Bondingtabell
Type

& g4
4 9E S
tenner K] s E as
Bonding- g £3 b
middel < z3
NextDent
Denture Tkke Ikke Metode
3D+ relevant relevant A
Vertex Metode Metode Ikke
Castavaria B B relevant

Vertex selv- = Metode Metode Tkke
herdende B B relevant

Instructiuni

deutilizare

Introducere

Urmatoarele instructiuni de utilizare
sunt destinate profesionistilor din
domeniul medicinei dentare care
utilizeazd materialul NextDent
Denture 3D+ pentru proteze dentare.
NextDent Denture 3D+ este
destinat exclusiv lucrdrilor dentare
profesionale. De asemenea, aceste
instructiuni de utilizare ofera
informatii despre aspecte privitoare
la siguranta si mediu. Daca sunt
necesare informatii suplimentare,
adresati-va distribuitorului.

Domeniu de utilizare

NextDent Denture 3D+ este o rasina
de imprimare 3D destinata fabricarii
de baze pentru proteze imprimate
3D cu scopul de a forma proteze
detasabile pentru pacientii edentati.
Produsul este certificat CE ca
dispozitiv medical de clasaIla.

Descriere si efecte

NextDent 3D+ trebuie utilizat

in combinatie cu imprimante 3D DLP
NextDent 5100.Imprimanta si rasina
trebuie sa fie optimizate una pentru
alta, astfel incat piesele imprimate
sa fie complete si precise. Daca
imprimanta si rasina nu sunt

optimizate una pentru alta, acest

lucru poate avea efecte adverse

pieselor imprimate. Imprimantele
3D laser si DLP si aparatele
post-polimerizare utilizeaza o sursa
de lumina pentru polimerizarea
rasinii NextDent. Prin urmare,

va recomandam sa folositi ochelari

de protectie UV atunci cand utilizati

oimprimanta 3D si/sau aparat

de polimerizare.Pot aparea

diferente de nuanta coloristica

din urmatoarele cauze:

m producereain serie;

m agitarea siamestecarea
necorespunzatoare a ambalajului
original inainte de utilizare;

m amestecarea necorespunzatoare
in tava cu rdsina inainte
de utilizare;

m post-polimerizarea insuficientd;

Contraindicatii

NextDent Denture 3D+ nu trebuie
utilizat Tn niciun alt scop decat ca
rdsina de imprimare in 3D pentru
realizarea bazelor protetice.
Nerespectarea acestei instructiuni
de utilizare poate avea un efect
advers asupra calitatilor chimice si
fizice ale NextDent Denture 3D+.
in cazul uneireactii adverse,
adresati-va unui medic.

Pericol si precautii

Pericol

Ingrediente periculoase

oxid de 2-hidroxietil metacrilat;
difenil(2,4,6- trimetilbenzoil)fosfina;
oxid de 2-hidroxietil metacrilat

Fraza de pericol

H317 Poate provoca o reactie
alergica a pielii.

H412 Nociv pentru mediul acvatic
cu efecte pe termen lung.

Fraza de precautie

P280 Purtati manusi de protectie.
P333+P313n caz deiritare

a pielii sau de eruptie cutanata:
consultati medicul.

P363 Spalatiimbracamintea
contaminata, Tnainte de reutilizare.
P273 Evitati dispersarea fn mediu.
P501 Aruncati continutul/recipientul
la de catre o unitate de eliminare
adeseurilor certificata.

Prelucrare si post-polimerizare
Lucrati cat mai curat posibil,
rezervoarele sau echipamentele
murdare pot cauza deformarisi, in
consecinta, defecte ale obiectelor
imprimate! Pentru manipularea
rasinilor NextDent pana la etapa de
finisare, se recomanda purtarea
manusilor de nitril.

Agitati timp de 5 minute fnainte
de utilizare

=0 Agitati flaconul timp

% - | decel putin 5 minute Tnainte
\eJ de procesul de amestecare
pe NextDent LC-3DMixer.
Acest pas este necesar pentru
desprinderea (eventualului)
sediment de pe fundul flaconului.

Amestecati bine Tnainte
de utilizare
" em| Amestecati produsul timp
g de 2,5 orefnainte de prima
| | utilizare. Amestecati
%%er | produsultimp de 1 ora
O/ fnainte de fiecare utilizare
ulterioara. Pentru a amesteca bine
rasina, va recomandam sa folositi
NextDent LC-3DMixer. Amestecarea
pe un dispozitivde amestecare cu
role/inclinare este necesara pentru
dispersarea rasinii si pigmentului.
Daca nu este amestecata suficient,
se pot produce devierea culorii si
erori de imprimare.

Umpleti rezervorul imprimantei
Asigurati-va ca temperatura
rasinii este intre 18 si
28°C/64 5i 82°F si evitati
expunerea la lumina (solard).
Turnatirasinain rezervorul
imprimantei 3D. Dacd produsul este
depozitat intr-un recipientinchis
pentru tava cu rasind, amestecati
rasinafinainte de fiecare utilizare
ulterioara. Nu amestecati produsul
provenit din loturi diferite.

Pentru setarile imprimantei,
consultati manualul imprimantei 3D
Respectatiinstructiunile

m imprimantei 3D

NextDent 5100.

Luati piesele imprimate

de pe platforma

Atunci cand imprimanta
[‘ 74 3D fsiincheie programul,
scoateti platforma de
constructie din aparat. Asezati
platforma pe hartie sau material
textil. Piesele imprimate pot
filuate de pe platforma cu
uninstrument adecvat.

Curatarea pieselor imprimate

- Pasul 1

Curatati piesele imprimate
Hﬁ, timp de trei minute in etanol
(>90%) pentru aindepdrta
orice surplus de rasing, folosind o
baie cu ultrasunete sau un sistem de
spdlare comparabil.

Curatarea pieselor imprimate

- Pasul 2

Curéatati pieselenca doua
minute in etanol curat (>90%).
Timpul total de curatare in
etanol nu trebuie sa depaseasca 5
minute; in caz contrar, pot aparea
defecte ale pieselor imprimate.

Post-polimerizare

6 Dupa curatare siuscare,

—% | lasatipiesele imprimate
in repaus timp de cel putin
10 minute, pentru a va asigura ca
nu mai exista reziduuri de etanol.
Apoi asezati piesele imprimate
intr-un aparat de polimerizare cu
lumina UV, pentru polimerizarea
finala. Post-polimerizarea este
un tratament cu lumina uv,
pentru obtinerea unei conversii
polimerice optime a pieselor
imprimate NextDent. Astfel se reduc
la minimum monomerii reziduali
si se obtin proprietatile mecanice
dorite. Aceastd procedurd este o
etapd necesara pentru a obtine un
produs final biocompatibil folosind
NextDent LC-3DPrint Box (unitate
de postpolimerizare). Pentrua
obtine culoarea/stabilitatea culorii
pieselor polimerizate, utilizati
timpii de polimerizare recomandati
din tabelul de mai jos.

Lipirea dintilor

Este posibila lipirea dintilor acrilici
de piesa imprimata din NextDent
Denture 3D+; consultati tabelul de
mai jos pentru a vedea ce metoda
este adecvata pentru diversele tipuri
de dinti. Aplicati o picdtura mica de
agent adezivin alveold Tnainte de a
introduce dintele in alveola. Inainte
de lipire, se recomanda prelucrarea
dintilor acrilici prefabricati si frezati.

Pe langa procesul de imprimare,
potrivirea pieselor depinde si

de designul si biblioteca utilizate.
La proiectarea pieselor, luatin
considerare caracteristici precum
zonele retentive si spatiul de lipire.

Metoda A: Aplicati dintii
artificialiTnainte de procesul

de post-polimerizare.

Metoda B: Aplicati dintii artificiali
dupa procesul de post-polimerizare
si polimerizati agentul adeziv
conform instructiunilor pentru
utilizarea produsului.

Finisare

Indepartati orice structuri

de sustinere si finisati piesele
polimerizate, dacd este necesar.
Finisati piesele polimerizate
folosind metode siinstrumente
dentare conventionale. Piesele
imprimate din NextDent 3D trebuie
curatate cu produse nechimice.

Conditii de pastrare,

data expirarii si transport
Pastrati rasina in ambalajul original
sau intr-un recipientinchis pentru
tava curasina, preferabil la
temperatura camerei, intr-un spatiu
uscat sitntunecos. inchideti
ambalajul dupa fiecare utilizare.
Data expirarii produsului este
mentionata pe eticheta produsului.

in cazul depasirii datei expirarii,
produsulisi pierde garantia
pentru tratament. Anu se expune
lalumina UV. Pentru acest produs
se aplica conditiile standard

de transport. Nu exista restrictii
de transport aplicabile pentru
substante periculoase.

Eliminarea deseurilor

Rasinile NextDentin forma
polimerizata nu sunt daunatoare
pentru mediu. Rasinile NextDent
informa lichida trebuie tratate
cadeseuri chimice. Se aplica
cerinte speciale pentru eliminarea
deseurilor; adresati-va agentiilor
locale, nationale sau altor agentii
de reglementare pentru informatii
cu privire la cerintele pentru
eliminarea deseurilor.

Urmatoarele informatii ar trebui
sa fie transferate de la medicul
stomatolog la pacient:

m Controalele periodice efectuate
de un medic stomatolog sau de
un tehnician dentar sunt necesare
pentru a monitoriza modificarile
in forma si structura crestelor
reziduale ale pacientului care
foloseste o proteza dentara.

in cazul ruperii bazei unei baze
pentru proteze dentare, se poate
produce o posibila deteriorare
amucoasei, a palatului sau a altor
parti ale gurii sau esofagului
pacientului. Contactati un medic
stomatolog.

in caz de reactie alergica,
contactati un medic.

Bazele pentru proteze NextDent
Denture 3D+ pot fi curdtate cu
produse de curdtare stomatologica
neagresive si neabrazive.

Forma de prezentare
NextDent Denture 3D+

este disponibil in sase culori.
Rozinchis 1 kg

Roz deschis 1 kg

Roz opac 1kg

Roz rosiatic 1 kg

Roz translucid 1 kg

Roz classic 1 kg

Daca alegeti sa nu respectati aceste
instructiuni de utilizare, Vertex
Dental nu poate fitrasa la
raspundere pentru efectele negative
asupra sigurantei si performantei
bazei pentru proteze imprimate cu
NextDent Denture 3D+.

Timp de polimerizare specific
pentru NextDent LC-3DPrint Box
[VEICE]

Timp de Temperatura

NextDent | polimerizare | de polimerizare

Denture | 30 minute | min. 60°C
3D+ /140 °F

Retineti ca aparatul cu lumina UV
siimprimanta 3D necesita o
intretinere regulata, in conformitate

cuinstructiunile producatorului.
Polimerizarea optima este obtinuta
cuuninterval de preincalzire

de 15 minute.

Flux luminos & lungime de unda

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

Intervalul de
temperatura

Fluxul de radiatii
al aparatului
cu lumina Uv

al aparatului
cu lumina Uv

60-80°C/140-176°F | 5 mW/cm?
dupd 15 minute
de utilizare

Tabel de lipire

Tipul cer

dintelui gé’ s
Agent £33
adeziv 0z0
NextDent Metod
Denture = - Eeed
3D+ A
Vertex Metoda Metoda
Castavaria B B
Vertex Metoda Metoda
Self Curing B B -

HU

Hasznalati Gtmutato

Bevezetés

A kovetkez6 hasznalati utmutatd azon
fogészati szakembereknek szél, akik a
NextDent Denture 3D+ anyagot
hasznaljak fogpotlasi alapanyagként.
ANextDent Denture 3D+ kizarélag
szakszer( fogdszati munkahoz valé
alkalmazasra szolgal. Ajelen
hasznalati Gtmutaté biztonsagi és
kérnyezetvédelmitudnivaldkat is
tartalmaz. Részletesebb
informaciéért vegye fel a kapcsolatot
aviszonteladédval.

Alkalmazasi teriilet

A NextDent Denture 3D+ egy
m(igyanta 3D nyomtatékhoz, ami 3D
nyomtatott miifogsor-alaplemezek
gyartasahoz hasznalhaté kivehet6
mifogsorok készitéséhez fogatlan
betegek szdmara. Atermék
CE-tanusitvannyal rendelkezé,
all.aosztalyba tartozé
orvostechnikai eszkoz.

Leiras és eredmények
ANextDent Denture 3D+ NextDent
miigyantakattdmogaté 3D
DLP-nyomtatékkal NextDent 5100.
Ahidnytalan és pontos nyomtatas
érdekében a nyomtatét és a 3D
nyomtatashoz hasznalt anyagot
optimalizalni kell egymashoz.

Ha a nyomtaté és a nyomtatashoz
hasznélt anyag egyméshoz valé
optimalizalasa nem térténik meg,
ez negativan befolyasolhatja a
kinyomtatott alkotéelemek
min&ségét. A lézeres és DLP-alapt 3D
nyomtaték és az utokezeléshez

hasznélatos UV-kamrak fényforras

segitségével polimerizaljak a

NextDent mligyantakat. Ezért

ajanlatos UV-védészemiiveget viselni

a 3D nyomtaté és/vagy az UV-kamra

hasznélatakor.A szindrnyalat

kismértékd eltérését tapasztalhatja

a kovetkezd esetekben:

m egyszerre tobb alkotéelem
készitése;

m az eredeti csomagolasban [évé
termék nem megfeleld felrazasa
és elegyitése hasznalat el6tt;

m a 3D nyomtatashoz hasznalatos
anyag nem megfelel6 felkeverése
hasznélat elétt;

= nem megfelel6 utokezelés.

Ellenjavallatok

A NextDent Denture 3D+ kizarélag
3D nyomtatashoz alkalmazhaté
anyagként hasznalhatd, alaplemezek
készitéséhez. Az ett6l a haszndlati
utmutatoétél valé barmilyen eltérés
negativ hatassal lehet a NextDent
Denture 3D+ kémiai és fizikai
jellemzéire. Allergias reakcié

esetén forduljon orvoshoz.

Figyelmeztetések
és évintézkedések

Vigyazat

Veszélyes dsszetevok
2-hidroxietil-metakrilat;
difenil(2,4,6-trimetil-benzoil)-
foszfin-oxid; 2-hidroxietil-metakrilat

Figyelmezteté mondat

H317 Allergias bérreakciot valthat ki.
H412 Artalmas a vizi élévilagra,
hosszan tart6 karosodast okoz.

Ovintézkedésre vonatkozé
mondat

P280 Védbkesztyli

hasznélata kotelezé.
P333+P313 Bérirritacié vagy
kiutések megjelenése esetén:
orvosi ellatast kell kérni.

P363 Aszennyezett ruhat ujboli
hasznalat el&tt ki kell mosni.
P273 Kertlni kell az anyagnak

a kornyezetbe valé kijutasat.
P501 Atartalom/edény e
lhelyezése lladékként:
hulladékkezel6 telepre kell dobni.

Feldolgozas és utékezelés
Gondoskodjon a munkaterulet
maximalis tisztasagaroél: az
eszkozokon 1évo esetleges
szennyezddések deformalédashoz
és ezdltal hibdsan kinyomtatott
targyakhoz vezethetnek. A NextDent
muigyanték kezelése soran javasolt
nitril véd6keszty(it viselni, egészen
azeljarés befejez6 1épéséig.

Hasznalat el6tt 5 percig razza
»~ @] Razzaaflakontlegaldbb

5 percig a NextDent
N LC-3DMixer készuléken
végzett elegyitési m(iveletet
megel6z8en. Ez a lépés azért
szlikséges, hogy fellazitsa a flakon
aljan 1évé (esetleges) lerakddasokat.

Hasznalat el6tt alaposan keverje el
Az els6 hasznélat el6tt

2,5 6rén keresztul végezze
atermék elegyitését. A
késébbi felhasznalasok
el6tt 1 6ran keresztil
végezze a termék elegyitését.
Am(igyanta alapos elegyitéséhez
ajanlott a NextDent LC-3DMixer
készllék hasznalata. A mligyanta
és afesték egyenletes
eloszlatasahoz sziikséges valamilyen
gorgetd/billentd keveréberendezés
hasznélata. Anem megfelel§
elegyités a kivant szintél valé
eltéréshez és hibas nyomtatasi
eredményhez vezethet.

Toltse fel a nyomtaté tartalyat
Gondoskodjon arrél, hogy
amiigyanta hémérséklete
18-28 °C kozott legyen,

és ne tegye ki (nap)fénynek. Toltse
be a mligyantéat a 3D nyomtatd
tartalydba. Amennyiben a terméket
zart migyantatélca-tartéban
térolja, ne feledje mindig felkeverni
amlgyantat a kévetkez6 hasznélat
el6tt. Ne keverje ugyanazon termék
kilonb6z6 szamu tételeit.

A nyomtaté beallitdsahoz
tajékozédjon a 3D nyomtaté
kézikonyvébdl

Kovesse a 3D nyomtatd
hasznélati Gtmutatéjaban
1évé instrukcidkat
NextDent 5100

Tavolitsa el a kinyomtatott
alkotéelemeket a talcardl

A 3D nyomtaté

H‘{ programjanak befejezését
kovetéen tavolitsa el
anyomtatétalcat a gépbdol.
Helyezze papir- vagy textilboritasu
feltletre. Tavolitsa el a kinyomtatott
alkotéelemeket a télcardl egy
megfeleld eszkdz hasznélatéaval.

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 1. 1épés

Ultrahangos flrdében vagy
EBl | hasonlé mosérendszerben
harom percen keresztil
végezzen etanolos (>90%) tisztitast
az esetleg visszamaradt felesleges
muigyanta eltavolitasahoz.

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 2. 1épés

Tovabbi két percen keresztil
S| folytassa atisztitast tiszta
(>90%-0s) etanolban.
Az etanolos tisztitas 0sszesen
legfeljebb 5 percig tarthat,

ellenkezd esetben karosodhatnak
a kinyomtatott alkotédelemek.

Utékezelés

Atisztitast és szaritast
’Q‘ kévet&en pihentesse

a kinyomtatott
alkotéelemeket legalabb 10 percig
annak biztositasa érdekében, hogy
teljesen eltinjon réluk az etanol.
Ezt kévetSen helyezze a
kinyomtatott alkotéelemeket egy
UV-fénykamraba a végsé
polimerizaciéhoz. Az utdkezelés
valéjaban egy UV-kezelés annak
biztositasa érdekében, hogy a
kinyomtatott NextDent
alkotéelemekben megtorténik az
optimalis mérték( polimerizacié.
Ezaltal minimalisra csékkenthet6
avisszamarad6 monomerek
mennyisége, és a kinyomtatott
alkotéelem rendelkeznifog a
sziikséges mechanikai
tulajdonsagokkal. Ez az eljaras
szlikséges |épés a biokompatibilis
végtermékek el6allitasa soran a
NextDent LC-3DPrint Box (Post-cure
egyséqg) hasznalatéaval. Szines/
szinstabil utokezelt alkotéelemekhez
hasznalja az alabbi tablazatban
megadott el6irt utokezelésiidket.

Fogragasztas

Akrilat mifog is hozzaragaszthaté a
kinyomtatott NextDent Denture 3D+
alkotéelemhez: a kilonféle
poétlasok esetében miikodé
moédszerek attekintésétlasd az
alabbi tablazatban. Tegyen egy

kis cseppet a ragasztészerbél a
mélyedésekbe, miel6tt behelyezné
afogakat. Ragasztas el6tt javasolt
érdesiteni az el6re elkészitett

és lecsiszolt akrilat mifogakat.

A nyomtatasi folyamat mellett az
alkotéelemek illeszkedése nagyban
flgg a kialakitastol és az alkalmazott
mintatartélis. Az alkotéelemek
megtervezésekor vegye figyelembe
azolyan tényezéket, mint a
bemetszések és tavtartok.

A" moddszer: Amifog elhelyezése

az utdkezelési eljaras el6tt.
,B"mddszer: Am(ifog elhelyezése
az utdkezelésieljaras utan,

és aragasztdszer polimerizaciéjanak
utdlagos elvégzése az adott

termék hasznalati utasitasanak
megfelel6en.

Befejezd lépések

Tévolitsa el az esetleges
tdmasztdelemeket, és szlikség
szerint végezze el az utdkezelt
alkotéelemek kipolirozasat.

A polirozast szokasos fogtechnikai
madszerekkel és eszk6zdkkel
végezze. A 3D nyomtatassal
készult és utokezelt NextDent
alkotéelemeket nem szabad
vegyszerekkel tisztitani.

Tarolasi feltételek, lejarati

idd és szallitas

A muigyantét eredeti
csomagolasaban vagy zart
muigyantatalca-tartéban kell
térolni, lehet6ség szerint
szobahdémérsékleten, szaraz és
sotét helyen. Minden hasznélat
utan zarja vissza a csomagolast.
Atermék lejaratiideje a
terméktajékoztaté cimkén van
feltintetve. A lejarati datumot
kévetéen nem garantalt a termék
alkalmazhatésaga. Ne tegye ki
UV-fény hatasanak. A termék normal
modon szallithat6. Nem vonatkozik
ra aveszélyes anyagokhoz
kapcsolodé szallitasi korlatozas.

Hulladékkezelés

A NextDent 3D nyomtatasi
alapanyagok polimerizalt
formajukban nem karosak
akornyezetre. A folyadék
halmazéllapoti NextDent 3D
nyomtatasi anyagokat vegyipari
hulladékként kell kezelni. Kulénleges
hulladékelhelyezési kévetelmények
vonatkoznak rajuk; ezekkel
kapcsolatban tajékozédjon a helyi,
orszagos vagy egyéb illetékes
szabélyozé hatésagnal.

A fogorvosi szakembernek a
kovetkezd informacidkat kell
tovabbitania a betegnek:

m Rendszeres fogorvosivagy
fogtechnikusi ellenérzésre van
sziikség a m(ifogsort hasznalé
beteg allcsontgerincének
forméjaban és szerkezetében
bekévetkez6 valtozasok nyomon
kovetése érdekében.

m Amifogsor alaplemezének toérése

esetén sériilhet a beteg

nyéalkahartyadja, szajpadlasa, illetve
szajanak vagy nyel6csdvének mas
részei. Ez esetben a beteg
forduljon fogorvoshoz.

Allergias reakcié esetén

forduljon orvoshoz.

m ANextDent Denture 3D+
mifogsor-alaplemezek nem
agressziv és nem surolé hatasu
fogaszati tisztitoszerekkel
tisztithatok.

Kiszerelés

A NextDent Denture 3D+

hat szinben all rendelkezésre.
Sotét rézsaszin, 1 kg

Vildgos rézsaszin, 1 kg
Atlatszatlan rézsaszin, 1 kg
Voroses rézsaszin, 1 kg
Attetsz6 rozsaszin, 1 kg
Klasszikus rézsaszin, 1 kg

Ha On Ggy dént, hogy nem tartja be
ezt a hasznalati utasitast, a Vertex
Dental nem vallal felelésséget a
NextDent Denture 3D+ segitségével
nyomtatott miifogsor-alaplemez
biztonsagara és teljesitményére
gyakorolt esetleges karos hatésokért.

Termékspecifikus utékezelési
id6k NextDent LC-3DPrint Box
kamra hasznédlata esetén

NextDent Okezelési | Utdkezelési
anyag idé hémérséklet
Denture |30 perc min. 60 °C
3D+ /140 °F

Ne feledje biztositani az UV-kamra
és a 3D nyomtaté rendszeres
karbantartasat a gyartoi
utmutaténak megfeleléen.

Az optimalis polimerizaciéhoz
szlikség van egy 15 perces
elémelegitési szakaszra.

Fényteljesitmény és hullamhossz

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt kék UV (400-550 nm)

UV-kamra
hémérséklet-
tartomanya

60-80 °C 15 perc
hasznélat utan

UV-kamra sugarzasa

5 mWatt/cm?

Ragasztasi tablazat

Fogtipus

fogak

Ragasz-
tészer

Lecsiszolt
fogak
(PMMA)
NextDent
C&B MFH

NextDent

Denture n.a. n.a. :
30+ modszer
Vertex #B" #B"

Castavaria | 'médszer modszer M
Vertex #B" #B"

Self Curing 'médszer médszer M@

Cz

Navod k pouziti

Uvod

Nasledujici navod k pouziti je urcen
pro specialisty v oboru stomatologie,
ktefi pouZivaji material NextDent
Denture 3D+ pro zubni nahrady.
Material NextDent Denture 3D+ je
urcen vylu¢né pro stomatologickou
vyrobu. Tento navod k pouZiti
poskytuje také informace o
bezpecnostnich a environmentalnich
aspektech. Pokud potfebujete dalsi
informace, obratte se na prodejce.

Urcené poufZiti

NextDent Denture 3D+ je pryskyfice
pro 3D tisk ur¢ena k vyrobé 3D
vytisténych bazi snimatelnych
zubnich protéz pro bezzubé
pacienty. Produkt byl schvalen
certifikaci CE jako zdravotnicky
prostiedek tfidy Ila.

Popis a ucinky

NextDent Denture 3D+ se musi
pouZivatv kombinacis laserovymi
nebo DLP 3D tiskarnami (napr.
NextDent 5100), které podporuji
pryskyrice NextDent. Aby bylo
mozné docilit kompletnich a presné
vytisténich dilu, musi byt tiskarna a
pryskytice vzajemné optimalizovany.

Pokud tiskarna a pryskyfice nejsou
vzajemné optimalizovany, mdze
to mit nezaddouci dopad na presnost
a fyzickou kvalitu vytisténych dild.
Laserové a DLP 3D tiskarny
asvételné boxy pro nasledné
tvrzeni pouzivaji pro polymerizaci
pryskyrice NextDent svételny zdroj.
Proto doporucujeme pouZzivat pfi
provozu 3D tiskarny a svételného
boxu bryle s ochranou proti UV
zareni. Mohou se vyskytnout rozdily
v barevnych odstinech, kvuli:
m vyrobévsarzich;
m nedostatecnému protfepani
a promichanioriginalniho
baleni pfed pouzitim;
m nedostatecnému promichani
v kazeté na pryskyfFici pred
pouzitim;
m nedostatecnému naslednému
tvrzent;

Kontraindikace

Material NextDent Denture 3D+

se nesmi pouzivat pro Zadné jiné
ucely nez jako pryskyfice pro 3D

tisk bazi ndhrad. Jakékoliv odchyleni
od tohoto navodu k pouZiti mize mit
nezadoucidopad na chemickou a
fyzickou kvalitu materialu NextDent
Denture 3D+.V pfipadé alergické
reakce vyhledejte pomoc lékare.

Rizika a bezpecnostni opatfeni

Nebezpeci

Nebezpecné latky

2-hydroxyetyl metakrylat;
difenyl(2,4,6- trimetylbenzoyl)fosfin
oxid; 2-hydroxyetyl metakrylat

Standardni véta o nebezpecnosti
H317 MUZe vyvolat alergickou

kozni reakci.

H412 Skodlivy pro vodni organismy,
s dlouhodobymi tcinky.

Pokyn pro bezpecné zachazeni
P280 Pouzivejte ochranné rukavice.
P333+P313 Pfipodrazdéniklze
nebo vyrazce: Vyhledejte
lékar'skou pomoc/o3etreni.
P363 Kontaminovany odév pred
opétovnym pouzitim vyperte.
P273 Zabrarite uvolnéni

do Zivotniho prostredi.

P501 Odstrante obsah/obal

do schvaleného zafizenina
likvidaci odpadu.

Zpracovani a nasledné tvrzeni
Dbejte na to, abyste pracovali

v co nejvétsi Cistoté. Spinavé nadoby
nebo zafizeni mohou zplsobit
deformace a tedy vady vytisténych
objektd! Doporucuje se pouZzivat

pfi manipulacis pryskyficemi
NextDent az do kroku dokonceni
nitrilové rukavice.

Pfed pouZitim 5 minut protfepavejte
) Protfepévejte lahev

| - | minimalné 5 minut pred
procesem michaniv zafizen{
NextDent LC-3DMixer. Tento krok

je nezbytny pro uvolnéni(pfipadného)
sedimentu ze dna lahve.

Pred pouZitim peclivé promichejte
Promichavejte produkt
2,5 hodin pred prvnim
pouZitim. Promichavejte
$aer | produkt 1 hodinu pred

) kazdym dalSim pouzitim.
Doporucujeme pouZzivat pro dikladné
promichani pryskyrice zafizeni
NextDent LC-3DMixer. Michani
na véleckovém/preklapécim
michacim zatizeni je nezbytné
pro rozptyleni pryskyFice a
pigmentu. Pfi nedostate¢ném
promichani se mohou vyskytnout
barevné odchylky a tiskové vady.

PInéni nadrze tiskarny

Dbejte nato, aby se teplota
pohybovalavrozmeziod 18
do28°C/o0d64do82°Fa
chrante produkt pred vystaveni
(slune¢nimu) zareni. Nalijte
pryskyftici do nadrze v 3D tiskarné.
Pokud je produkt skladovéan

v uzavieném zdsobniku na kazety

s pryskyfici, dbejte na spravné
promichani pryskyfice pred kazdym
dal3im pouzitim. Nesmichavejte
razné 3arze jednoho produktu.

Nastaveni tiskarny naleznete
v pfirucce pro 3D tiskarnu
DodrZujte pokyny

Em pro pouziti 3D tiskarny

NextDent 5100.

Odstranénivyvytisténych

dila z platformy

Kdyz 3D tiskarna dokonci
ﬁ pfislusny program, vyjméte
tiskovou platformu ze
stroje. PoloZte platformu na papir
nebo utérku. Nynilze vyvytisténé
dily odstranit z platformy pomoci
vhodného néstroje.

Cisténivyvytisténych dila
-krok1

Cistéte vyvytisténé dily tFi
S| minuty vetanolu (> 90 %)
pomoci ultrazvukové lazné
nebo srovnatelného myciho systému
pro Ucely odstranéniveskeré
prebytecné pryskyfice.

Cisté&ni vyvytisténych dila
-krok 2

Cistéte dal3f dvé minuty
BIH | veistéem etanolu (> 90 %).
Celkova doba ¢isténi
v etanolu by neméla presahnout
5 minut, protoZe by mohlo dojit
k poskozeni vytisténych dild.

Nasledné tvrzeni

Po Cisténi a suSeninechte
|§
®

vyvytisténé dily minimalné
10 minut odpocivat, aby
bylo zajiSténo, Ze na vyvytisténych
dilech nezlistanou zadné zbytky
etanolu. Pak umistéte vytisténé
dily do vytvrzovaciho UV boxu

pro finaIni polymeraci. Nasledné
tvrzeni je oSetFeni UV svétlem pro
zajisténi optimalni polymeracni
promény vytisténych dil(. Rezidualini
monomer se tak zredukuje na
minimum a docili se pozadovanych
mechanickych vlastnosti.

Tento postup je nezbytnym krokem
ve vyrobé biokompatibilniho
koncového produktu pomoci
vytvrzovaci jednotky NextDent
LC-3DPrint Box. Pro ziskani barvy /
stabilnich vytvrzenych barevnych
dilG dodrZujte pfedepsanou dobu
vytvrzovani uvedenou v tabulce nize.

Lepenizubi

K dildm vytisténym z materialu
NextDent Denture 3D+ Ize pfilepit
umélé akrylové zuby. V tabulce nize
naleznete informace o metodach
vhodnych pro jednotlivé typy zubd.
PF¥ed umisténim zub( do kapes
naneste do pfislusné kapsy malou
kapku lepidla. Doporucuje se pred
tmelenim zdrsnit pFipravu a
frézovany akrylatovy zub.

Vedle tiskového procesu zavis{
spravné dosednuti dilu vyraznym
zplsobem na designu a pouzité
knihovné. P¥i designovani dild
vezméte v Uvahu vlastnosti jako
podseknuti a distan¢ni prvky.

Metoda A: Aplikujte umély zub
pred procesem vytvrzovani.
Metoda B: Aplikujte umély zub
po procesu vytvrzovania
polymeracilepidla podle pokynu
pro pouziti produktu.

Dokonc€ovani

Odstrarite veskeré vyztuhové
struktury a v pfipadé potreby
dokoncete vytvrzené dily.
Vytvrzené dily dokoncete s pouzitim
konvencnich dentalnich metod a
nastrojl. Vytvrzené dily vyvytisténé
pomoci 3D tisku z materialu
NextDent je potfeba Cistit
nechemickymi produkty.

Podminky skladovani, datum
expirace a pfeprava

Pryskyfici skladujte v originalnim
baleninebo v uzavieném zasobniku
na kazety s pryskyfici, pokud mozno
pri pokojové teploté, na suchém a
tmavém misté. Po kazdém pouzitim
obal zavrete. Datum expirace
produktu je uvedeno na prislusném
Stitku. V pFipadé prekroceni data
expirace jiz neni u produktu
garantovano zpracovani.
Nevystavujte produkt UV zafeni.

Na tento produkt se vztahuji
standardni pfepravni podminky.
Neplati Zddna omezeni pro pfepravu
tykajici se nebezpecnych latek.

Likvidace odpadu

PryskyFice NextDent

v polymerizované formé nejsou
nebezpecné pro Zivotni prostfedi. S
pryskyficemi NextDent v kapalném
stavu je potfeba zachazet jako

s chemickym odpadem. Plati zvIastni
pozadavky na likvidaci - informujte
se u mistnich, federalnich nebo
dal3ich regulaénich auradd.

Nasledujiciinformace by mél
pfedat zubni specialista
pacientovi:

m Stomatologové nebo zubni
technici musi pravidelné
kontrolovat a sledovat zmény
tvaru a struktury zbytkovych
hran pacientl pouZivajicich
zubni protézu.

V pripadé zlomeni baze zubni
protézy muze dojit k poskozeni
sliznice, patra ¢i jinych ¢asti Gst
nebo jicnu pacienta. V takovém
pripadé se obratte na stomatologa.
m V piipadé alergické reakce se
obratte na lékare.

Béze zubni protézy NextDent
Denture 3D+ Ize Cistit
neagresivnimi a neabrazivnimi
prostfedky zubni hygieny.

MnoZstviv baleni

Material NextDent Denture 3D+
se dodava v Sest barvach.
Tmavé rdzova 1 kg

Svétle rizova 1 kg

Neprlihledna rdzova 1 kg
Cervené rdzova 1 kg

Prisvitna rizova 1 kg

Klasicka razova 1 kg

Pokud se rozhodnete, Ze tento navod
k pouziti nebudete dodrzZovat,
spole¢nost Vertex Dental neponese
odpovédnost za nezadouci G&inky
souvisejici s bezpecnosti a tc¢innosti
baze zubni protézy vytisténé

z pryskyfice NextDent Denture 3D+.

Specificka doba vytvrzovani pro
zafizeni NextDent LC-3DPrint Box

Materiédl | oba Vytvrzovaci
NextDent |vytvrzovani |teplota
Denture |30 minut min. 60 °C
3D+ /140 °F

Pamatujte nato, Ze UV svételny box a
3D tiskarna vyzaduji pravidelnou
udrzbu podle pokynti vyrobce.
Optimalni polymerizace se dosdhne
dobou predehfivani 15 minut.

Svételny vykon a vinova délka

108 wattli UV-A (315 - 400 nm)
108 wattll UV-B (400 - 550 nm)

Rozsah teplo
osvétlovaciho

Osvétlovaci vystup
UV svételného boxu

60-80°C/
140-176 °F

po 15 minutach
pouzivani
Limningstabell

5 mWatt/cm?

2 -
Typ zubu £ § 3 g I
Lo 20z
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NextDent —
Denture Nelze Nelze e;\o °
3D+
Vertex Metoda Metoda
Castavaria B B Nelze
Vertex Metoda Metoda
Self Curing B Nelze
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Instrukcje obstugi

Wprowadzenie

Ponizsza instrukcja obstugi jest
przeznaczona dla stomatologéw i
technikéw dentystycznych, ktérzy
uzywajg NextDent Denture 3D+ jako
materiatu do wykonywania protez
zebowych. Materiat NextDent
Denture 3D+ przeznaczony
wytgcznie do drukowania prac
dentystycznych stosowanych przez
profesjonalistow. Niniejsza
instrukcja obstugi zawiera réwniez
informacje na temat bezpieczefstwa
i aspektéw sSrodowiskowych. W razie
potrzeby uzyskania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z
dystrybutorem.

Przeznaczenie

NextDent Denture 3D+ to zywica
do druku 3D przeznaczona do
wytwarzania drukowanych w

3D ptyt protez ruchomych dla
pacjentéw bezzebnych. Produkt
posiada certyfikat CE jako produkt
medyczny klasy lia.

Opis i efekty

Materiatu NextDent Denture 3D+
nalezy uzywac w potgczeniu
zdrukarkami 3D wykorzystujgcymi
metode DLP NextDent 5100.
Drukarka i zywica muszg

by¢ wzajemnie kompatybilne, aby
uzyskiwac bezbtedne i precyzyjne
wydruki prace. Niezgodnos$¢
drukarki z zywicg moze mie¢
niekorzystny wptyw na jakos¢i
precyzje drukowanych obiektow.
Drukarki 3D wykorzystujagce metode
laserowq i DLP oraz komory UV

do koricowej polimeryzacji
wykorzystujg zrédto Swiatta do
odpowiednie dla zywicy NextDent.
W zwigzku z promieniowaniem UV
zalecamy stosowanie odpowiednich
okularéw ochronnych podczas pracy
zdrukarka 3D i/lub komorg UV.
Réznice w odcieniach koloréw moga
wystgpi¢ z powodu:

produkcji w partiach;
nieodpowiedniego wymieszania
oryginalnego opakowania przed
uzyciem;

nieodpowiedniego wymieszania w
zasobniku zywicy przed uzyciem;
nieodpowiedniej koncowej
polimeryzacji

Przeciwwskazania

Materiatu NextDent Denture 3D+
nalezy uzywac wytgcznie jako zywicy
do druku 3D do produkgji ptyt
protez. Kazde odstepstwo od tej
instrukcji uzytkowania moze mie¢
negatywny wptyw na jako$¢
chemiczng i fizyczng materiatu
NextDent Denture 3D+ W przypadku
reakcji alergicznej nalezy
skontaktowac sig z lekarzem.

Zagrozenia i Srodki ostroznosci

Niebezpieczenistwo

Sktadniki niebezpieczne
Metakrylan 2-hydroksyetylu; tlenek
difenylo(2,4,6-trimetylobenzoilo)-
fosfiny; metakrylan 2-hydroksyetylu

Zwroty wskazujace rodzaj
zagrozenia

H317 Moze powodowac
reakcje alergiczng skory.
H412 Dziata szkodliwie na
organizmy wodne, powodujgc
dtugotrwate skutki.

Zwroty wskazujace srodki
ostroznosci

P280 Stosowac rekawice ochronne.
P333+P313 W przypadku
wystapienia podraznienia skéry
lub wysypki: Zasiegna¢ porady/
zgtosi¢ sie pod opieke lekarza.
P363 Wyprac zanieczyszczona
odziez przed ponownym uzyciem.
P273 Unika¢ uwolnienia

do srodowiska.

P501 Zawartos$¢/pojemnik
usuwac do odpowiedniego
punktu zbiérki odpadéw.

Obrébka i koficowa polimeryzacja
Nalezy pracowac z zachowaniem
najwyzszej czystosci. Brudne
zbiorniki lub urzgdzenia moga
spowodowac nieprawidtowe
wydruki. Zaleca sie uzywanie
rekawic nitrylowych podczas

pracy zzywicami NextDent az

do etapu wykonczenia.

Wstrzgsac przez 5 minut

przed uzyciem

o @| Wstrzasac butelke przez
co najmniej 5 minut przed
procesem mieszaniaw
urzadzeniu NextDent LC-3DMixer.
Ten krok jest niezbedny do
oddzielenia (ewentualnego)
osadu zdna butelki.

Wymiesza¢ doktadnie przed
uzyciem

Przed pierwszym uzyciem
nalezy mieszac produkt
przez 2,5 godziny.

Przed kazdym kolejnym
zastosowaniem zaleca sie
mieszac produkt przez 1 godzine.

Do doktadnego wymieszania ptynnej
zywicy zaleca sie stosowanie
urzgdzenia NextDent LC-3DMixer.
Mieszanie w mikserze jest niezbedne
do prawidtowego rozprowadzenia
barwnika w zywicy. W przypadku
niewystarczajgcego wymieszania
moga wystgpi¢ odchylenia koloréw

i nieprawidtowosci w wydrukach.

Napetni¢ zbiornik drukarki

- Upewnic sig, ze temperatura
£ zywicy wynosi od 18 do

=] 28°C. Nalezy chroni¢ ja
przed oddziatywaniem promieni
stonecznych/silnego $wiatta.
Wla¢ zywice do zbiornika drukarki
3D. Jezeli produkt jest
przechowywany w zamknietym
zasobniku na tacce z zywica,
nalezy wymieszac zywice przed
kazdym kolejnym uzyciem.
Nie mieszac réznych partii tego
samego produktu.

v,

)

Ustawienia drukarki - zob.
instrukcja drukarki 3D
Nalezy postepowac zgodnie

m zinstrukcjami uzytkowania

drukarki 3D NextDent 5100

Zdja¢ wydrukowane prace
z platformy
Po zakonczeniu procesu
“. drukowania nalezy wyja¢
platforme do druku z
urzadzenia. Umiesci¢ platforme
na papierze lub tkaninie.
Wydrukowane prace mozna teraz

zdjgc z platformy za pomoca
odpowiedniego narzedzia.

Oczyszczanie wydrukowanych
prac - krok 1

Wyczysci¢ wydrukowane
H.HB| prace -w celuusuniecia
nadmiaru zywicy zanurzy¢
obiekt na trzy minuty w etanolu
(>90%), w kapieli ultradzwiekowej
lub w poréwnywalnym systemie
mycia.

Oczyszczanie wydrukowanych
prac - krok 2

Na kolejne dwie minuty
ﬁmﬁ, umiesci¢ obiekt w czystym
etanolu (>90%). Catkowity
czas kapieli w etanolu nie powinien
trwac dtuzej niz 5 minut, poniewaz
moze to spowodowac wady
drukowanych prac.

Konicowa polimeryzacja
@ Po umyciu i wysuszeniu
wydrukowane prace
pozostawi¢ na co najmniej
10 minut, aby upewni¢sie, ze
wydrukowane prace sa wolne od
pozostatosci etanolu. Nastepnie
nalezy umiesci¢ wydrukowane
prace w komorze UV do
przeprowadzenia koncowej
polimeryzacji. To obrébka $wiattem
UV, ktérej celem jest zapewnienie,
aby prace wydrukowane z zywicy
NextDent uzyskaty optymalng
konwersje polimerowa. Dzieki temu
resztki monomeru zostajg
zredukowane do minimumii
uzyskiwane sg oczekiwane
wiasciwosci mechaniczne. Ta
procedura jest niezbednym krokiem
do uzyskania biokompatybilnego
produktu koficowego przy uzyciu
urzgdzenia NextDent LC-3DPrint Box
(urzadzenia dotwardzajgcego).
Aby uzyskac ostateczne prace
w okres$lonym/stabilnym kolorze,
nalezy stosowac zalecany
czas polimeryzacji podany
w ponizszej tabeli.

taczenie zebow

Mozliwe jesttaczenie sztucznych
zeboéw akrylowych z wydrukowang
pracg NextDent Denture 3D+,

w tabeli ponizej mozna sprawdzi¢,
ktéra metoda sprawdzi sie dla
poszczegdlnych typéw zebdw.
Umiesci¢ niewielkg krople $rodka
wigzgcego w zagtebieniu przed
umieszczeniem zebéw w pracy .
Zaleca sie zmatowienie zebow
prefabrykowanych i frezowanych
zeboéw akrylowych przedich
wklejeniem.

Oprécz samego procesu
drukowania, dopasowanie
prac w duzym stopniu zalezy od
projektu i zastosowanej biblioteki.
Przy projektowaniu prac nalezy
wzig¢ pod uwage takie cechy jak
retencje i dystanse.

Metoda A: Natozy¢ sztuczne zeby
przed koricowg polimeryzacjg UV
Metoda B: Natozy¢ sztuczne

zeby po zakonczeniu polimeryzacji
koncowej UV oraz przeprowadzi¢
polimeryzacje srodka

taczacego zgodnie z instrukcjg
uzytkowania produktu.

Wykonczenie

Usuna¢ wszelkie wspornikiiw razie
potrzeby obrobi¢ spolimeryzowane
prace. Obrébka spolimeryzowanych
prac nastepuje przy uzyciu
konwencjonalnych metod i
instrumentéw dentystycznych. Nie
nalezy czysci¢ wydrukowanych prac
przy uzyciu $rodkéw chemicznych.

Warunki przechowywania,

data waznosci i transport

Zywice nalezy przechowywaé w
oryginalnym opakowaniu lub w
zamknietym zasobniku, najlepiej

w temperaturze pokojowej w suchym
i ciemnym miejscu. Zamykac
szczelnie opakowanie po kazdym
uzyciu. Data waznosci produktu jest
podana na etykiecie produktu.

W przypadku przekroczenia daty
waznosci prawidtowe parametry
wydrukowanych prac nie sg
gwarantowane. Chroni¢ przed
dziataniem promieni UV. Produkt
dotyczg standardowe warunki
transportu. Nie ma ograniczen
dotyczgcych transportu substancji
niebezpiecznych.

Usuwanie odpadéw

Zywice NextDent w postaci
spolimeryzowanej nie sg szkodliwe
dla $rodowiska. Zywice NextDent

w postaci ptynnej nalezy traktowac
jako odpad chemiczny. Obowigzywac
mogg szczegodlne przepisy

dotyczgce utylizacji. Nalezy
sprawdzi¢ obowigzujgce przepisy

w odpowiednim urzedzie.

Dentysta powinien przekazac
pacjentowi nastepujace
informacje:

m Okresowe wizyty kontrolne u
dentysty lub protetyka sg
wymagane w celu monitorowania
zmian w formie i strukturze
resztkowych grzbietéw wyrostkéw
zebodotowych u pacjenta
uzytkujacego proteze.

W przypadku pekniecia ptyty
protezy moze doj$¢ do
potencjalnego uszkodzenia btony
$luzowej, podniebienia lub innych
czesci jamy ustnej badz przetyku
pacjenta. Skontaktuj sig z
dentysta.

W przypadku wystapienia reakcji
alergicznej skontaktuj sie z
lekarzem.

Ptyty protezy NextDent

Denture 3D+ mozna czyscic¢
nieagresywnymiiniesciernymi
dentystycznymi Srodkami
czyszczacymi.

Forma dostawy

Materiat NextDent Denture 3D+
jestdostepny w sze$¢ kolorach.
Ciemno-rézowy 1kg
Jasno-rézowy 1 kg
Nieprzezroczysty rézowy 1 kg
Czerwono-rézowy 1 kg
Przezroczysty-rézowy 1kg
Klasyczny-réz 1 kg

W przypadku nieprzestrzegania
niniejszej Instrukcji uzytkowania
firma Vertex Dental nie ponosi
odpowiedzialnosci za negatywny
wptyw na bezpieczenstwo i dziatanie
ptyty protezy wydrukowanej za
pomoca NextDent Denture 3D+.

Okreslone czasy polimeryzacji
koricowej w urzadzeniu
NextDent LC-3DPrint Box

Materiat | Czas polimery-| Temperatura pro-

NextDent | zacji koricowej | cesu polimeryzadji

min. 60°C
3D+ /140 °F

Denture | 30 minut

Nalezy pamieta¢, ze lampa do
polimeryzacji UVidrukarka 3D
wymagajg regularnej konserwacji
zgodnie zinstrukcjami producenta.
Optymalna polimeryzacje uzyskuje
sie przy okresie podgrzewania
wstepnego wynoszgcym 15 minut.

Moc $wiatta i dtugos¢ fali

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV- niebieskie (400-550 nm)

Zakres temperatury | Natezenie

urzadzenia UV promienienia

urzadzenia UV

60-80°C po 5 mW/cm?
15 minutach

uzywania
Tabela klejenia

Typ zebéw e_ | 2z
€z T
Srodek N E 2 [N% 2
taczacy = zu
NextDent —
Denture nd. nd. etoda
3D+ A
Vertex Metoda Metoda
Castavaria B B nd.
Vertex Metoda Metoda
samout- nd.
wardzalna B B

LietoSanas

instrukcijas

Ievads

Sis lieto$anas instrukcijas ir
paredzétas zobarstniecibas
specialistiem, kas izmanto NextDent
Denture 3D+ materidlu zobu protézu
izgatavoSanai. NextDent Denture
3D+ paredzéts tikai profesionaliem
zobarstniecibas darbiem. Saja
lietoSanas instrukcijair sniegta art
informacija par drosibas un vides
jautajumiem. Ja nepiecieSsama
plasaka informacija, sazinieties ar
talakpardevéju.

Paredzéta lietoSana

NextDent Denture 3D+ ir 3D drukas
sveki, kas paredzéti 3D drukatu zobu
protézu pamatnes izgatavosanai, lai
izveidotu iznemamas zobu protézes
pacientiem, kuriem nav zobu.
Produkts ir CE sertificétskalla
klases mediciniska ierice.

Apraksts un rezultats

NextDent Denture 3D+ jaizmanto
kopa ar lazera vai DLP 3D printeri
NextDent 5100. Lai iegQtu pilnigas
un precizas izdrukatas detalas,
printeris un sveki savstarp&ji

jaoptimizé. Ja printeris un sveki
nav savstarpéji optimizéti, tas var
negativi ietekmétizdrukato detalu
precizitati un fizikalo kvalitati.
Lazeraun DLP 3D printeros, ka art
sacietéSanas gaismas kameras
tiek izmantots gaismas avots,
lai polimerizétu NextDent svekus.
Tapéc, stradajot ar 3D printeri un/vai
gaismas kameru, ieteicams lietot
UV staru aizsargbrilles. Krasu
niansu atskirtbas var rasties talak
nosaukto iemeslu dé|.
m Produkts tiek raZots partijas.
m Originalais iepakojums pirms
lietosanas nav atbilstosi
sakratits un samaisits.
m Produkts pirms lietoSanas nav
atbilstosi samaisits sveku tvertné.
m Nepietiekams sacietéSanas laiks.

Kontrindikacijas

NextDent Denture 3D+ drikst
izmantot tikai k& 3D drukasanas
svekus zobu protézu pamatnu
izgatavo3anai. To nedrikst izmantot
nekadiem citiem nolakiem.

So lietosanas instrukciju
neievéro$ana var negativi ietekmét
NextDent Denture 3D+ kimisko un
fizikalo kvalitati. Alergiskas reakcijas
gadijuma, lGdzu, vérsieties pie arsta.

Bistamiba un piesardzibas
pasakumi

Briesmas

Bistamas sastavdalas
2-hidroksietila metakrilats;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil) fosfina
oksids; 2-hidroksietila metakrilats

Bistamibas apzimé&jums

H317 Var izraisit alergisku

adas reakciju.

H412 Kaitigs Gdens organismiem
arilgstosam sekam.

Drosibas prasibu apziméjums
P280 Izmantot aizsargcimdus.
P333+P313Jarodas adas
iekaisums vai izsitumi:

ladziet mediku palidzibu.

P363 Pirms atkartotas lietoSanas
piesarnoto apgérbuizmazgat.
P273 IzvairTties no izplatiSanas
apkartéjavide.

P501 Atbrivoties no satura
/tvertnes apstiprinatam
atkritumu apglabasanasiekarta.

Apstrade unsacietéSana
Stradajiet tik tiri, cik vien iespéjams;
netiras tvertnes vai aprikojums var
izraisit deformaciju un izdrukato
objektu defektus! Stradajot ar
NextDent svekiem, |Tdz pat beigu
apstrades solim ieteicams lietot
nitrila cimdus.

Pirms lietoSanas 5 minates

sakratiet

@] Sakratiet pudelivismaz
Q) 5 minGtes un péc tam veiciet
N maisidanas procesu,

izmantojot maisitaju NextDent

LC-3DMixer. Sis solis ir javeic,

lai izmaisTtu (iesp&jamas) nogulsnes

no pudeles dibena.

Pirms lietoSanas rGpigi samaisiet
"""y | Pirms pirmas lietoSanas

Kapi maisiet produktu
' | 2,5stundas. Pirms katras
Saes | Nakamas lietoSanas maisiet

"0 produktu 1 stundu.

Lai svekus rapigi samaisitu,
ieteicams izmantot maisitaju
NextDent LC-3DMixer. Maisisana
ar rotéjosu/sasverosu maisisanas
ierici ir nepiecieSama, lai izkliedétu
svekus un pigmentu. Ja produkts
nav pietiekami samaisits, var
rasties krasas novirzes

un drukasanas defekti.

Uzpildiet printera tvertni
i Nodrosiniet, lai sveku
ﬂ\f// temperatara batu no 18 Iidz
== 28°C(no 6411dz82 °F)un
lai tie netiktu paklauti (saules)
gaismas iedarbibai. Ielejiet svekus
3D printera tvertné. Ja produkts
ir glabats slégta sveku tvertnes
trauka, pirms katras nakamas
lietoSanas samaisiet svekus.
Nesajauciet viena un ta pasa
produkta dazadas partijas.

Informaciju par printera
iestatijumiem skatiet 3D printera
lietoSanas rokasgramata

Izpildiet 3D printera
NextDent 5100 lietoSanas
noradijumus.

Iznemiet izdrukatas detalas no
platformas

4| Kad 3D printeraprogramma

%{ ir pabeigta, iznemiet
veidoSanas platformu

no iekartas. Novietojiet platformu

uz papira vai auduma. Izdrukatas

detalas tagad var ar piemérotu

instrumentu nonemt no platformas.

Izdrukato detalu tiriSana: 1. solis
Izdrukatas detalas

tris minates tiriet etanola
(>90%), lai nonemtu

liekos svekus; izmantojiet
ultraskanas vannu vai lidzvértigu
mazgasanas sistému.

Izdrukato detalu tiriSana: 2. solis

Vél divas minates tiriet tira
BIE | etanola (> 90%). Kopéjais
tiriSanas laiks etanola
nedrikst batilgaks par 5 minatém;
pretéja gadijuma var rasties
izdrukato detalu defekti.

SacietéSana
Péc tiridanas un nozasanas

@)

—~= | laujietizdrukatajam

- | detalam vismaz 10 minates
pastavét, lai nodrosinatu, ka uztam
vairs nav etanola atlieku. Péc tam

ievietojietizdrukatas detalas UV
staru gaismas kamera, lai veiktu
galigo polimerizaciju. Sacietésana
nozimé apstradi ar UV stariem, lai
nodrosinatu izdrukato NextDent
detalu optimalu poliméru parveidi.
Saja procesa atlikusais monoméra
daudzums tiek samazinats |idz
minimumam un tiek iegttas
nepiecieSamas mehaniskas Tpasibas.
Siproceddra ir nepiecie$ama, lai
izgatavotu biologiski saderigu
galaproduktu, izmantojot NextDent
LC-3DPrint kameru (otrreizéjas
sacietéSanas iekartu). Lai iegltu
sacieté&jusas detalas ar noteiktu/
stabilu krasu, ievérojiet talak
noraditaja tabula minéto
sacietéSanas laiku.

Zobu piestiprinasana

Pie detalam, kas izdrukatas no
NextDent Denture 3D+ materiala,
var piestiprinat maksligos akrila
zobus; talak noradttaja tabula
skatiet, kura metode ir piemérota
katram zobu veidam. Pirms zoba
ievietoSanas iedobuma ieklajiet
taja nelielu pilienu saistvielas. Pirms
ielilmésanas ar saistvielu ieteicams
rupnieciski raZotos un frézétos akrila
zobus padarit raupjus.

Detalu piemérotibair stipri atkariga
ne vien no drukasanas procesa, bet
arTno konstrukcijas un izmantotas
kopas. Konstrugjot detalas, ladzu,
nemiet véraTpatnibas, pieméram,
rievas un starplikas.

Metode A. Ielieciet maksligos zobus
pirms sacietéSanas procesa.
Metode B. Ielieciet maksligos zobus
pécsacietéSanas procesa un
polimerizéjiet saistvielu atbilstosi
produkta lietoSanas instrukcijam.

Beigu apstrade

Nonemiet visas atbalsta
konstrukcijas un, ja nepiecieSams,
apstradajiet sacietéjusas detalas.
Apstradajiet sacietéjusas detalas,
izmantojot standarta
zobarstniecibas metodes
uninstrumentus. NextDent

ar 3D tehnologiju drukatas
saciet&jusas detalasir jatira

ar nekimiskiem ITdzekliem.

Glabasanas apstakli, deriguma
termins un transportésana
Glabajiet svekus originalaja
iepakojuma vai slégta sveku tvertnu
trauka, vélams, istabas temperatara,
sausa untumsa vieta. Péckatras
lietoSanas reizes aizveriet
iepakojumu. Produkta deriguma

termins ir noradits uz produkta
etiketes. Ja deriguma termins

ir beidzies, produkta piemérotiba
arstniecibaivairs netiek garantéta.
Nepaklaujiet UV staru iedarbibai.

Uz So produktu attiecas standarta
transportésanas nosacijumi.
Nepastav ar bistamu vielu
transportésanu saistiti ierobeZojumi.

Atkritumu utilizéSana

NextDent sveki polimerizéta veida
nav kaitigi videi. NextDent sveki
skidra veida ir uzskatami par
kimiskiem atkritumiem. Pastav
Tpasas utilizéSanas prasibas;
informaciju par utilizésanas
prasibam ladziet vietéjam, valsts vai
citam reglamenté&josam iestadém.

Talak noradita informacija
stomatologam ir japazino
pacientam.

m Regularijaparbaudas pie zobarsta
vai protezétaja, lai kontrolétu
pacienta, kurs lieto zobu protézes,
atliku3a alveolara kaula formas
un struktdras izmainas.

JasallGzt zobu protézes pamatne,
var tikt bojata glotada, auksléjas
vai citas pacienta mutes vai
baribas vada dalas. Jasazinas

ar zobarstu.

Alergiskas reakcijas gadijuma ir
jasazinas ar arstu.

NextDent Denture 3D+ zobu
protézes pamatnivar tirit ar
saudzigiem un neabraziviem
zobu tTrisanas lidzekliem.

Piegades vienibas
NextDent Denture 3D+
ir pieejams seSi krasas.
Tumsiroza, 1 kg
Gaisiroza, 1 kg
Necaurspidigi roza, 1 kg
Sarkanigiroza, 1 kg
Caurspidigs roza, 1 kg
Klasiska roza, 1kg

Janevélaties ievérot 3o lietoSanas
instrukciju, Vertex Dental
neuznemas atbildTbu par nevélamu
ietekmi uz zobu protézes pamatnes,
kas izdrukata ar NextDent

Denture 3D+, droStbu un veiktspé&ju.

SacietéSanas laiks iekarta
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent | SacietéSanas | SacietéSanas
temperatara

materials

Denture | 30 minates | Min. 60 °C
3D+ (140 °F)
Ladzu, nemiet véra, ka UV gaismas
kamerai un 3D printerim ir javeic
kartéja apkope atbilstosi razotaja
noradijumiem. Optimala
polimerizacija tiek nodrosinata ar
15 minates ilgu iepriek3éjas
uzsildisanas periodu.

108 vati UV-A (315-400 nm)
108 vati UV-zila (400-550 nm)

UV gaismas kameras| UV gaismas kameras

temperataras
diapazons

60-80 °C(140-176 °F)| 5 milivati/cm?
péc 15 minasu
lietosanas

starojuma jauda

Piestiprinasanas tabula

Zobu veids ex
o
g2%

Saistviela zZU

NextDent

Denture Nav Nav Metode

3D+ pieejami pieejami A

Vertex Metode Metode Nav

Castavaria B B pieejami

Vertex Metode Metode Nav

Self Curing B B pieejami
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Denture

3D+

EN 3D Printresin for the manufacturing
of removable denture bases

LT 3D spausdinimo derva protezy nuimamu
pagrindy gamybai

EE  3D-printimise plast eemaldatavate proteesi
baasise valmistamiseks

RU  Matepuan ¢poTononnmepusyroLmincs
ANS N3rOTOBIEHNSA CTOMATONOTMYECKNX
NoNMepHbIX N3Aennia

TR Cikarilabilir protez kaidelerinin Gretimi
icin 3D Baski reginesi

UA  TMonimep ans 3D ApyKy ANS BUTOTOBNEHHS
6a3 3ybHoro nporesa

EL  Mua pntivn 3D print mou poopiletatl
yLd TNV KATAOKEUN KWWNTWwV BACEWV
050VTOOTOLYLWY TPLOSLACTATNG EKTUTIWGCNG

AL  Rréshiré 3D Print pér prodhimin e bazave
té protezave té [évizshme

SL  Smola za 3D-tiskanje za proizvodnjo
odstranljiv podlag za proteze

SK  Zivica na 3D tla¢, uréena na vyrobu zakladni
snimatelnych nahrad chrupu

KR M7 7ts8t o|x|&ke| H=hs 2[5 3D Z2IE & &

TW  AREEEEEA REEITH 3D JIENH

BA Cmona3a 3D neyat 3a Nnpon3BOACTBO
Ha Nnakun 3a NOABVXXKHU NpOoTe3n
AR aS,onte Olied 83421 getiaz) Slaa¥l &30S deliball duzhy sl

US 3D Print resin for the manufacturing
of removable denture bases

“ Vertex-Dental B.V. Centurionbaan 190, 3769 AV Soesterberg,
The Netherlands | +31 88 616 0440 | info.Vertex@3DSystems.com
vertex-dental.com | info.NextDent@3DSystems.com | NextDent.com

VERGBNDD3IBND32021014_1_14-07-2021

Explan n of symbols on labelling

[

EN Batch number of product

LT Produkto partijos numeris

EE Toote partiinumber

RU Howmep cepun npoaykumnmn
Uraintin parti numarasi
Homep cepii npogykTy
ApLBudg maptidag mpoiovtog
Numriigrupit té produktit
Stevilka serije izdelka
Cislo $arZe produktu
HEZo| YA 2E
R

MapTugeH Homep Ha NPoAyKTa
giial) d=dull 03,
Batch number of product

EN Consultinstructions for use

LT Zr.naudojimo instrukcijas

EE Lugege kasutusjuhendit

RU CM. MHCTpyKUUn nNo
nprYMeHeHuo

TR Kullanim talimatlarina bakiniz
[IMB. IHCTPYKLLitO 3 BUKOPUCTAHHS

EL ZupBouleuteite Tig
odnylegxprong

AL Referojuni udhézimeve
té pérdorimit
Glejte navodila za uporabo
Pozrite ndvod na pouZitie
AR X E=E
SRERRBE
KoHcynTupaiite ce c
VHCTPyKUMnTe 3a ynoTpeba

plaszwd) Ologlss g2y

Consultinstructions for use

Manufacturer
Gamintojas
Tootja
MpounssognTtens
Uretici
Bupo6Huk
Kataokevaotng
Prodhuesi
Izdelovalec
Vyrobca
EPN
ESSeis]
MpoussoanTen
dszall dgzdl
Manufacturer

~\yr

N

Use-by date
Naudoti iki
Aegumistahtaeg
loseH go
Son kullanma tarihi
Bukopucrtatu go
HpepounviaAqgng
Data e skadimit
Uporabno do
Datum spotreby
7718
B MEAR
Cpok Ha rogHocT
[ Ry (\,\‘z:‘:

Use-by date

C€

1639

EN Keep away from sunlight

LT Laikytitoliau nuo saulés Sviesos

EE Kaitsta paikesevalguse eest

RU He gonyckaiiTe nonagaHus
CO/IHEeYHOro ceeTa

TR Gunesisigindan uzak tutunuz

UA Tpumatu noaanisig
COHSIYHOTO CBiTNA

EL Aiatnpelte pakpld amnd
TO NALAKO PWg

AL Mbajenilarg drités sé diellit

SL Hranite stran od son¢ne
svetlobe

SK Chrérite pred sine¢nym Ziarenim

KO oM Hojzl Rof 2ot
= B PSR 5

BA /[lace na3u oT cibH4YeBa
CBeT/IHa

AR il £5.0 58 iumy bado”

US Keep away from sunlight

Ro.

US Caution: Federal law restricts
this device to sale by or
on the order of dentist

EN CE mark with NB number

LT CE Zenklas su notifikuotosios
jstaigos numeriu

EE Teavitatud asutuse
number CE-margisega

RU 3Hak CE c HomMepoM opraHa
TEXHUYECKOW 3KCNepTU3bl

TR Onaylanmis kurulus
numarasiyla birlikte CE isareti

UA 3Hak CE 3 HoMepoM opraHy
TeXHiYHol ekcnepTUsn

EL Zrpavon CE pe aptbpd
KOLVOTIOLNHEVOU OPYaVLOHOU

AL Markimi CE me numrin
e organit té autorizuar

SL Oznaka CE s Stevilko
priglasenega organa

SK Znacka CE s ¢islom
notifikovanej osoby

KR o1& 7|2 HS 7t 7|x & CE ot

TW EZREHEREIRE CE 13

BA CE mapkupoBka c HOMep Ha
HOoTUdMUMpPaH opraH

AR da)l 03) 2o CE dodls

taylhs] 03
US CE mark with NB number

EN

Instruction For Use

Introduction

The following instructions for use
are for dental professionals who use
NextDent Denture 3D+ as a 3D print
resin for denture bases. NextDent
Denture 3D+ is intended exclusively
for professional dental work.

This instruction for use also
provides information about safety
and environmental aspects.

In case more information is needed
contact thereseller.

Intended use

NextDent Denture 3D+ is a 3D print
resin intended for the manufacturing
of 3D printed denture bases to form
removable dentures for edentulous
patients. The productis CE certified
as a Class Ila medical device.

Description & Effects

NextDent Denture 3D+ must be used

in combination with NextDent 5100

(DLP 3D Printer). Printer and resin

must be optimized to each other

in order to get complete and precise

printed parts. If printer and resin

are not optimized to each other

this may have an adverse effect

on the accuracy and physical quality

of printed parts. Laser and DLP

based 3D printers and post-curing

lightboxes make use of a light source

to polymerize the NextDent resin.

Therefore we advise to wear UV

protective glasses when operating

a 3D printer and/or lightbox.

Differences in color nuance may

occur due to:

m production in batches;

= inadequate shaking and mixing of
the original packaging before use;

m inadequate stirring in the resin
tray garage before use;

m insufficient post-curing;

Contra-indications

NextDent Denture 3D+ should not
be used for any other purpose
than as a 3D print resin for the
manufacturing of denture bases.
Any deviation from this instruction
for use may have an adverse effect
on the chemical and physical quality
of NextDent Denture 3D+. In case
of an allergicreaction, please
contact a medical physician.

Hazard & Precautions

Danger

Hazardous ingredients
2-hydroxyethyl methacrylate;
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)

phosphine oxide; 2-hydroxyethyl
methacrylate

Hazard statements

H317 May cause an allergic
skin reaction.

H412 Harmful to aquatic life
with long lasting effects.

Precautionary statements

P280 Wear protective gloves.
P333+P313 If skin irritation

orrash occurs: Get medical
advice/attention.

P363 Wash contaminated

clothing before reuse.

P273 Avoid release to

the environment.

P501 Dispose of contents/container
to an approved waste disposal plant.

Processing & Post-Curing

Make sure that you work as clean

as possible, dirty reservoirs or
equipment can cause deformation
and therefore failure of the printed
objects!Itis advised to use nitrile
gloves when handling the NextDent
resins up until the Finishing step.

Shake for 5 minutes before use
N Shake the bottle for
atleast 5 minutes prior
to the mixing process
on the NextDent LC-3DMixer.
This step is necessary to loosen
the (possible) sediment from

the bottom of the bottle.

Thoroughly mix before using

Mix the product for 2.5
hours before the first time
use. Mix the product for

1 hour before each
subsequent use. We advise
to use the NextDent LC-3DMixer to
thoroughly mix the resin. Mixing on
aroller/tilting stirring device is
necessary to disperse the resin and
the pigment. Color deviation and
print failures may occur when mixed
insufficiently.

Fill printer reservoir

Make sure the temperature
of theresinis between 18
and 28°C/64 and 82 °F
and prevent exposure to (sun)light.
Pour the resin in the reservoir of the
3D printer. If the product is stored
in a closed resin tray garage, make
sure to stir the resin before each
subsequent use. Do not mix different
batches of the same product.

For printer settings see manual
of 3D Printer
Follow the instructions

l:m for use of the 3D printer

user guide NextDent 5100.

Remove printed parts

from platform

When the 3D printer has
E? finished its program remove
the building platform from
the machine. Place the platform

on some paper or cloth. The printed
parts can now be removed from

the platform using a suitable tool.

Cleaning printed parts - Step 1
Clean the printed parts

for three minutes in ethanol
(>90%) to remove any excess
resin, using an ultrasonic bath

or comparable wash-system.

Cleaning printed parts - Step 2
Clean for another two
ﬁﬁ, minutes in clean ethanol
(>90%). The total cleaning
time in ethanol should not take
longer than 5 minutes, as this may
cause defects in the printed parts.

Post-Curing
E After cleaning and drying,
=

let the printed parts rest for
atleast 10 minutes to make
sure that the printed parts are free
of ethanol residue. Then place the
printed parts in a UV-light curing box
for final polymerization. Post-curing
isan UV-light treatment to ensure
that NextDent printed parts obtain
optimal polymer conversion.
Through this the residual monomer
is reduced to a minimum and the
required mechanical properties are
obtained. This procedureis a
necessary step to produce a
biocompatible end product using
the NextDent LC-3DPrint Box
(Post-cure unit). To obtain color/
color stable cured parts use

the prescribed curing time
mentioned in the table below.

Bonding of teeth

Bonding of artificial acrylic teeth

to the NextDent Denture 3D+ printed
partis possible, see the table below
which method will work for different
types of teeth. Apply a little drop

of the bonding agentin the pocket
before placing the teeth in the
pockets. It is advised to roughen

the prefab and milled acrylic

teeth before luting.

Next to the print process, fit of
the parts strongly depends on
design and library used. Please
take features like undercuts
and spacers in consideration
when designing the parts.

Method A: Apply the artificial teeth
before the post-curing process.
Method B: Apply the artificial teeth
after the post-curing process

and polymerize the bonding
agent according the instructions
for use of the product.

Finishing

Remove any support structures
and finish cured parts if necessary.
Finish the cured parts using
conventional dental methods and
instruments. NextDent 3D printed
cured parts should be cleaned
with nonchemical products.

Storage conditions, expiry date
and transport

Store the resin in the original
packaging orin a closed resin tray
garage, preferably at room
temperature in adry and dark area.
Close the packaging after each use.
The expiry date of the productis
mentioned on the product label.

In case of exceeding the expiry date,
the productis no longer guaranteed
in terms of treatment. Do not expose
to UV-light. Standard transport
conditions apply to this product.
There are no restrictions for transport
related to hazardous substances.

Waste disposal

NextDentresins in its polymerized
form are not environmentally
harmful. NextDentresins in its liquid
state should be treated as chemical
waste. Special disposal requirements
are applicable, check by your local,
federal, or other regulatory agencies
for disposal requirements.

Information for dental
professionals and patients

The following information should be
transferred from dental professional
to patient:

m Periodic check-ups by a dentists or
denturist are required to monitor
changesin the form and structure
of the residual ridges of the patient
that uses a denture.

In case of breakage of a denture
base, potentially damage the
mucosa, the palate or other parts
of the patients mouth or esophagus
can occur. Contact a dentist.

In case of an allergic reaction,
contact a medical physician.
NextDent Denture 3D+ denture
bases can be cleaned with
non-aggressive and non-abrasive
dental cleaning products.

Delivery units

NextDent Denture 3D+ is available
in six colors.

Dark Pink 1 kg

Light Pink 1 kg

Opaque Pink 1 kg

Red Pink 1 kg

Translucent Pink 1 kg

Classic Pink 1 kg

If you choose not to follow this
Instruction for Use, Vertex Dental
cannot be held accountable for
adverse effects on the safety and
performance of the denture base
printed with NextDent Denture 3D+.

Specific curing time for NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent | Curing time | Curing
Material temperature

Denture |30 minutes | min. 60°C
3D+ /140 °F

Please notice that the UV-light box
and the 3D printer need a routine
maintenance following the
manufacturer instructions.

The optimal polymerization is
achieved with a preheating period
of 15 minutes.

Light output
& Wavelength
108 Watt UV-A (315-400 nm)

108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

htbox
irradiance outpu

ghtbox

temperature range

60-80°C/ 140 -
176°F after 15
minutes of use

5 mWatt / cm?

Bonding table

£z
as
53
zu
NextDent
Denture N.a. N.a. MetAhod
3D+
Vertex Method Method
Castavaria B B N.a
Vertex Method Method
Self Curing B B N.a

Naudojimo

instrukcijos

IZzanga

Sios naudojimo instrukcijos skirtos
odontologams, naudojantiems
»NextDent Denture 3D+ kaip danty
protezy medziagg. ,NextDent
Denture 3D+" skirta iSskirtinai
profesionaliems odontologiniams
darbams. Siose naudojimo
instrukcijose taip pat pateikiama
informacija apie saugg ir
aplinkosaugos aspektus. Jei reikia
daugiau informacijos, kreipkités j
pardavéja.

Paskirtis

~NextDent Denture 3D+" yra trimaté
(3D) spausdinimo derva, skirta
trimaciams atspausdintiems protezy
pagrindams gaminti, kad baty
galima suformuoti nuimamuosius
danty protezus pacientams be
danty. Gaminys CE sertifikuotas kaip
IIa klasés medicinos prietaisas.

Aprasas ir poveikis

»~NextDent Denture 3D+"
naudojamas kartu su DLP 3D
NextDent 5100. Kad baty
visapusiskai tiksliai iSspausdintos
dalys, spausdintuvas ir derva turi
optimaliai deréti tarpusavyje. Jei

spausdintuvas ir derva tarpusavyje
dera neoptimaliai, tai gali turéti
neigiamos jtakos atspausdinty
daliy tikslumuiir fizinei kokybei.
Lazeriniuose ir LDP 3D
spausdintuvuose ir po vulkanizavimo
naudojamose Sviesdézése
naudojamas Sviesos $altinis,
kad ,NextDent” derva bty
polimerizuota. Todél naudojant 3D
spausdintuvg ir (arba) Sviesdéze
patariame dévéti nuo UV
apsaugancius akinius. Spalvy
atspalviy skirtumai gali atsirasti dél:
m gamybos partijomis;
= netinkamo pradinés pakuotés
sukratymo ir sumaiSymo
pries naudojant;
m netinkamo dervos iSmaiSymo
prie$ naudojant;
m nepakankamo apdorojimo
po vulkanizavimo.

Kontraindikacijos

,NextDent Denture 3D+" turi bati
naudojama tik kaip 3D spausdinimo
derva danty protezy pagrindams
gaminti. Bet koks nukrypimas nuo
Siy naudojimo instrukcijy gali
neigiamai paveikti ,NextDent
Denture 3D+" chemine

ir fizine kokybe. Kilus alerginei
reakcijai, kreipkités j gydytoja.

Pavojai ir atsargumo priemonés

Pavojus

Pavojingos sudedamosios dalys
2-hidroksietilo metakrilatas;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)fosfino
oksidas; 2-hidroksietilo metakrilatas

Pavojingumo frazé

H317 Gali sukelti alerging

odos reakcija.

H412 Kenksminga vandens
organizmams, sukelia ilgalaikius
pakitimus.

Atsargumo frazé

P280 Mavéti apsaugines pirstines.
P333+P313 Jeigu sudirginama oda
arba ja iSberia: kreiptis j gydytoja.
P363 UZterStus drabuZius iSskalbti
pries vél juos apsivelkant,

P273 Saugoti, kad
nepatekty j aplinka.

P501 Turinj/talpyklg iSpii (iSmesti)
licenzijuotai atlieky Salinimo jmonei.

Apdirbimas ir apdorojimas

po vulkanizavimo

Pasirapinkite, kad dirbtuméte kuo
Svariau, nes nesvarios talpyklos ar
jranga gali sukelti deformacijas ir
sugadinti spausdinamg objekta!
Dirbant su,NextDent” dervomis,
iki baigimo etapo rekomenduojama
mavéti nitrilines pirstines.

PrieS naudodami 5 min.
pakratykite

@] Pries atlikdami maiSymo
procesa jrenginiu
.NextDent LC-3DMixer”,
pakratykite butelj bent 5 min.
Taireikia padaryti norint
sukratyti butelio dugne (galbat)
susikaupusias nuosédas.

Prie$ naudodami kruopsciai
sumaisykite

| PrieSpirmakarta

ks naudodami maisykite
gaminj 2,5val. Pries
“er | kiekvieng paskesnj

naudojima maisykite 1 val.
Norint kruops¢iai sumaisyti derva,
patariame naudoti,NextDent
LC-3DMixer”. Maisyti ridenamuoju /
kraipomuoju iSmaiSymo jrenginiu
batina, kad iSsisklaidyty dervair
pigmentas. Nepakankamai
sumaisius gali atsirasti spalvos
nuokrypiy ir spausdinimo trik¢iy.

UZpildykite spausdintuvo
talpykla
74é’// Isitikinkit?, kad dervos
¢ temperatarayra 18-28 °C/
==7| 64-82 °F, ir saugokite nuo
(saulés) Sviesos. Supilkite dervg | 3D
spausdintuvo talpykla. Jei gaminys
laikomas uzdaroje dervos déklo
saugykloje, pries kiekvieng paskesnj

naudojimga batinai iSmaisSykite derva.

Nemaisykite skirtingy to paties
gaminio partijy.

Spausdintuvo nuostatas rasite 3D
spausdintuvo naudojimo vadove
Vadovaukités 3D

m spausdintuvo naudojimo

ISimkite atspausdintas dalis i$
platformos

Kai 3D spausdintuvas
E? uzbaigs programg, karimo
platforma iSimkite i$
jrenginio. Padékite platforma
ant popieriaus ar audeklo.
Dabar, naudojant tinkama jrankj,

atspausdintas dalis galima iSimti
iS platformos.

Atspausdinty daliy valymas

- 1veiksmas

Atspausdintas dalis tris
minutes valykite etanolyje
(>90 %) naudodami
ultragarsing vonele arba panasia
plovimo sistemg, kad pasalintuméte
dervos pertekliy.

Atspausdinty daliy valymas
-2veiksmas

Valykite dar dvi minutes
gryname etanolyje (> 90 %).
Bendras valymo etanolyje
laikas negali batiilgesnis nei 5
minutés, nes kitaip gali atsirasti
atspausdinty daliy defekty.

1 O
s

instrukcijomis NextDent 5100.

Apdorojimas po vulkanizavimo

6 Nuvale ir nusausine

—=% | atspausdintas dalis palikite
jas 10 min., kad ant jy
visiskai nelikty etanolio likuciy.
Tada jdékite atspausdintas dalis |
vulkanizavimo UV spinduliais dézZe,
kad jvykty galutiné polimerizacija.
Apdorojimas po vulkanizavimo - tai
poveikis UV spinduliais, norint
uztikrinti optimaly atspausdinty
»NextDent” daliy polimerinj virsma.
Sio proceso metu maksimaliai
sumazinama monomery liku€iy
ir atspausdintos dalys jgauna
reikiamas mechanines savybes.
Siprocedara yra batinas Zingsnis,
norint pagaminti biologiskai
suderinamg galutinj produktg
naudojant ,NextDent LC-3DPrint
Box" prietaisg (naudojama po
kietinimo). Norédami iSgauti spalvg /
gauti stabilios spalvos vulkanizuotas
dalis, skirkite nurodyta vulkanizavimo
laika, toliau pateikta lenteléje.

Danty tvirtinimas

Prie ,NextDent Denture 3D+"
atspausdintos dalies galima
pritvirtinti dirbtinius akrilinius
dantis. Toliau pateiktoje lenteléje
nurodyta, koks metodas tiks jvairiy
tipy dantims. PrieS dédami dantis j
kisenes, j kiekviena kiseng jlasinkite
po laselj tvirtinimo medzZiagos.
Prie$ klijuojant standartinius ir
apdirbtus akrilinius dantis,
rekomenduojama juos pasiurkstinti.

Be spausdinimo proceso, daliy
atitikimas labai priklauso nuo
dizaino ir naudojamos bibliotekos.
Kurdami dalis atsizvelkite j tokias
ypatybes kaip jpjovimai ir tarpikliai.

A metodas: dirbtinj dantj
pritvirtinkite prieS apdorojima

po vulkanizavimo.

B metodas: dirbtinj dantj
pritvirtinkite atlike apdorojimg

po vulkanizavimo ir polimerizuokite
pritvirtinimo medziagg pagal
gaminio naudojimo instrukcijas.

Apdaila

Nuimkite atramines struktaras ir,
jeireikia, apdailinkite. Apdailinkite
vulkanizuotas dalis naudodami
jprastus odontologinius metodus
irinstrumentus. ,NextDent 3D"
atspausdintas vulkanizuotas

dalis reikia valyti necheminiais
produktais.

Laikymo salygos, galiojimo
laikas ir transportavimas

Dervas laikykite originalioje
pakuotéje arba uzdaroje dervos
deéklo saugykloje, pageidautina
kambario temperataroje sausoje

ir tamsioje vietoje. Panaudoje
kiekvieng kartg uzdarykite pakuote.
Produkto galiojimo laikas nurodytas
produkto etiketéje. Pasibaigus

galiojimo laikui, produkto
naudojimui garantija nebeteikiama.
Saugokite nuo UV spinduliy.

Siam produktui taikomos jprastos
transportavimo salygos. Néra su
pavojingomis medZiagomis susijusiy
transportavimo apribojimy.

Atlieky iSmetimas

Polimerizuotos formos ,NextDent"
dervos aplinkai nepavojingos.
Skystos basenos ,NextDent” dervos
turi bati laikomos cheminémis
atliekomis. Taikomi specialieji
iSmetimo reikalavimai, apie kuriuos
teiraukités vietinése, Salies ar kitose
reguliuojamosiose institucijose.

Gydytojas odontologas pacientui
turi perduoti Sig informacija:

m Danty gydytojai ar odontologai
turi periodiskai tikrinti danty
protezg naudojancio paciento
liekamuyjy ketery formos ir
struktdros pokycius.

LGZus danty protezui, gali bati
paZeista gleiviné, gomurys ar
kitos paciento burnos ar stemplés
dalys. Kreipkités j odontologa.
Kilus alerginei reakcijai,
kreipkités j gydytoja.

+NextDent Denture 3D+" danty
protezy pagrindus galima valyti
neagresyviomis ir nebraizan¢iomis
danty valymo priemonémis.

Pristatymo vienetai
~NextDent Denture 3D+"
pateikiama Sesi spalvy.
Tamsiai rozZiné, 1 kg.
Sviesiai roziné, 1 kg.
Nepermatoma roziné, 1 kg.
RaudonairoZing, 1 kg.
Permatoma roZiné, 1 kg.
Klasikiné roZing, 1 kg.

Jeinuspresite nesilaikyti Sios
naudojimo instrukcijos, ,Vertex
Dental” negalés atsakyti uz neigiama
poveikj danty protezo pagrindo,
iSspausdinto naudojant ,NextDent
Denture 3D+", saugai ir
veiksmingumui.

Konkretus vulkanizavimo
laikas naudojant
~NextDent LC-3DPrint Box"

Denture
3D+

/140 °F

30 min. ‘Min. 60 °C

Atkreipkite démesj, kad UV spinduliy
déZeiir 3D spausdintuvui reikalinga
jprastatechniné prieZitra pagal
gamintojo instrukcijas. Optimali
polimerizacija pasiekiama skiriant
15 min. iSankstinio pasildymo
laikotarpj.

Sviesos idvestis ir bangos ilgis

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV mélyna (400-550 nm)

UV dviesdézés
apsvitos ivestis

UV Sviesdézés
temperatary
intervalas

60-80 °C/ 140-
176 °F, panaudojus
15 min.

5 mW/cm?

Tvirtinimo lentelé

Danty

s, |EX
tipas £5% 8L%
Tvir TES | Xa s
virtinimo a3F wgg
medziaga <7= 123
NextDent A
Denture Netaikoma Netaikoma -
3D+ metodas
JVertex B B el
Castavaria’ ‘metodas metodas " o o¢
JVertex B B )
Netaikoma

Self Curing” 'metodas metodas

EE

Kasutusjuhend

Sissejuhatus

Jargmine kasutusjuhend on ette
nahtud hambaarstidele, kes
kasutavad toodet NextDent Denture
3D+ hambaproteeside materjalina.
Toode NextDent Denture 3D+ on
ette nahtud ainult professionaalseks
hambaraviks. Kasutusjuhend
sisaldab teavet ka ohutuse ja
keskkonnategurite kohta. Téiendava
teabe saamiseks p6drduge
edasimuuja poole.

Kasutusotstarve

NextDent Denture 3D+ on
3D-printimise plast, mis on ette
nadhtud 3D-prinditud proteesi
baasise valmistamiseks, et teha
hambutu patsiendi jaoks eemaldatav
protees. Toode on CE-mérgisega

IIa klassi meditsiiniseade.

Kirjeldus ja toimed

Toodet NextDent Denture 3D+ tuleb
kasutada DLP-pdhiste
3D-printeritega NextDent 5100.
Taielike ja tapsete prinditud

osade saamiseks peavad printer
javaik olema teineteise suhtes
optimeeritud. Kui printer ja vaik
pole teineteise suhtes optimeeritud,
voivad sellel olla kdrvalméjud
prinditud osade tapsusele ja
fuusilistele omadustele. Laser- ja
DLP-p&hised 3D-printerid ning
jarelkdvastumise valguskastid
kasutavad NextDentivaigu
polimeriseerimiseks valgusallikat.
Seetdttu soovitame 3D-printerija/
voi valguskastiga té6tamisel kanda
UV-kaitsega kaitseprille.
Varvintansside erinevuste pdhjused
voivad olla jargmised.

Partiidena tootmine;
originaalpakendi ebapiisav
raputamine ja segamine

enne kasutust;

ebapiisav segamine vaigualusel
enne kasutust;

ebapiisav jarelkdvastumine.

Vastunadidustused

Toodet NextDent Denture 3D+
voib kasutada ainult 3D-prinditava
vaiguna proteesialuste
valmistamisel. Mistahes
kdrvalekaldumine sellest
kasutusjuhendist vdib kahjustada
toote NextDent Denture 3D+
keemilisi ja fausikalisi omadusi.
Allergilise reaktsiooni korral
poéorduge arstipoole.

Ohud ja ettevaatusabindud

Hoiatus

Ohtlikud koostisained
2-hudrokstetuilmetakrilaat;
difenuul(2,4,6-trimettdlbensouul)
fosfiinoksiid;
2-hudrokstetuilmetakrilaat

Ohulaused

H317 V6ib p&hjustada
allergilist nahareaktsiooni.
H412 Ohtlik veeorganismidele,
pikaajaline toime.

Hoiatuslaused

P280 Kanda kaitsekindaid.
P333+P313 Nahaarrituse voi _obe
korral: pé6rduda arsti poole.

P363 Saastunud réivad enne
jargmist kasutamist pesta.
P273Valtida sattumist keskkonda.
P501 Sisu/ mahuti

kérvaldada heakskiidetud
jaatmekaitlusettevéttesse.

Tootlemine ja jarelkdvastumine
Veenduge, et teie tédala on
voimalikult puhas. Mustad mahutid
v6i seadmed vdivad p8hjustada
deformatsioone ja seetottu
prinditud objektide vigu. NextDenti
vaikude kasitsemisel on soovitatav
kasutada nitriilkindaid kuni
viimistlemistoiminguni.

Raputage 5 minutit enne
kasutamist
*~@| Raputage pudelitenne

segamist seadmes

h\* NextDent LC-3DMixer
vahemalt 5 minutit. Toiming on
vajalik (vdimalike) setete
vabastamiseks pudeli p&hjast.

Enne kasutamist segage pdhjalikult
""5m| Segage toodet enne

La esmakordset kasutamist

2,5tundi. Segage toodet

Yaer | 1tund enneiga jargmist
L M| kasutamist. Vaigu
p&hjalikuks segamiseks soovitame
kasutada seadet NextDent
LC-3DMixer. Rullik-/kallutusseguriga
segamine on vajalik vaigu ja
pigmendi lahustamiseks. Ebapiisava
segamise tulemuseks vdivad esineda
korvalekalded varvis vai printimisvead.

3

Printerimahuti tditmine
Veenduge, et vaigu
temperatuur on vahemikus
18...28°C/64...82 °F ning
valtige kokkupuudet (péikese)
valgusega. Valage vaik 3D-printeri
mahutisse. Kui toodet hoitakse
suletud vaigualusehoidlas, segage
seda kindlasti enne iga jargmist
kasutust. Arge segage sama toote
erinevaid partiisid.

Printeriseadeid vaadake
3D-printeri juhendist
Jargige 3D-printeri

Dﬂ NextDent 5100 juhiseid.

Prinditud osade eemaldamine
platvormilt

Kui 3D-printeri programm
on |8pule viidud, eemaldage
platvorm seadmest.
Asetage platvorm paberile
voiriidele. Nutid saab prinditud
osad vastava todriistaga

platvormilt eemaldada.

=

Prinditud osade puhastamine
-1.toiming

Vaigujaakide eemaldamiseks
puhastage prinditud osi
kolm minutit etanoolis
(>90%). Kasutage selleks ultrahelivanni
voivdrreldavat pesusiisteemi.

Prinditud osade puhastamine
-2.toiming

Puhastage veel 2 minutit
puhtas etanoolis (>90%).
Kogu puhastusaeg etanoolis
ei tohiks kesta kauem kui

5 minutit, kuna see vdib kaasa tuua
prinditud osade kahjustumise.

& O
G

Jarelkdévastumine

6 Parast puhastamist ja

—=% | kuivatamistlaske prinditud

- | osadel seistavahemalt 10
minutit, et olla kindel, et prinditud
osadel pole etanoolijaadke. Seejarel
asetage prinditud osad UV-valgus
kdvastumiskasti 16plikuks
polimerisatasiooniks.
Jarelkdvastumine on UV-valgusega
téotlemine, mis tagab, et NextDenti
prinditud osad saavad optimaalse
polimeerikonversiooni. Selle kaudu
vahendatakse jadkmonomeerid
miinimumini ning saavutatakse
ndutavad mehaanilised omadused.
See protseduur on vajalik
bioloogiliselt sobiva [dpptoote
valmistamiseks NextDent LC-3DPrint
Boxi (jareltdotlusiksus) abil.
Kasutage allolevas tabelis toodud
kdvastumisaegu kévastunud osade
varvi/varvi stabiilsuse
saavutamiseks.

Hammaste sidumine
Kunstlike akriilhammaste
sidumine toote NextDent
Denture 3D+ prinditud osadega

on véimalik. Vt allolevast tabelist,
milline meetod toimib eri tilpi
hammastele. Enne hamba asetamist
taskutesse kandke vaike tilk
sideainet taskusse. Soovitatav

on enne tihendusstsemendi
kasutamist valmis- ja rihveldatud
akrutlhambad karestada.

Printimise kdrval sdltub osade
sobivus vaga palju ka kasutatud
disainist ja teegist. Osade
disainimisel votke arvestage ka
uuriste ja vahetiikkidega.

Meetod A: Paigaldage kunsthammas
enne jarelkdvastumist.

Meetod B: Paigaldage kunsthammas
parastjarelkdvastumist ja
polumeriseerige sidusaine vastavalt
toote kasutusjuhendile.

Viimistlemine

Eemaldage kdik tugistruktuurid
javajadusel viimistlege kdvastunud
osad. Viimistlege kévastunud

osi tavaliste hamabaravimeetodite
jainstrumentidega. NextDent
3D-prinditud kdvastunud osi

tuleb puhastada kemikaalivabade
toodetega.

Hoiustamistingimused,
aegumiskuupaev ja
transportimine

Hoiustage vaiku originaalpakendis
voisuletud vaigualusehoidlas,
eelistatavalt toatemperatuuril
kuivas ja pimedas kohas. Sulgege
pakend péarastiga kasutamist.
Toote aegumiskuupdev on margitud
tootesildil. Aegumiskuupdeva
Uletamisel pole toote toime
ravimisel enam tagatud. Mitte
hoida UV-valguse kaes. Sellele
tootele kehtivad tavalised
transportimistingimused.

Ohtlike ainetega seotud
transportimispiiranguid pole.

Jaatmekaitlus

Toote NextDent vaigud pole
polimeriseeritud vormis
keskkonnale kahjulikud. Toote
NextDent vaike tuleb vedelas olekus
kaidelda keemiliste jadtmetena.
Kehtivad spetsiaalsed
jaatmekaitlusnéuded. Teavet
jaatmekaitlusnduete kohta saate
kohalikest, foderaalsetest ja
muudest reguleerivatest ametitest.

Hambaarst peab patsiendile

kindlasti selgitama jargnevat:

m Hambaproteesi kasutav patsient
peab kdima regulaarselt kontrollis
hambaarstivéi hambatehniku
juures, kes jalgib muutusi
patsiendiluuharja kujus ja
struktuuris.

m Proteesi baasise purunemise
korral vdivad potentsiaalselt
kahjustuda limaskesta, suulae v&i
patsiendi suu v6i s66gitoru muud

osad. Votke Ghendust
hambaarstiga.

m Allergilise reaktsiooni korral
pooérduge arsti poole.

m NextDent Denture 3D+ proteesi
baasist saab puhastada
mitteagressiivsete ja
mitteabrasiivsete
hambapuhastusvahenditega.

Komplektid

NextDent Denture 3D+

on saadaval kuus varvitoonis.
Tumeroosa 1 kg

Heleroosa 1 kg
Labipaistmatu roosa 1 kg
Punakasroosa 1 kg
Labipaistevroosa 1 kg
Klassikaline roosa 1 kg

Kui otsustate kdesolevat
kasutusjuhendit mitte jargida, ei
vastuta Vertex Dental véimaliku
kahju méju eest NextDent Denture
3D + materjalist valmistatud proteesi
baasise turvalisusele ja toimivusele.

Seadme NextDent LC-3DPrint Box
konkreetne kdvastusaeg

NextDenti | K&vastusaeg | Kévastustem-

materjal peratuur
Denture |30 minutit | min. 60°C
3D+ /140 °F

Votke arvesse, et UV-valguskasti ja
3D-printerit tuleb regulaarselt
hooldada vastavalt tootja juhistele.
Optimaalne polimerisatsioon
saavutatakse 15-minutilise
eelsoojendusega.

Valgustustugevus ja lainepikkus

108 vatti UV-A (315-400 nm)
108 vatti UV-Blue (400-550 nm)

UV valguskasti

valguskasti
tusvdimsus

peratuurivahem
60-80°C/
140-176°F parast
15-minutilist
kasutust
Sidumistabel

5 megavatti/cm?

Hammaste
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Self Curing B B rakendatav

RU MHcTpyKums

no npUMeEHEeHN

BeegeHue

Cneaytouime MHCTPYKLUN
npejHa3Ha4yeHbl 414 CTOMaToONO0roB,
KOTOpbl€ UCMONb3YT MaTtepuan
NextDent Denture 3D+ gns

V3roToBAeHNS 3y6HbIX NPOTE30B.
MaTtepuan NextDent Denture 3D+
npeaHasHayeH NCKNIUNTENBHO ANA
MCNoNb30BaHNA NpodeccrioHanamm
B 06nacTV CTOMaToNOr NN,

3Ta VHCTPYKLMS NO NPUMEHEHWI0
TakXe COAePXNT MHGOPMaLNIo O
6e30MacHOCTW U BANSHUN Ha
oKkpyxXatoulyto cpeay. Ans
NONYYEHUS JONONHNTENLHOWA
nHdopMaLum obpaTuTech K
TOProBOMY MOCPeAHUKY.

HasHaueHune

«NextDent Denture 3D +» 3T0
nonaumep ans 3D-nevatn,
npeAHasHau4eHHbI ANa
13roToBaeHUsi 6a3 NpoTe30B Ha
OCHOBe TpexXMepHOW neyaTun c
LeNbIo CO3/JaHNA CbeMHbIX
npoTe30B A/ NaLNeHTOB C
ajleHTVeil. MaTepuan nonyumn
ceptuéukaT CE kak MegnLMHCKOe
n3genve knaccalla.

onucaHue n geiicTene

MaTepunan NextDent Denture 3D+
Heo6X0ANMO UCMO0/Ib30BaTh B B
coyeTaHuu ¢ 3D-npuHTEpom
NextDent 5100 ansa undposoi
neyaTtu npoekTop. MpuHTep n
doTOonoNMMEpHbI MaTepnan
AONKHBI 6bITb ONTUMU3MPOBaHbI
ANS COBMECTHOrO MCNO/b30BaHWA
AnsiobecneyvyeHUs MONHOM U TOYHOW
neyatu getanein. Ecav npuHtep n
dboTONONNMEpPHBI MaTepnan He
ONTVMMN3NPOBaHbI AN COBMECTHOTO
MCM0/b30BaHMA, 3TO MOXeT oka3aTb
HeraTVBHOe BAVNSIHNE Ha TOYHOCTb U
dusnyeckme xapakTepucTnku
HarneuaTaHHbIX geTaneii. flasepHble
3D-npuHTepsbl, 3D-NpuHTEpLI ANA
neyaTn UMGpPOBLIM NPOEKTOPOM 1
Kamepbl AN9 JONOAHUTENLHOIO
OTBEPXAEHWNS UCMONb3YI0T
VNCTOYHUKM CBeTa ANa
nonumepusaumn GoTonoMMepHoro
maTepuana NextDent. Mo3ToMy Mbl
coBeTyeM HaZleBaTb 0UKU ANst
3aWMnThl OT YP-13nyyeHus npu
paboTe ¢ 3D-NpUHTEpPOM U/UNn
Kamepoii Ans YO-oTBepXKAEHNS.
Pa3HuLIa BOTTeHKax MOXeT BO3HUKaTb
no cAeAyLWUM NpUYnHam:

m 113-33 pa3HbIX cepuii
doTononnumMepHoro maTepuana;
13-3a He0CTaTOYHOro
B36anTbIBaHWA 1
nepemMellnBaHNA MaTepuana

B OPUrMHaNbHOW ynakoBke

nepej ncnonbL3oBaHnem;

13-3a HeJOCTaTOYHOro
nepemMeLlnNBaHNA COAEPXUMOro
KIoBeTbl C GOTONOAUMEPHbIM
MaTepuasom nepes
ncnonb3oBaHMeM;

13-3a HeJ0CTaTOYHOro
AOMONHUTENILHOTO OTBEPXAEHUS.

MpoTnBonokasaHus

Matepuan NextDent Denture 3D+
MnCNoNb30BaTb TO/IbKO B Ka4yecTBe
doTonoNUMepHoro maTepuana

Ana 3D-nevaTy 6a3MCcOB NPOTE308.
NTt060€ OTKNOHEHME OT AaHHOW
VHCTPYKUWM NO NPUMEHEHWI0
MOXeT HeraTWBHO OTPa3nNTbLCA Ha
XUMUYECKUX N U3NYeCcKnX
cBoiicTBax MaTepmana NextDent
Denture 3D+. Mpun noseneHnn
annepruveckoi peakuum
obpaTuTech Kk Bpayy.

OnacHOCTb U Mepbl
npeAoCTOPOIXXKHOCTU

OnacHocTb

OnacHble MHFpeANEeHTbI
2-rnApoKcMaTUAMeTakpunar;
AndeHnn(2,4,6-TpumeTnnb6eH30mN)-
docouHokena;
2-rmapokcmaTUuAMeTakpunat

KpaTkmne xapaktepmncTtuku
onacHoOCTU

H317 MoxeT Bbi3blBaTb
annepruyeckyio KoXHy peakumio.
H412 BpesHO ANsi BOAHbBIX
OpPraHN3MOB C 0/ITOCPOYHbBIMMU
nocneAcTBUAMU.

Mepbl NpeA0CTOPOXKHOCTH

P280 Monb3oBaTbCA 3aWUTHBIMU
nepyaTkamu.

P333 1 P313 Mpu pasgpaxeHun
KOXM UV NOSIBNEHWM CbIMU:
06paTUTLCS K Bpayy.

P363 MocTupaTh 3arpA3HeHHyo
ozexX Ay nepey nocaefyoLwmnm
NCMnonb3oBaHNEM.

P273 He gonyckaTe nonajaHusa B
oKpy>KatoLLyto cpegy.

P501 YTununsmnposatb cogepxunmoe/
KOHTeliHep Ha 0406peHHOM 3aBoje
no nepepaboTke Mycopa.

0O6pa6oTKka n AONONHMTENIbHOE
oTBepXAeHne

CogepxunTe paboyee NpoCTPaHCTBO
HaCTOJ/IbKO YNCTbIM, HAaCKOIbKO 3TO
BO3MOXHO, MOCKO/IbKY FPA3HbIe
KIOBETbI UV 060pyA0BaHMEe MOTYT
BbI3bIBaTb AepopMaLmio u, Kak
CnejCTBUE, HENCNPABHOCTL
HaneyaTtaHHbIX NnpeameTos! /o
OKOHYaHWsi paboThbl C
doTonoAUMepHbIMU MaTepranammn
NextDent pekomeHayeTcs
NCMo/ib30BaTh HUTPUIOBbIE
nepyaTku.

Bs6anTbiBaliTe B Te4eHue 5

MWHYT nepej ncnosnb3oBaHnem
“@| B36anTbiBaiite

Q - | copepxumoe pnakoHa

NG BTeYeHe He MeHee

5 MUHYT Nepe/ nepeMeLlBaHnem

B Mewaske NextDent LC-3DMixer.

3TOT 3Tan HEO6XOANM ANA

oTAeNeHns (BO3MOXHOr0)

oca/ika oT AHa pnakoHa.

TwaTenbHO Nepemellaiite
nepejucnonb3oBaHUeM

| MNepemelinBaiite matepuan
BTeueHwue 2,5 yaca nepey
nepBbLIM MCNONb30BaHNEM.
MNepemewnBalite
maTepuan B TedeHue 1 vyaca
nepes KaxAbiM NocaeayoWwmnm
ncnonb3osaHveMm. Ansa TwaTenbHoro
nepemeluneaHna ¢OTONOAVMEPHOrO
mMaTepuana pekomMeHayeTcs
ncnonb3osaTk Mewanky NextDent
LC-3DMixer. MNepemelunsaHne

BO BpaLllatoLLeica/HaKOHHO N
MeLuanke Heo6xo4MMo AN
AucnepruposaHns
¢doTononumepHoro matepmana
nnurmeHTa. HegoctatouHoe
nepemeLlBaHNe MOXET NPUBeCTU

K U3MEeHeHWIo LiBeTa n

npo6nemam BO Bpems nevatu.

3anonHUTe KIOBETY NpuUHTEpa
Y6eauTtech, 4To

4,//\ Temnepartypa

== $oTononumepHoro
MaTepuana HaxoAnTCs B AnanasoHe
18-28 °C (64-82 °F), n He gonyckaliTe
BO3/4eNCTBUSA (CONHEYHOrO) CBEeTa.
HaneiTe poTononnmepHsblit
MaTepwuan B KloBeTy ANis
3D-npuHTepa. Ecan matepuan
XPaHWUTCS B 3aKpbITOl KloBeTe AN
¢doTononnmepHoro matepuana,
ob6si3aTeslbHO NepemMelLnBalitTe
MaTepwuan nepej Kaxzblm
nocneAyoLmMm NCNoNbL30BaHNEM.
He cmelwunBaiiTe MaTepuan ns
pasHbIx cepuii.

HacTpoiikn npunTtepacm.
B pyKOBOACTBE NoNb30BaTens
3D-npuHTepa

MpuaepxusainTecs

VIHCTPYKLWY MO
3D-npuHTepa NextDent 5100.

3KkcnayaTaymnn

CHUMMTE HaneyaTaHHble
Aetanu cnaatpopmbl
Koraga 3D-npuHTep
3aKOHUUT

CBOI Nporpammy,
M3BNEKNTE N3 yCTpoiicTBa
neyaTHyto nnatpopmy.
YctaHoeuTe nnatpopmy

Ha 6yMaXKHY NV TKaHeByo
candetky. Tenepb HaneyaTaHHble
AeTanu MOXHO CHATL C
nnat$opMbl NPV NOMOLLA
NOAXOASILLEr0 UHCTPYMEHTa.

OuncTKa HaneyaTaHHbIX
petanewi, atan 1

OunCTUTE HaneyaTaHHble
4acTu B TeYeHMe Tpex
MUHYT B 3TaHone (> 90 %),
4TO6bI yAANUTL TNLWHWIA MOANMep
Npv NOMOLLN YIbTPa3BYKOBOIA
BaHHbI U1 CPaBHUMOW MOeYHO
YCTaHOBKM.

OuyncTKa HaneyaTaHHbIX
AeTanei, aTan 2

Morpy3unTe B YNCTbIN
3TaHoN (> 90 %) ewwe Ha

ABe MUHYTbI. O6LLee BpeMs
OYNCTKMN BITAHONE HE J0MKHO
npeBbIWaTh 5 MUHYT, MOCKOAbKY
3TO MOXeT NPUBECTU K MOSIBIEHNIO
AedeKToB B HaneyaTaHHbIX geTansx.

AononHuTenbHoe oTBEPXKAEHNE
’Q‘ Mocne oUnCTKN 1 CyLwKn
=

oCTaBbTe HaneyaTaHHble
AEeTanu no MeHbLUei Mepe
Ha 10 MUHYT, 4TO6bI y6eANTbLCS, YTO
Ha HaneyaTaHHbIX JeTanax HeT
ocTaTKoB 3TaHona. [loTom
rnomecTuTe HameyaTaHHble jeTann B
Kamepy Ana YP-oTsepxzaeHuns Ans
OKOHYaTeNbLHOW NoAnMepusaymu.
JononHuTensHoe OTBEPXAeHMEe
npesycmaTpvBaeT 06paboTKy
Y®-usnyyeHuem, kotopas
obecrneyrBaeT onTUManbHoe
npeo6pa3soBaHue nosvmMepa B
AeTansx, HaneyaTaHHbIX U3
maTepunana NextDent. bnarogaps
3TOMY KOJIMYECTBO OCTaTOYHOIO
MOHOMepa CBOAMTCA K MUHUMYMY,
a MexaHuueckue cBolicTea
AOCTUTAIOT TPEbyeMbIX 3HaUEHWIA.
STanpouegypa fiBaseTcs
HEo6X04MMbIM 3Tanom Ans
npoun3BoACTBa 6UOCOBMECTUMOrO
KOHEYHOro NpoAyKTa C
ncnonb3oBaHnem NextDent
LC-3DPrint Box (ycTpoliicTBo
AOMONIHNTENIbHOTO OTBEPXAEHWS).
YT06bI NONYYNTb OTBEPXKAEHHbIE
AeTann HeobXoANMOro/CTOKOro
LBeTa, Ucnonb3ylite Bpems
oTBEPXAeHUs:, MpuBeJeHHoe B
Tabnuue Huxe.

MpukpenneHune 3y6os

Bo3moxHO npukpenneHne
NCKYCCTBEHHbIX aKpUNOBbIX 3y60B K
6a3ncy NpoTesa, HaneyaTaHHOro 13
matepunana NextDent Denture 3D+; B
TabnuLe HUXe NpYBeAeHbl MeTOAbI
npuKpenaeHvs pasHbiX TUMNOB
3y60B. Mepey ycTaHOBKOW 3y60B
BHECWTE B IYHKY MafleHbKY0 Kano
aaresvsa. [epe 3amasbiBaHnem
peKkoMeHAyeTCs NpoBecTn
abpa3unBHy0 06paboTKy roTOBbIX U
¢dpesepoBaHHLIX aKpVI0BbIX 3y60B.

Hapsiay c npoueaypolii neyaTtn
npuneraHue getaneii CUIbHO
3aBUCUT OT KOHCTPYKLUN 1N
NCNoib30BaHHOM 6UbnoTEKN.
Mpy KOHCTPYMPOBaHUN 3TUX
yacTei paccmoTpuTe
BO3MOXHOCTb UCMOAb30BaHNSA
BbIPE30B 1 NPOKAaj0K.

MeTog A: NCKYCCTBEHHbIe 3y6bl
BCTaB/ISIIOTCSA Nepes 3Tanom
JAOMONHUTENBHOTO OTBEPXAEHUS.
MeTog B: nckyccTBeHHbIe 3y6bl
BCTaB/ISlOTCA noc/e 3Tana
JLOMONIHNTENBHOTO OTBEPXAEHWS, @
ajresvB oTBEPX/AeTCA COrNacHO

WHCTPYKLUUN MO MPUMEHEHUIO.

DUHMLLIHaA o6paboTKa

CHUMUTe BCe MoAJepXMBatoLLne
KOHCTPYKLMW, NPU HEOB6XOANMOCTH
nposeAnTe PUHNLLHYIO 06paboTKy
OTBEPXAEHHbIX AeTanei.
MpoBeanTe GUHNLLHYIO 06pabOTKY
npv NOMOLLM CTaHAAPTHbIX METOA0B
VN VIHCTPYMEHTOB, UCMO/Ib3yeMblX

B 3y60TeXHUYecknx 1abopaTopusix.
OTBepXAeHHbIe AeTanu,
HaneuaTaHHble U3 MaTepuana
NextDent 3D, cneayet ounwjaTb
6e3peareHTHbIMUN CpeACTBaMU.

YcnoBusa XxpaHeHus, CPOK
FOAHOCTU M TPaHCNOPTMPOBKA
XpaHuTe poTOnONMMEpPHbIN
MaTepuan B OpUrMHaNbHOW
ynaKkoBKe UV 3aKPbITO KloBeTe
npeAnoYTUTENbHO NPU KOMHATHO
TemnepaTtype B CyxoM TeMHOM
MecTe. 3aKkpbiBaiiTe ynakoBky nocse
Kax/oro ncnone3sosaHus. Cpok
roAHOCTV MaTepuana ykasaH Ha
3TuKeTke. B cnyyae uctevenuns
CpOKa roZHOCTV NPOU3BOANTENb He
rapaHTupyeT coxpaHeHue paboumnx
XapakTepucTuk maTepuana.

He noagepraiite Bo3AelicTBUIO
Y®-nsnyyenusa. 3ToT maTepuan
MOXeT TPaHCNopTMPOBaTLCS B
CTaHAapTHbIX yCNOBUSAX.
CoaepxaHue onacHbIX BeLLecTs He
HakfnaAblBaeT orpaHnyeHuii Ha
TPaHCNOPTUPOBKY.

YTunusauyms otxoaos
®oTOoNONMMEpHbIE MaTepUuansl
NextDent B nonvMmepunsoBaHHOM
BU/le He onacHbl ANS OKpyKatoLel
cpeabl. PoTONONNMEpPHbIE
MaTepuanbl NextDent B Xnakom
COCTOAHUW HEO6X0AMMO
YyTUNN3NPOBaTb Kak XUMuyeckme
0TX0Abl. K HAM NpUMEHUMBI
ocobble Tpe6oBaHMA MO
yTUAM3auum. YToyHumTte
TpeboBaHUA KyTUNM3aumm s
MECTHbIX, heaepanbHbIX Uan
APYrVIX perynaTopHbIX OpraHax.

CTOMAaTOJI0T A0J1)KEH COO6WNTL
nayueHTy cneaytoLyio
nHpopmaymio:

m [leprogunyeckne ocMoTpbly
AaHTucTa unm sybonpoTtesncra
HeO6XOAVIMbI ANA oTCnexXmnBaHuUa
V3MeHeHW GopPMbl U CTPYKTYpPbI
OCTATOYHbIX a/IbBEONAPHbBIX
rpebHeii y nauuneHTa,
nonb3yloLLerocs 3y6HbIM
npoTesom.

B cnyyae paspylieHus 6assbl
npoTe3a MoOXeT I'IpOI/I30I7ITVI
nospexseHvie CIN3nNCToi
060104KN, Heba AN ApYTUX
vacTein pTa nan nuwesoaa
naymeHTa. O6patuTech k
cTomaronory.

Bcnyqae BO3HMKHOBEHNA
anneprw«leCKoﬁ peakuyuun
obpaTuTeck K Bpauy.

m basbinpoTesos «NextDent
Denture 3D +» MOXHO YNCTUTb
HearpeccuBHbIMUK U
HeabpasnBHLIMW YNCTALLUMUN
cpeAcTBaMu ANns 3y60B.

EAVHMLLI NOCTaBKN

MaTtepuan NextDent Denture 3D+
AOCTYNeH B LLeCTb LBeTax.
TeMHO-po30BbIiA, T KI
CBeTNno-po30BkIii, 1Kr
HenpospayHsblit po3oBsblii, 1 kr
KpacHo-po3oBblii, 1 kr
Monynpo3spayHblii po3oBbIiA, 1 kr
Knaccuyecknii po3oBblIii, 1 Kr

Ecnu Bbl pelunTe He cnejoBath
AaHHOI MHCTPYKLY MO
akcnnyataumm, Vertex Dental He
MOXeT HeCTU OTBETCTBEHHOCTb 3a
He61aronpusiTHble NOCIeACTBYA B
Bonpocax 6e3onacHoCTU ”
3¢pPekTMBHOCTM Basbl NpoTesa,
HaneyaTaHHOW C MOMOLLbIO
«NextDent Denture 3D +».

Bpems oTBepXXAEHUA KaXA0ro
MaTepuana B Kamepe
NextDent LC-3DPrint Box

Matepuan | Bpemsa Mnepartypa
NextDent | oTBepXAEHUS | OTBEPXAEHUS

Denture |30 MuHyT MUH. 60 °C
3D+ (140 °F)

O6paTtute BHUMaHWe, 4TO NAaHoBoe
TexHU4Yeckoe 06cnyxunsaHmne
Kamepbl Ansa YP-oTBepXAEHNA 1
3D-npuHTepa Heob6xoANMO
NPOBOAUTL COrNACHO NHCTPYKLMAM
npoussogmTens. OnTuManbHas
nonumepusauus 4octuraeTcs npun
npeABapuTenbHOM NpPOrpeBaHnn B
TeyeHue 15 MUHYT.

CBeToBO OK U AINHA BOJTHbI

108 BaTT Y®-A (315-400 HMm) 108 BATT YO 11
CUHAA 06nacTk cnekTpa (400-550 HM)

MnotHoCTL
N3nyyeHns B
Kamepe ans Y-
oTBepXAeHVs

[AvnanasoH
TemnepaTypbl B
Kamepe ans YO-
oTBePXAeHVA

60-80°C(140-176°F) | 5 MBT/cm?
nocne 15 MUHyT
nCcNnonb3oBaHUA

Ta6nuua aaresmsos
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Castavaria B B H/n
Vertex MeTog MeTtog
Self Curing B B H/n
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Kullanim talimatlari

Giris

Asagidaki kullanim talimatlari
protezler icin malzeme olarak
NextDent Denture 3D+ kullanan dis
profesyonelleriicindir. NextDent
Denture 3D+ sadece profesyonel
dental islerde kullaniimalidir. Bu
kullanim talimati guivenlilik ve cevre
boyutuyla ilgili bilgiler de
vermektedir. Daha fazla bilgiigin
bayiile iletisime geginiz.

Kullanim amaci

NextDent Denture 3D+, dissiz
hastalar icin cikarilabilir protezler
olusturmak icin 3D baskil protez
kaidelerinin tretimi icin tasarlanmis
bir 3D baski recginesidir.

Bu Urun, sinif I1a tibbi cihaz

olarak CE sertifikasina sahiptir.

Tanim ve Etkiler

NextDent Denture 3D+, NextDent

5100 regineleri destekleyen DLP bazli

3Dyazicilarla birlikte. Tam ve hatasiz

sekilde basilmis parcalar elde etmek
icin yazicive recine birbiriyle
optimize olmahdir. Yazici ve
reginenin optimize olmamasi,
basilan parcalarin dogrulugu ve
fiziksel 6zelligi Gzerinde ters bir
etkiye neden olabilir. Lazer ve DLP
bazli 3D yazicilar ve post-kiirleme
1sik cihazlari, NextDent regineyi
polimerlestirmek icin bir 1sik kaynagi
kullanmaktadir. Bu nedenle, 3D
yazicive/veyaisik cihaziile
calisilirken UV korumali gézlik
kullaniimasi 6nerilmektedir.

Kuglk renk farklarr asagidaki

sebeplerle meydana gelebilir:

m toplu Uretim;

m kullanimdan énce orijinal
ambalajin yeterli derecede
calkalanip karistirilmamasi;

m kullanimdan énce regine kasigina
yeterli derecede karistiriimamasi;

m yetersiz post-kirleme;

Kontrendikasyonlar

NextDent Denture 3D+, protez
kaidelerinin Uretimiicin 3D baski
reginesiolarak kullaniimali

ve baska herhangi bir amagla
kullanilmamalidir. Bu talimatlarin
disina ¢ikilmasi NextDent Denture
3D+'nin kimyasal ve fiziksel 6zellikleri
Uzerinde ters bir etkiye neden
olabilir. Alerjik bir reaksiyon
gorilmesihalinde lutfen
doktorunuzla iletisime gegin.

Tehlike ve Onlemler

Tehlike

Tehlikeli icerikler

2-hidroksietil metakrilat;
difenil(2,4,6- trimetilbenzoyl)fosfin
oksit; 2-hidroksietil metakrilat

Tehlike ifadeleri

H317 Alerjik cilt reaksiyonlarina

yol agabilir.

H412 Suyagami Gizerinde uzun sire
kalici zararl etkiler.

Onlem amagh ifadeler

P280 Koruyucu eldiven kullanin.
P333+P313 Ciltte tahris veya
kizariklik olusmasi halinde:
Tibbiyardim alin.

P363 Kirlenmis giysileri tekrar
kullanmadan énce yikayin.

P273 Cevreye salinmasindan kaginin.
P501 icerigi/kabi onaylanmis

bir atik bertaraf tesisine bosaltin.

isleme ve Post Kiirleme

Miumkin oldugunca temiz ¢alisin,
kirli hazneler veya ekipmanlar
deformasyona ve dolayisiyla basilan
objelerin basarisizolmasina neden
olabilir! NextDent regineleriyle islem
yaparken Bitirme adimina kadar
nitril eldiven kullaniimasi énerilir.

Kullanmadan énce 5 dakika
calkalayin

*=@| NextDentLC-3DMixer'de
karistirma isleminden 6nce
en az 5 dakika boyunca
siseyi calkalayin. Bu adim, sisenin
dibindeki ¢okeltiyi (olasi) ¢c6zmek
icin gereklidir.

Kullanmadan énce iyice karistirin
"5 1lk kullanimdan énce Grand
K 2,5 saat boyunca karistirin.

§ | Sonraki her kullanimdan

ici:ow:o once Grind 1 saat boyunca

karistirin. Regineyiiyice
karistirmakicin NextDent
LC-3DMixer kullaniimasi
onerilmektedir. Regineyi ve pigmenti
dagitmak icin déner/devirmeli bir
karistirma cihazinda karistiriimasi
gereklidir. Yetersiz karistirma
yapildiginda renk farklari ve baskida
hatalar meydana gelebilir.

Yazici haznesini doldurun
-;;\é’//\ Regine 5|§akll§;|n|n18ile
28°C/64ile 82°F arasinda
== oldugundan emin olun ve
recineyi (glinese) 1Is1§a maruz
birakmayin. Regineyi 3D yazicinin
haznesine dékin. Uriin kapali bir
regine kasik deposunda tutuluyorsa
sonraki her kullanimdan 6nce
recineyi karistirin. Ayni Grantn farkl
partilerde olanlarini birbiriyle
karistirmayin.

%

Yazici ayarlariigin 3D yazicinin
kullanim kilavuzuna basvurun

NextDent 5100 3D yaziciyi
Em kullanarak talimatlari
izleyin.

Basilan pargalari

platformdan alin

3D yazicinin programi
W sona erdiginde baski
platformunu makineden
alin. Platformu bir kagit veya kumas
Uzerine yerlestirin. Bu durumda,
basilan pargalar uygun bir alet
kullanilarak platformdan ¢ikarilabilir.

Basilan pargalarin
temizlenmesi- 1. Adim

Ultrasonik banyo veya
benzer bir ylkama sistemi
kullanarak fazladan regineyi
gidermek icin basilan pargalari

t¢ dakika boyunca etanol (>%90)
icerisinde yikayin.

H 5
= S

Basilan pargalarin
temizlenmesi- 2. Adim

Temiz etanol (>%90)
icerisinde iki dakika daha
yikayin. Etanol icerisinde
toplam yikama suresi 5 dakikadan
uzun olmamalidir. Aksi halde
basilan pargalarda kusurlar
meydana gelebilir.

= H
b )

Post Kiirleme
@ Temizleme ve kurutma
islemi bittikten sonra
basilan parcalarda etanol
kalintisi kalmamasiigin enaz 10
dakika boyunca parcalari dinlendirin.
Ardindan son polimerlestirme igin,
basilan pargalari UV isinl kirleme
cihazina yerlestirin. Post kurleme,
NextDent basili parcalarin optimal
polimer dondsumund saglamak igin
gerceklestirilen bir UV isini
uygulama islemidir. Bu sekilde,
kalan monomer en aza indirilir
ve istenen mekanik ézellikler elde
edilir. Bu prosedir, NextDent
LC-3DPrint Box (Post-cure Unitesi)
kullanilarak biyouyumlu bir son driin
Gretmekicin gerekli bir adimdir.
Renkli/kararh renkte kirlenmis
parcalar elde etmek icin asagidaki
tabloda verilen belirlenmis kirleme
strelerine uyun.

Disin yapistiriimasi

Takma akrilik dislerin NextDent
Denture 3D+ basiimis parcasina
yapistirilmasi mamkuandar, farkl dis
tiplerinde hangi yontemin
kullanilmasi gerektigi asagidaki
tabloda verilmistir. Disi ceplere
yerlestirmeden énce cep igerisine az
miktarda yapistirict madde damlatin.
Onceden Uretilmis ve millenmis
akrilik disin yapistirma éncesinde
plruzlendirilmesi 6nerilmektedir.

Yazdirma islemininyanisira,
parcalarin uymasi buyik 6lctide
kullanilan tasarima ve kiitiphaneye
baghdir. Latfen pargalari tasarlarken
delik ve ara bosluk gibi 6zellikleri
dikkate alin.

AYontemi: Post kiirleme isleminden
6nce takma disi uygulayin.

B Yontemi: Post kiirleme isleminden
sonra takma disi uygulayin ve
Grandn kullanim talimatlarina gore
yapistirici maddeyi polimerlestirin.

Bitirme

Tum destek yapilarini kaldirin

ve gerekliyse kiirlenmis parcalara
bitirme islemi uygulayin.
Geleneksel dental yontemler ve
aletler kullanarak kirlenmis
parcalara bitirme islemi uygulayin.
NextDent 3D baskil kiirlenmis
parcalar kimyasal olmayan
Urtinlerle temizlenmelidir.

Depolama kosullari, son
kullanim tarihi ve nakliye
Recineyi orijinal ambalajinda veya
kapali bir recine kasik deposunda,
tercihen kuru ve karanlk bir alanda,
oda sicakhiginda saklayin. Her
kullanimdan sonra ambalaji kapatin.
Uriintin son kullanim tarihi
etiketinde verilmistir. Son kullanim
tarihi gectikten sonra, Grtin isleme
tabi tutma agisindan garanti
kapsamina girmez. UV isinina maruz
birakmayin. Bu lrinicin standart
nakliye kosullari gegerlidir. Tehlikeli
maddelerle ilgili nakliye kisitlamalari
s6z konusu degildir.

Atiklarin bertarafi
Polimerlesmis formdaki NextDent
recgineleri cevreye zararli degildir.
Sivi haldeki NextDent regineleri
kimyasal atik olarak islem
gérmelidir. Ozel bertaraf
gereksinimleri

s6z konusu olabilir, bertaraf
gereksinimlerini yerel, ulusal
veya diger diizenleme
kurumlarindan kontrol ediniz.

Asagidaki bilgiler dis hekiminden
hastaya aktarilmalidir:

m Bir protez kullanan hastanin kalan
cikintilarinin bicim ve yapisindaki
degisiklikleri izlemek icin bir dis
hekimiveya dis hekimi tarafindan
periyodik kontroller gereklidir.
Bir protez tabaninin kirilmasi
durumunda, potansiyel olarak
mukozaya, damaga veya hastanin
agzinin veya yemek borusunun
diger kisimlarina zarar verebilir.
Bir dis hekimine basvurun.
Alerjik reaksiyon olmasi
durumunda bir tip doktoruna
basvurun.

NextDent Denture 3D+ protez
kaideleri agresif olmayan ve
asindirici olmayan dis temizleme
Granleriile temizlenebilir.

Dagitim Uniteleri
NextDent Denture 3D+
alti renkte mevcuttur.
Koyu Pembe 1 kg

Acik Pembe 1 kg

Opak Pembe 1 kg

Kirmizi Pembe 1 kg
Yarisaydam Pembe 1 kg
Klasik Pembe 1 kg

Bu Kullanim Talimatina uymamayi
secerseniz, Vertex Dental, NextDent
Denture 3D+ ile yazdirilan protez
tabaninin glvenligi ve performansi
Gzerindeki olumsuz etkilerden
sorumlu tutulamaz.

NextDent LC-3DPrint Box igin
belirlenen kiirleme siiresi

NextDent | Kirleme Kirleme
malzemesi| suresi sicakhgi
Denture |30 dakika min. 60°C/
3D+ 140°F

Latfen UVisik cihazinin ve
3Dyazicinin Uretici talimatlarina
gore diizenli bakim gerektirdigini
unutmayin. Onceden 15 dakika
1sitma yapilarak optimal
polimerlesme saglanabilir.

Isik kapasitesi ve dalga boyu

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Mavi (400-550 nm)

UV isik cihazi UVisik cihazi
sicaklik arahg radyasyon kapasitesi
15 dakika kul- 5 mWatt/cm?

lanimdan sonra
60-80°C/140- 176°F

Yapistirma tablosu

Dis tipi S E T
2 [
Yapistiricr | 2 5% ©
madde O zo
NextDent Wend Uyaul A
Denture ygulan- Uygulan- i
30+ maz maz ‘dntemi
Vertex B B Uygulan-
Castavaria | Yéntemi Yontemi maz
V.e.r}.ex Ken- B B Uygulan-
diliginden . . .
o Yontemi Yontemi maz
Kirlenme

A iHCcTpyKuiigns

BUKOPUCTOBYHOTb

BcTyn

3a3HaueHi gani iHcTpykuii
rnpu3HayveHi 4NA CTOMaTONOrIB, AKi
BUKOPUCTOBYIOTb MaTepian
NextDent Denture 3D+ gnsa
BUrOTOB/IEHHS 3y6HNX NpoOTe3iB.
Matepian NextDent Denture 3D+
npusHa4eHnii BUKAYHO ANs
BUKOPUCTaHHA NpodecioHanamun B
ranysi cromatonorii. s iHCTpykuia 3
BUIKOPUCTaHHSA TaKOX MiCTUTb
iHpopmaLito Lwoao 6esnekun

Ta BNAVBY Ha HaBKONINLLHE
cepegosule. 1nA 0OTpUMaHHSA
AoAaTKoBoi iHGopMaLlii 3BepHiTLCA
/10 TOProBOro nocepeaHyka.

MpusHaueHHsa

«NextDent Denture 3D+» ue
nonimep An4 3D apyky,
NpU3HaYeHUA ANS BUrOTOBNEHHA

Ha OCHOBI TPUBMMIPHOrO APYKY
6a33y6HOro npoTesa, 3 AKNX
CTBOPIOIOTHCA 3HIMHI 3y6Hi NpoTesn
ANA NaLieHTIB 3 ageHTiet. Llein
MaTepian oTpumMaB cepTugdikat CE sk
MeAnYHNIA NpUCTpili Knacy Ila.

onwucigis
Martepian NextDent Denture 3D+
MOBVHEH BUKOPWCTOBYBATUCS
B MO€EAHaHHS 3 3D-NpUHTEPOM
NextDent 5100 gns apyKy
LMdPOBMMU NPOEKTOpPaMK,
niATPUMKa BUKOPUCTaHHS
¢doTononimepHi matepianu.
MpuHTep i oTononimepHa cmona
MatoTb 6y TU ONTUMI30BaHI Ans
CYMiCHOrO BUKOPUCTaHHSA AN
3abe3neyeHHs MOBHOIO i TOYHOrO
APYKY AeTaneii. IKL,0 NpUHTEp
i oTononimepHuii matepian
He ONTUMI30BaHi ANs CyMiCHOrO
BNKOPUCTaHHS, Lie MoXe
CNPUYNHUTY HEraTVBHUIA BNIMB Ha
TOYHICTb i Gi3NUHI XxapakTepncTnKmn
HaZpyKOBaHWX AeTaneil. flazepHi
3D-npuHTepwn, 3D-NpuHTEepU ANA
APYKY LMGPOBMM NPOEKTOPOM i
Kamepu Ans 40AaTKOBOro
3aTBepP/iHHA BUKOPUCTOBYIOTb
AXepena cBiTna Ana nonimepusawii
¢doTononimepHoi cmonu NextDent.
ToMmy MV paAuMO oasAraTu oKynsapu
ANSA 3aXUCTY Big Y-
BMMPOMiHIOBaHHS Mij Yac po6oTn 3
3D-npuHTepoMm i/abo kamepoto Ans
Y®-3aTBepaiHHSA. PisHnus y
BiATiHKax MoXe BUHMKaTu Yepes
Taki npuYnHu:
B Yyepes Pi3HULI0 MiX cepiaMn

matepiany;
m Yepe3 HeAOCTaTHE 360BTYBaHHS
Ta nepeMillyBaHHA B
opuriHanbHili ynakoBui
nepej BUKOPUCTaHHAM;
yepes HeJOCTaTHE
nepemillyBaHHA BMIiCTY KIoBeTU
3 poTONONIMEPHMM MaTepiasom
nepej BUKOPUCTaHHAM;
m Yyepes HeAOCTaTHE

fAOAaTKOBE 3aTBEPAiHHSA.

MpoTunokasaHHsa

Martepian NextDent Denture 3D+
MOXHa BUKOPUCTOBYBaTV inLLe B
AKOCTi poToMoNimepHoro maTtepiany
AN 3D-apyKy 6a3UCiB 3HIMHUX
npoTesi..

Byab-aike BigXxvneHHs Big uiei
IHCTPYKLiT 3 BUKOPUCTaHHS MOXe
HeraTuBHO BMANHYTW Ha XiMiuHi Ta
di3nyHi BnacTnuBocTi MaTepiany
NextDent Denture 3D+. Y pasinosisun
anepriyHoi peakLii 3BepHiTLCA 40
nikaps.

3arposu Ta 3anob6ixHi 3axoamn

He6e3sneka
He6e3sneuHiiHrpepaieHtn
2-rigpokcuneTuIMeTaKpuUNaT;
AndeHin(2,4,6-TpumeTun6eH30in)-
docoiHokena;
2-rigpokcueTunmeTakpunat

KopoTki xapakTepuctmkm
He6e3neKkn

H317 Moxe cnpuynHATY anepridHy
peakuito WwKipw.

H412 LUKiagnnBo AN BOAHUX
opraHi3miB i3 4oBroTpuBanMm
Hacnigkamu.

3acTepexxHi 3axoamn

P280 HagsAraTvi 3axXvCHi pyKaBu4km.
P333+P313 Y pa3sinogpasHeHHs abo
BUCUNIB Ha WKIipi: 3BEPHYTUCA NO
MeAnYHY oNoMOory.

P363 BunpaTtu 3abpygHeHunii ogar
nepes HacTyMHUM BUKOPUCTaHHSAM.
P273 He gonyckaTtv NoTpanasiHHA B
HaBKOJIVLLIHE CepeAoBHLLe.

P501 MepepaTtu BMiCT/KOHTeliHEp Ha
yTUNi3auiro 40 CXBaNeHoro 3asoay 3
nepepobKku BiAXOAIB.

0O6po6kaTagopaTKoBe
3aTBepAiHHA

NigTpumyiite poboue micue
HaCTINbKM YNCTUM, HaCKiNbKN Le
MOX/NBO, OCKiNbKN 6PYAHi KtoBETH
a6o o6nagHaHHA MOXYTb
BUKMKATLN fedopmaliito Ta,

AK HAaCNiJOK, HECNPaBHICTb
HaApyKkoBaHWX aeTaneii!

[lo 3aKiHUeHHs po6oTn 3
doTononiMepHMMM cMONaMu
NextDent pekomeHAYETbCA
BNKOPWUCTOBYBATW HITPUIOBI
pyKaBmuKM.

MNepep BUKOPUCTAHHAM

360BTYiTe NPOTAroM 5 XBUIUH
| 360BTyiiTE NAAWKY

Q ~ | WoHalimeHwwe 5 XBUANH

N nepeg nepemillyBaHHAM Y

miwanui NextDent LC-3DMixer.

Lieii eTan HeobXxigHW ans

BiAAiNeHHSA (MOXNMBOro) ocagy

Bi AHA NASALKK.

PeTenbHo nepemiwaiite nepep

BMKOPUCTaHHAM

") Mepep nepmnm

L BUKOPUCTAHHAM
nepemiwyiTe matepian

fea | MPOTATOM 2,5 roAnHu.

4 Mepea KOXHUM HaCTYNHUM
BNKOPUCTaHHAM NepemillyinTe
maTtepian npotarom 1 roguHn. ina
peTenbHOro nepemillyBaHHs CMOAU
pPeKoOMeHAYETLCS BUKOPUCTOBYBATN
miwanky NextDent LC-3DMixer.
MepemilwlyBaHHs y NOBOPOTHIli/
noxXunin miwanyi Heo6xigHo Ans
AvcnepryBaHHa poTononimepHoi
CMONIN Ta NirMeHTy. HegocTaTHE
nepemillyBaHHA MOXe Npu3BecTu
A0 3MiHWN KONbopy Ta Npo6aem nig
yac gpyKy.

3anoBHITb KIOBETY NpUHTEpa
MepekoHaiTech,
Lo Temnepartypa

==| ¢$oTononimepHoi cMonu
3HaxXoAUTbLCSA B AianasoHi
18-28°C(64-82 °F), Ta yHuKaiTe
BM/INBY (COHAYHOrO) CBiTNA.
Hanniite poTononimepHy cmony
B KtoBeTy 3D-npuHTepa. AKLWwo
MmaTepian 36epiraeTbCcs B 3aKpuUTIi
KtoBeTi Ans poTononimepHoi cMonu,
060B'13KOBO NepemillyinTe cmony
nepes KOXHUM HaCTYyNHUM
BUKOPUCTaHHAM. He 3milyiiTe
pi3Hi cepiiogHoro matepiany.

HanawTtyBaHHA NpuHTEpa AMB.
y NoCi6HMKY KopucTyBaua
3D-npuHTepa

JoTpumyiiTech iHCTPYKLiiA

Em 3 BuKopuctaHHa NextDent

5100 3D-npuHTepa.

3HiMiTb HaApyKoBaHi geTanis
nnatopmm

Konn 3D-npuHTep

W 3aBepLnTb CBOO
nporpamy, 3HimiTb 3
npunaay nnatpopmy ana
APYKYBaHHs. MoknagitTe nnatpopmy
Ha cepBeTKy 3 nanepy a6o TKaHVHW.
Tenep HaApyKOBaHi AeTani MoxHa
3HATV 3 NNaTGOpPMM 3a 4ONOMOro
BiANOBIAHOrO iHCTPYMeHTa.

OuuLeHHA HaAPYKOBaHUX
AeTtaneii, etan 1

OuncTiTh HagpyKoBaHi
AeTani npoTAroM Tpbox
XBUAVH B eTaHoi (> 90 %),
W06 BUAANUTN HAAAVLLKN
¢doTononimepHoi cmonu, 3a
ZAOMOMOrOI0 y/IbTPa3BYKOBOI
BaHHW abo NopiBHAHOTO
MUIOYOTO NPUCTPOIO.

OunLLeHHA HaAPYKOBaHNX
petaneii, eran 2

3aHypTe geTanb LWe Ha ABi
XBUIVHW B YNCTWIA €TaHON
(>90 %). 3aranbHa
TPVBaNiCTb OUNLLEHHSA B €TaHONI
He Ma€ nepeBuLLYyBaTW 5 XBUIVH,
OCKINbKM Lie MOXe CPUYNHUTY
nosiBy AepekTiBy HaApyKOBaHNX
AeTansx.

& O
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AopaTKoBe 3aTBepAiHHA

6 Micns oUMnLLEeHHS Ta CyLUKN

== | 3anuwTe HaApyKOBaHi
AeTani woHarimeHwe Ha 10
XBUWIVH, 06 NepeKkoHaThCh, L0
HaApyKoBaHi ZeTani binblie He
MiCTATb 3anULWLKiB eTaHony. MoTim
noknaaiTe HaApyKoBaHi geTani B
Kamepy Ana Y®-3aTBepaiHHA Ans
0CTaToYHOI NoNimepusadii.
JloaatkoBe 3aTBepAiHHA
nepea6avae 06pobKy YO-
BUMNPOMIHIOBaHHAM 3 METOH
3abe3neyeHHs ONTUMaNbLHOro
nepeTBOPEHHS NoniMepy B AeTansx,
HaApyKOBaHWX 3 MaTepiany
NextDent. 3aBAsSKN LiIbOMY BMICT

3a/MLLIKOBOro MOHOMEPY BAAETLCS
3HU3UTW A0 MiHIMYMY Ta OTpUMaTH
6axaHi MexaHiuHi BnactmsocTi. Lis
npouezaypa € Heo6XiHUM KPOKOM
ANS BUTOTOB/IEHHS 6i0N10TIYHO
CYMICHOrO KiHLLeBOro NPOAYKTY 3
BukopuctaHHam NextDent
LC-3DPrint Box (npuctpiii Ans
AO/,aTKOBOro 3aTBepAiHHSA). LLlo6
oTpumaTu 3aTBepaini getani
Heo6XiAHOro/CTiliKoro KoALOpPY,
BMKOPUCTOBYTe Yac 3aTBEPAIHHS,
L0 HaBeAeHW B TabanLi HMXYe.

MpukpinneHHs 3y6is

Jlo aeTani, HagpyKOBaHOI 3
maTepiany NextDent Denture 3D+,
MOXHa NPUKPINUTY WTYYHI
aKkpunoBi 3y6u; y Tabaunui Huxue
HaBe/eHi MeToAM, WO NiAXOAATL
ANA pi3HMX TUNiB 3y6iB. Mepey
BCTaHOB/IEHHAM 3y6a B IyHKY
BHeCiTb Y Hel Ma/fleHbKY Kpannto
aaresuBy. MNepey 3amasyBaHHAM
pPeKoMeHAYETLCS NPOBEeCTN
abpa3nBHY 06pO6KY roTOBUX i
dpesepoBaHNX aKPUNOBKX 3y6iB.

Kpim npouecy Apyky, Ha
nNpuNAraHHa getaneli CUabHO
BM/INBaKOTb KOHCTPYKLiAHI
0c0611BOCTi Ta BUKOPUCTaHa
6i6nioTeka. Mig vac KOHCTPYOBaHHA
AeTaneil po3rnsgHbLTE MOXAUBICTb
BUKOPWUCTaHHA HaApi3iBi
posgintoBauis.

MeTog A: NpUKpiniTh WTYYHi 3y6un
nepej A04aTKOBUM 3aTBePAiHHAM.
MeTog B: npuKkpiniTe WTY4Hi 3y6un
nicna 40AaTKOBOrO 3aTBEPAIHHA Ta
nonimMepusyiiTe agresvs BignoBigHO
A0 IHCTPYKL,iT 3 BUKOPUCTaHHS.

diHiwHa o6po6bka

Buaanite yci onopHi KOHCTpyKLUii, 3a
HeobXiAHOCTi BUKOHaMTe QiHiWHY
06pob6Ky 3aTBEPAINNX AeTanew.
MpoBeiTh GiHiLLHY 06pO6KY 3a
0MNOMOrOI0 CTaHAAPTHUX METOAIB,
LL{O BUKOPUCTOBYIOTLCA B
3y60TexHiYHNX NabopaTopisix.
3aTeepaini getani, HaapykoBaHi 3
matepiany NextDent 3D, cnig
ouyunwatn 6espeareHTHNMMN
3acobamu.

YMoBU 36epiraHHs, TepMiH
npuaaTtHocTi Ta
TpPaHCNOpPTYBaHHA

36epiraiiTe poTononimepHy

CMOy B OPUTiHaNbHIA ynakosLi
a60 3aKkpuTii kKloBeTi 6axkaHO

npu KiMHaTHi TemnepaTypi

B TEMHOMY CyXOMY MicLii.
3aKpuBaiTe ynakoBKy nicns
KOXHOr0 BUKOPUCTaHHA. TepMmiH
NpVAATHOCTI BKa3aHWi Ha eTUKeTLi
matepiany. Micna 3akiHyeHHA
TepMiHy NpUAaTHOCTi BUPOBHMK

He Hece BiANOBIAaNbHOCTI 38 po6oyi
XapakTepucTuku maTepiany.

He nigaaBaiite BBy
Y®-unpomiHoBaHHs. Leit

maTepian Moxe TpaHCnopTyBaTWCa
B CTaHAapPTHUX yMOBaXx.
MprcyTHICTL HebesneuHnx
PeyYoBUH He HaknajaE obMexeHb
Ha TPaHCMOPTYBaHHS.

YTunisauis Bigxopais
doTononimepHi cmonu NextDenty
noniMepunsoBaHOMY CTaHi
HeLwKiAgNVBI ANA HABKONNLLHBOTO
cepezoBuLia. 3 oTONONIMEPHUMY
cmonamu NextDenty pigkomy cTaHi
CAifi NOBOANTNCA AK 3 XIMIYHUMMN
Bigxozamu. /1o HUX 3aCTOCOBHi
0C06AUBI BUMOTM 10 yTUAi3aLl;
Ai3HaliTecs Npo BUMOTK A0
yTunisauii B Micuesux, pegepanbHux
a60 iHLINX perynsaTOpHMX OpraHax.

CTomaTonor NOBMHEH
NoBiAOMMTU NaLiEHTY HAaCTYNHY
iHpopmauito:

m HeobXxiAHO NPOXOANTY NepioANYHI
06CTexeHHs B cTomaTtosioraabo
3y6onpoTesncTa 3 MeTor
Bif\CT@XEHHS 3MiH popMuM Ta
CTPYKTYPU 3a7MLLIKOBUX
anbBEONAPHUNX BiAPOCTKIB Y
naujieHTa, Lo BUKOPUCTOBYE
3y6HWIA NpoTes.

Y BUnNagky posnamysaHHs 6a3u
3y6HOro npoTesa noTeHLiliHO
MOXe BifiBY TUCb NOLIKOAXEHHS
CAn30B0T 06010HKN, MigHEBIHHSA
a6o iHLWNX efleMeHTiB poTa
naujieHTa. 3BepHiTbCs A0
cTomaTonora.

Y BUNaAKY BUHVKHEHHSA
anepriyHoi peakuii 3BepHiTbCA
A0 nikaps.

Ba3un 3y6Horo npotesa «NextDent
Denture 3D+» MOXHa ouuLlyBaTn
HearpecvBHUMU Ta
HeabpasnBHUMMN NPOAYKTaMU ANs
npodeciiiHOro ounLeHHs 3y6iB.

OaunHMLI noCTaBKKN

MaTtepian NextDent Denture 3D+
AOCTYMHWI B WICTb KONbOpPax.
TemHo-poxeBWiA, 1 Kr
CBiTno-poxeBuii, 1 kr
Henpo3sopwii poxesuid, 1 kr
YepBOHO-poXeBUiA, 1 Kr
HaniBnpo3sopwuii poxeBuii, 1 kr
Knacnununii poxesuid, 1 kr

SAKLLO BU NpUiiMeTe pilleHHs He
AOTPUMYBATUCH LMX IHCTPYKLNA 3
BUKOpPUCTaHHS, Vertex Dental He
HecTuMe BiANOBIfaNbHOCTI 3a
HecnpuATANBI HacNiAKW B NAaHi
nuTaHb 6e3nekn Ta epeKTUBHOCTI
6a3un 3y6Horo npoTesa,
Ha/ApYKOBaHOI 3 BUKOPUCTaHHSAM
«NextDent Denture 3D+».

Yac 3aTBepAiHHSA A1 KOXKHOTO
maTepiany B kKamepi
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent Temnepatypa

malzemesi| 3aTBepAiHHS | 3aTBEPAIHHA

Denture | 30 xBUAWH | MiH. 60 °C
3D+ (140 °F)

3BepHiTb yBary, o kamepa 414
Y®-3aTBepaiHHA Ta 3D-NpuHTEp
noTpebyoTh NJ1aHOBOr0 TEXHIYHOrO
06C/1yroByBaHHA 3rigHO 3
IHCTPYKLiSIMM BUPOBHWKa.
OnTtumanbHa nonimepusais
BiAbyBaETbCA Nicns nonepeAHbOro
nporpiBaHHA NPOTAroM 15 XBUIWH.

CeiTnos K

i AOBXMHa XBUNi

108 BaT YP-A (315-400 Hm) 108 BaT Y® i criHa
o6nacte cnektpa (400-550 HM)

AianasoH
Temnepatypuy

lycTuHa notoky
BUMNPOMIiHIOBaHHS
B Kamepi ana Y-
3aTBEpPAIHHA

Kamepi gna yo-
3aTBepAiHHA
60-80°C (140-176 °F)| 5 MBT/cM2
nicna 15 xennuH
BUKOPUCTaHHS

Ta6bnuusa agresmsiB
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0snyiecxprong

Etcaywyn

OLakdAoubeg odnyieg xpriong
Tipoopiovtat yla emayyeApatieg
GTOV XWPO TNG 080VTLATPLKNG TTOU
XpnotpototoUv to NextDent
Denture 3D+ WG UALKO yLa
odovtootolyieg. To NextDent C&B
3D+ mpoopileTal amoKAELOTLKA yLa
ETIAYYEAPATLKA 080VTLATPLKN
epyaoia. OLo8nyieg xprong autég
TLapPEXOUV ETILONG TTANPOPOPLEG yLa
TNV Ao@aAeLa KAl TEPLBAAAOVTLKA
{ntrjpata. L€ mepinTwon mou
XpeLalovtal mepLocOTEPES
TIANPOYOPLEG ETILKOWWVNOTE

UE TOV peTanwAntn.

MpoBAemopevn xprion

To NextDent Denture 3D+ eilvat pyia
pntivn tpLodldotatng ektimwaong
Tou Ttpoopiletal yLa TNV KATaokeur
BAoEwv 050VTOOTOLYLWY PE
TPLOSLACTATN EKTUTIWON YLA TOV
OXNMATLOHO APALPOUHEVWY
050VTO0TOLYLWY yla Vw&oUg
acBevelg. To Tpolov pépet
Totomnoinon CE wg LatpoTeXVOAOYLKO
mpoidv katnyopiagIla.

Neplypayn & AmoteAéopata

To NextDent Denture 3D+ mpéneLva
XpnotpotolnBei o€ cuVSUATHO pE
Toug ektuTWTEG NextDent 5100 3D
DLP. EQv 0 EKTUTIWTHG KaL n pntivn
Sev €xouv BeAtiotomolnBel petagy

TOUG, aUTO pTtopel va eTLpépeL
avembuunta anoteAéopata otnv
akpiBeLa kat tn QuoLkn ToLoTNTa
TWV EKTUTIWHEVWY EEAPTNHATWV.
OL EKTUTIWTEG TEXVOAOoyiag laser kat
DLP kat ot BaAapol pwtdg
post-curing (Stadtkacia petatn
OKApPUVGON) XPNOLHOTIOLOVV KATIOLa
TNy WTAOG yLa TOV TIOAUPEPLOPO
g pntivng NextDent. Zuvenwg,
cuviotdatal n xprion UVv-
TIPOCTATEUTLKWY YUAALWY KATA TN
Aettoupyia ektumwtn 3D r/kat
BaAdpou pwToG. ALapopég aTov
XPwHATLOPO pTtopei va
EUPAVLOTOUV AOYW:

Tapaywyng o maptiseg

m QVeMapKoUG avadeuong Kat
avapLtgng Te apxtkng
ouOoKeUaolag TPV TN Xpron
avemapkoUg avadeuaong oto
SLoKApLo TNG pNTivng IpLY TN Xprion
avemnapkoUg post-curing

Avtevdeifelg

To NextDent Denture 3D+ &gv
TIPETEL VA XpNoLpoTIoLE(TaL yla
Kavévav AoV oKoTIO TTapd wq
pntivn 3D print yLa Tnv Kataokeur
KWWNTWV BACEWY 050VTOCTOLYLWV.
OmoLadnToTE TApEKKALON amnd
auTég TG 0dnyieg xpriong pmopei va
ETILPEPEL AVETLOUUNTA
amoTEAEOPATA OTN XNHLKA Kat
puoLKn TTotdtnTa tou NextDent
Denture 3D+. Ze mepintwon
aAAepyLkng avtispaong,
amnevbuvbeite og Latpo.

KivéuvoL & Mpopulagerg

KivSuvog

Emikivéuva cuctatika
2-hydroxyethyl methacrylate;
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)
phosphine oxide; 2-hydroxyethyl
methacrylate

ARAwon emKLVSuvoTNTAG

H317 Mmopei va mpokaAéoeL
aAAEPYLKN SEPPATLKA avTiSpaon.
H412 EmtLBAaBEG yLa toug uSpopLoug
0pyaviopoUG, HE HAKPOXPOVLEG
ETMUTTTWOELG.

AfAwon mpowUAagng

P280 Na popdte

TIPOOTATEUTIKA yavTLa.
P333+P313 EQv mapatnpnBet
epeBLopoOG Tou Séppatog
eppaviotel €avbnpa:
TupPBouAeuBeite/

EmiokepBeite yLatpo.

P363 MAUveTE Ta poAuopéva
gvélpatampv ta
£avaypnoLUOTIOLAOETE.

P273 Na amogpelyetaLn
e\eubépwon ato mepLBAAoOv.
P501 ALdBeon tou tepLexopévou/
TIEPLEKTN OE EYKEKPLUEVN povada
SLabeong amoBARTWY.

E€epyacia & Post-curing
Atacpaliote dtLepyadeote Pe ToV
TILO KaTd To Suvato kabapd TpoTo,
ta Bpwptka Soxeia kat eE0TALOPOG
pmopel va tpokaAécouv
TIAPAPOPPWON KAL CUVETIWG
amnotuyia ota eKTUTWpEVA
avTikelpeval Zuviotdtal n xprion
YQVTLWV VLITPLALOU yLa TOV XELPLOPO
Twv pnTvwv NextDent éwg to
oTdSL0 Tou PLLpiopatog.

AvadéPte yLa 5 Aemttd

TpLV TN Xpron

@] Avasédtetn pLainyLa
Q TOUAGYLOTOV 5 AeTtTd TIpLV
) Tn Stadikacta avaptgng
oto NextDent LC-3DMixer. Autd

To Brpa elvat avaykaio yta va
XaAapwoelL to (mbavo) i{nua

amo Tov MAto TG PLaAnG.

AvadéPte KaAd pLv Tn Xprion
Avapi&te to mpoidvyla 2,5
WPEG TIPLV TNV TIPWTN
xpnon. Avapi&te to mpoiov
yLa 1 wpaTpLv TNV KABe
emopevn xprion. Zuviotdtat
n xprion tou NextDent LC-3DMixer
yta tnv kaAn avaptén tng pntivng.
H avdaptén o€ GUOKELT) KUALVSPLKIG
1 KEKALPEVNG avadeuang ivat
avaykaia yla tn Stacmopd tng
pNTLVNG KaL TNG XPWOTLKAG.
MapekKALOELG OTO XpWHA KaL
QAOTOXLEG OTNV EKTUTIWON UTTOPEL
va ePPavioToly eqv Sev eTLtevy Oel
ETAPKNG AVAPLEN.

Fepiote to Soxeio Tou eKTUTIWTA
BeBalwBeite 6tLn
Beppokpaciatng pntivng

“==| eivai petaky 18 ka1 28 °C/
64 kaL 82 °F kaL amoTpEPTE TNV
€kBean 0To (NALAKO) PWG. XUOTE T
pntivn oto Soxeio Tou ektuTwtA 3D.
Eav to mpoldv puAdooeTal o
KAELOTO BAlapo Stokapiou pntivng,
Stacpariote 6tLn pntivn avadsvetat
TIPLV TNV KABE eMOpEVN Xprion. Mnv
AVAPLYVUETE SLAPOPETLKEG TTAPTLSES
Tou {Stou TpoidvToG.

Ia TG puOPicELG TOU EKTUTIWTH
GUpBOUAgUTELTE TO EYXELPiSLO
XpProng tou ektumwtr 3D
AkoAouBriote TG 0dnyieg

m Tou eKTUTIWTH NextDent

5100 3D.

AQaLPECTE TA EKTUTIWPEVA
efaptpata and tnv mAatpoppa
‘Otav o ekTuTWTAG 3D
% €XEL OAOKANPLOEL TO
TIPOYPAPHE TOU aQaLpEDTE
TNV MAATPOPHA KATACKEUTG ATIO
TO Pnxavnua. TomoBeTACTE TN
TIAQTPOPPA OE KATIOLO XapTi

) Upacpa. Ta EKTUTIWHEVA
eEaptripata propovv mAéov va
agpatpebolv and tnv mAateoppa
XPNOLPOTIOLWVTAG KATIOL0
KatdAAnAo epyaAeio.

KaBapLopoG TwV EKTUTIWHEVWY
egaptnpatwyv - Bhpa 1

KaBapiote Ta ekTuTwpéva
eEaptripatayla tpiaemntd
og atbavoan (>90%) yla va
a@aLpECETE OTIOLASTIOTE TIEPLTTH
pntivn, xpnotpomowwvtagAoutpd
uTEpfXwV 1) avtiotolyo cloTnpa
TAuGLpatog.

KaBapLopoG TwV EKTUTIWHEVWY
egaptnpdtwy - Bhpa 2

KaBapiote yla dAAa Vo
Aemttd o€ kabapr) atbavoAn
(>90%). O GUVOALKOG XPOVOG
kaBapiopatog oe atBavoAn Sev
TipEmeL va uTtepPalvel Ta 5 Aemta,
Kabwg autd umopel va tpokaAéaoet
{npLa ota eKTUTIWHEVA eEapTrpata.

sl
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Post-Curing

Metd tov KabapLopod KaL to
OTEYVWHA, AProTe va
eKTUTIWHEVA eEapTrpatava
Tapapeivouv yta 10 Aemtd yta va
SLACPAALOETE OTL TA EKTUTIWHEVA
eEaptripata Sgv €xouv katdloima
atbavoAng. £tn ouvéxeta
TOTIOBETAOTE TA EKTUTIWHEVA
eEaptripata og 6aAapo UV yLa
curing yLa tov TEALKO TTOAUPEPLOHO.
H Stadtkaotia post-curing eivat pra
Stadikaoia pe pwg UV ylava
SLacpaAiletal OTL TA EKTUTIWHEVA
pe NextDent eEaptrjpata 6a
ATIOKTIOOUV TN BEATLOTN PHETATPOTIN
Tou MoAupepoUG. Méoa amd auth
eAayLotomotoUvtal Ta Katalotma
TOU HOVOPEPOUG KAl ATTOKTWVTAL OL
ATIALTOUPEVEG PNXAVLKEG LELOTNTEG.
Autr n Stadikaotia elvat éva
amnapaitnto Brjpayla tnv mapaywyn
€VOG BlooupBatoy TeAkoy
TIPOLOVTOG XPNOLUOTIOLWVTAG TO
NextDent LC-3DPrint Box (Hovada
petd tn Bepameia). Matnv emiteuén
Xpwuatog/ otabepol XpwWHATOG OTA
TeAka e§aptrpata xpnoLyoTmoleiote
TOV XpOVO yLd curing Ttou
AVAPEPETAL OTOV TTAPAKATW TTVaKa.

ZUYKOAANGN SovTLwv

Elvat QKT N 6UYKOAANGN TwWV
TEXVNTWV AKPUALKWY SOVTLWY GTO
ekTUTIWHEVO pe NextDent Denture
3D+ pépog, Seite Tov mapakdtw
Tiivaka yta to rtota HéBoSog Ba xeL
ATIOTEAECHA YLA SLAPOPETLKA L8N
Sovtiwv. Pi&te éva otayovisio tou
Tapdyovta oUyKOAANGNG GTOV
BUAaka TpLV TV ToTtoBETNON

TWV SOVTLWY 0TOUG BUAAKEG.
Tuviotdrat n tpdxuvon Twv
TIPOKATACKEUACHEVWVY Kal
€MEEEPYACPEVWY AKPUALKWV
SovTLWVY TIpLV T cUYKOAANGON.
Madi pe tn Stadikacia ekTuTWONG,
I CUVApPHOYI TWV EEAPTNHATWY
eEaptdtat moAU amnd ta oxédia

Kat TG BLBALOBNKEG TTOU
XpnotpomotoUvtat. NapakaieioBe
vaAapBavete umoyn
XOPAKTNPLOTLKA OTIWG OL EVIOUEG

KaL Ta HECOSLAoTAPATA KATA TOV
OXESLAOHO TWV €EAPTNHATWV.

MéBoSogA: Epappoate ta
TEXVNTA SOVTLATIPLY TN
SLadikaotia post-curing.

MéBo8og B: Epappdote ta texvnta
Sévtia peta amno tn Stadikaoia
post-curing Kat ToAupepiote tov
Tapayovta cUyKOAANoNg
cUpPwva P Tig odnyieg xpriong
TOU TIPOLOVTOG,.

dviptopa

Agpatpéote omotadnimote
eEaptrpata otApLEng KaL pLvipete
ta teAkd eEaptipata edv
xpeLadetat. Pvipete ta TeAkd
eEaptrpata xpnotpomoLwvag
OUPBATLKEG 0SOVTLATPLKEG
peddSoUG KaL epyaeia.

Ta teAkd ektumwpéva NextDent 3D
eEaptripata mpémnel va kabapifovtat
HE pN XNHLKEG HEBBSOUG.

ZuvBnkeg pUAagng, nuepounvia
AREng KaL petagpopa

®UAGETe T pntivn otnv apxLkni
cuokevaotiar og 6dAapo Stokapiov
pntivng, katd mpotipnon oe
Beppokpacia Swpatiov

O€ OTEYVO KAl OKOTELWVO HEPOG.
KAgivete tn ouokevaoia petd amno
k&Be xprion. H nuepopnviaAngng
TOU TIPOLOVTOG avapEPETAL GTNV
ETLKETA TOU TIPOLOVTOG. Z€
mepintwon umépBaongtng
nuepopnviagAnEng, to mpoiov Sev
elvat mAéov eyyunpévo o€ oxéon He
tn Bepaneia. Na pnv ektiBetat o
pwgUV. MNato mpoidv toxlouv ot
GUVNBELG OUVBIKEG HETAPOPAG. AEV
uTtdpxoUV TtEpLopLOpOL yla tn
HETaPopA ou oxeti{ovTal P
€TLKiVSUVEG OUOLEG.

AmtéppLpn amoBfAntwy

Ot pntiveg NextDent otnv
TIOAUPEPLOPEVN HOPPT) TOUG

Sev elvat emPAaBeicylato
meptBaAlov. Ot pntiveg NextDent
o€ LYpH| Katdotaon TPEMEL VA
avTigetwnifovtat wg XxnULKa
amoéBAnta. Ioxvouv amaltioeLg
€L8LKNG amoppupng. EAEyETe pe Tig
TOTILKEG, OPOOTIOVSLAKEG I AAAEG
PUBULOTLKEG APXEG YLA TLG
anattioeLg andppuPng.

OLak6AouBeg TAnpoyopisg
TpémeL va 50800V amnd tov
oSovtiatpo otov acBevi:

m ATtatte(tal TepLoSIKAOG EAeyX0G
amo6 oSovtiatpo j oSovtotexvitn
yla mapakoAoudnon Twv aAAaywv
OTN HOP®H KAL TN SOpT TwV
UTTOAELPPATLKWY AKPOAOPLWY TOU
a0BevVoUG TIOU XpnOLPOTIOLEL
o8ovtoatolyia.

Semneplntwon Bpavong piag
Baongodovtootolxiag, evééxetat
va pokANBel BAGBN otov
BAevvoyovo, oTov oupavioko rj oe
AAAQ HEPN TOU OTOPATOG ) TOU
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oLoopayou tou acBevolg.
ETILKOWVWVAOTE pe évav
odovtiatpo.

Semeplmtwon aANEPYLKAG
avtidpaong, EMLKOLVWVNAOTE HE
yLatpo.

OLBdoeLg oSovtoatolyiag
NextDent -Denture 3D+ prtopovv
va kabapilovrtal pe pn emBeTLKA
KAl PN AgLavtikd oSovTika
npoidvta kabaplopou.

Movasegmapadoong

To NextDent Denture 3D+
Siatibetat og €L xpwpata.
Tkoupo Pol 1 kg

AvolkTo Pol 1 kg
ASLapavég Pol 1 kg
Kdkkivo Pol 1 kg

Alavyég Pol 1 kg

KAaotko pol 1 kg

Eav emAéEeTe va unv akohoubrioete
autég Tig odnyieg xpriong, n Vertex
Dental 8gv umopei va Bswpnbei
UTEELBLVN YL SUCHEVELG ETILTTWOELG
oTNV ac@AAeLa Kat tnv anoédoon tng
Bdong oSovtooToL LWy oy
ekTuUTIWVOVTAL PE To NextDent
Denture 3D+.

EL81kdG Xpovog curing
(okAfjpuvong) yia to NextDent
LC-3DPrint Box

YAtk
NextDent | curing

Xpovog

Oeppokpaocia
curing

Denture | 30 Aemtta eAaxLot. 60°C
3D+ /140 °F

Inpelwote 6TL o BAAapog PwTodg
UV kat o ektunwtrg 3D xpetalovtat
TAKTLKA cuVTHpnon akoAoubwvtag
TG 08nyleg Tou Kataokevaotr.
O BEATLOTOG TIOAUHEPLOPOG
€TLTUYXAVETAL PE TIEP{OSO
TPoBEPUaVONG 15 AETTTWV.
Napaywyn ewtog &
Hrikog kUpatog
108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

EUpog MNapaywyn
Beppokpaciag aktvoPoAiag
BaAdpou Pwtdg UV | Bardpou gwtog UV
60-80°C /140 -
176°F petd amod

5 mWatt/cm?

15 Aemtd xpriong
Mivakag cuyk6AAnGng
Tumog g
i © o
Sovtiwv 292 |9k T
S Ee= =R
33> [3&a
. pwoa 9T
Mopdyovtag ] Zo
OUYKOMNNONG i}
NextDent MEBOS:
Denture Y AY e : %
3D+
Vertex MéEBoSog MéBoSog
Castavaria B B oy
Vertex MEBoSog MéBoSog
Self Curing B B Ay



Udhézime

pér pérdorim

Hyrje

Udhézimet e méposhtme té
pérdorimit shérbejné pér
profesionistét dentaré qé pérdorin
“NextDent Denture 3D+" si material
pér proteza dentare. “NextDent
Denture 3D+" éshté synuar
ekskluzivisht pér puné profesionale
dentare. Né kéto udhézime
pérdorimijepet gjithashtu
informacion rreth aspekteve
mjedisore dhe té sigurisé.
Kontaktoni rishitésin nése ju
nevojitet mé shumé informacion.

Synimi i pérdorimit

NextDent Denture 3D+ éshté njé
rréshiré printimi 3D pér prodhimin e
bazave té denturave me printim 3D
pér té formuar dentura qé heqshme
pér pacientét edentulozé. Produkti
éshté i pajisur me certifikimin CE si
pajisje mjekésore e kategorisé Ila.

Pérshkrimi dhe efektet
“NextDent Denture 3D+" duhet té
pérdoret me printeré NextDent 5100
3D me DLP. Né ményré qé té arrihet
printimiiploté dhe precizipjeséve
printeridhe rréshira duhet té
pérshtaten me njéra-tjetrén.
Mospérshtatja e printerit dhe
rréshirés me njéra-tjetrén mund

té keté efekt té padéshiruar né

saktésiné dhe cilésiné e pjeséve té

printuara. Printerét me lazer dhe ata

DLP 3D sidhe furrat me rrezatim té

post-polimerizimit shfrytézojné njé

burim rrezatimi pér polimerizimin e

rréshirés “NextDent”. Pér rrjedhojé,

gjaté pérdorimit té printerit 3D dhe/
ose furrés me drité sugjerojmé
mbajtjen e syzeve mbrojtése ndaj
rrezeve ultravioleté. Ndryshimet

né nuancat e ngjyrave mund té

ndodhin pér shkak té:

m prodhimit né grupe;

m tundjes dhe pérzierjes sé
papérshtatshme té paketimit
fillestar pérpara pérdorimit;

m pérzierjes sé papérshtatshme
né mbajtésen e rréshirés
pérpara pérdorimit;

m post-polimerizimit
té pamjaftueshém;

Kundérindikimet

“NextDent Denture 3D+" nuk duhet
té pérdoret pér géllime té tjera
pérvegse sirréshiré pér printim 3D
pér prodhimin e protezave té
lévizshme. Cdo devijim nga ky
udhézim pérdorimi mund té keté
efekt té padéshiruar né cilésité
kimike dhe fizike té “NextDent
Denture 3D+". Né rast reaksioni
alergjik, kontaktoni mjekun.

Rreziget dhe masat paraprake

Rreziku

Pérbérésit e rrezikshém
Metakrilat 2-hidroksietil; oksid
difenil-fosfine(2,4,6- trimetil-
benzoil); metakrilat 2-hidroksietil

Deklaratat pér rrezikun

H317 Mund té shkaktojé njé reaksion
alergjik té 1ékurés.

H4121démshém pér jetén ujore me
efekte afatgjata.

Deklarata parandaluese

P280 Mbani doreza mbrojtése.
P333+P313 Nése ndodh acarim

ose skuqgje e lékurés: Kérkoni
ndihmé/kujdes mjekésor.

P363 Laniveshjet e kontaminuara
pérpara ripérdorimit.

P273 Shmangni hedhjen né mjedis.
P501 Asgjésoni pérmbajtjen/enén né
njé impiant asgjésimi té miratuar.

Pérpunimi dhe post-polimerizimi
Sigurohuni qé té punoni né kushte
samé té pastra qé té jeté e mundur.
Enét ose pajiset e papastra mund
té shkaktojné deformime dhe
sirezultat gabime né objektet

e printuara! Gjaté trajtimit té
rréshirave “NextDent” dhe deri

né hapin e Ilémimit késhillohet

té pérdoren doreza nitrile.

Tundeni pér 5 minuta pérpara
pérdorimit.

“@| Tundenishishen pérté
paktén 5 minuta pérpara
se té kaloni né procesin
e pérzierjes né “NextDent
LC-3DMixer”. Ky hap éshté i
domosdoshém pér té holluar
sedimentin (e mundshém) né
fundin e shishes.

Pérzijeni miré pérpara pérdorimit
" ew | Pérzijeni pér 2,5 oré
produktin pérpara
pérdorimit té paré.
Pérzijenipér 1 oré produktin
pérpara ¢do pérdorimi té
métejshém. Késhillojmé pérdorimin
e “NextDent LC-3DMixer” pér
pérzierjen e ploté té rréshirés.
Pérzierja né pajisjen pérzierése
cilindrike/té titullimit éshté e
domosdoshme pér pérhapjen
erréshirés dhe pigmentit. Ndryshim
né ngjyré dhe gabime né printim
mund té ndodhin kur pérzierja

nuk éshté kryer plotésisht.

==

Mbusheni enén e printerit
Sigurohuni gé temperatura
e rréshirés té jeté midis
temperaturave nga

18 deriné 28°C/64 dhe 82 °F, si dhe
shmangni ekspozimin ndaj drités
(sé diellit). Hidheni rréshirén né enén

e printerit 3D. Nése produkti ruhet
né njé fole mbajtése té mbyllur

pér rréshira, sigurohuni qé ta trazoni
rréshirén pérpara ¢cdo pérdorimi

té métejshém. Mos pérzieni grupe
té ndryshme té té njéjtit produkt.

Pér cilésimet e printerit,
shikoni manualin e printerit 3D
Ndigniudhézimete

m pérdorimit té printerit 3D

NextDent 5100.

Hiqini pjesét e printuara

nga platforma

Kur printeri 3D té keté
W pérfunduar programin,
higeni platformén formuese
nga aparatura. Vendoseni até né
letér ose lecké. Pjesét e printuara
mund té higen tashmé nga
platforma duke pérdorur njé mjet

té pérshtatshém.

Pastrimi i pjeséve té printuara
-Hapi1

Pastrojini pjesét e printuara
mﬁmﬁm'm pér tre minuta né etanol
(>90%) pér té larguar ¢do
tepricé té rréshirés me ané té njé
banje ultrasonike ose té njé sistemi
té ngjashém larjeje.

Pastrimi i pjeséve té printuara
-Hapi2

Pastroni pér dy minuta
Hﬁ, té tjera né etanol té pastér
(>90%). Koha totale

e pastrimit né etanol nuk duhet

té jeté mé gjaté se 5 minuta,

pasi mund té shkaktohen defekte
né pjesét e printuara.

Post-polimerizimi
E Pas pastrimit dhe tharjes,
=

|érini pjesét e printuara pér
té paktén 10 minuta pért'u
siguruar qé né to té mos keté mbetje
etanoli. Mé pas, vendosini pjesét e
printuara né njé furré polimerizimi
me rreze ultraviolet. Post-
polimerizimi &shté njé trajtim me
rreze ultraviolet gé garanton
pérftimin e konvertimit optimal

té polimerit te pjesét e printuara
“NextDent”. Népérmjet tij,
monomeriimbetur reduktohet

né minimum dhe pérftohen

vecorité e duhura mekanike. Kjo
proceduré éshté e nevojshme pér té
prodhuar njé produkt biokompatibél
duke pérdorur kutiné NextDent
LC-3DPrint (njésia e post-kurimit).
Pér té pérftuar pjesé té polimerizuara
me ngjyré/ngjyré té géndrueshme
ndigni kohén e pércaktuar té
polimerizimit té pérmendur né
tabelén mé poshté.

Ngjitja e dhémbit

Dhémbi akrilik artificial mund té
ngjitet me pjesén e printuar
“NextDent Denture 3D+". Referojuni
tabelés sé méposhtme pér metodén

e pérdorur pér lloje té ndryshme té
dhémbéve. Aplikoni njé piké té vogél
té agjentit ngjités né xhep pérpara
se tavendosniné dhémb. Pérpara
lustrimit, késhillohet té ashpérsohet
sipérfagja e dhémbit akrilik té
frezuar dhe té parafabrikuar.

Pérveg procesit té printimit,
vendosja e pjeséve varet shumé
edhe nga modeli dhe metodat e
pérdorura. Gjaté modelimit té
pjeséve merrniparasysh
karakteristikat e tilla si prerjet e
poshtme dhe ndaréset.

Metoda A: Vendosni dhémbin
artificial pérpara se té kryeni
procesin e post-polimerizimit.
Metoda B: Vendosni dhémbin
artificial pas procesit té
post-polimerizimit dhe polimerizoni
agjentin lidhés né pérputhje me
udhézimet e pérdorimit té produktit.

Lémimi

Largoni ¢do strukturé mbéshtetése
dhe |émoni pjesét e polimerizuara,
nése éshté e nevojshme. Lémojini
pjesét e polimerizuara duke
pérdorur metoda dhe instrumente
té njohura dentare. Pjeséte
polimerizuara me printim 3D
“NextDent” duhet té pastrohen

me produkte jokimike.

Kushtet e ruajtjes, data

e skadimit dhe transporti

Ruajeni rréshirén né paketimin
fillestar ose né njé fole mbajtése té
mbyllur pér rréshira, mundésisht né
temperaturé ambienti dhe né njé
vend té thaté e té errét. Mbylleni
paketimin pas ¢do pérdorimi. Data e
skadimit té produktit jepet né
etiketén e tij. Garancia e produktit né
lidhje me trajtimin éshté e viefshme
deriné datén e skadimit. Mos e
ekspozoni ndaj rrezeve ultraviolet.
Pér kété produkt zbatohen kushtet
standarde té transportit. Nuk ka
asnjé kufizim lidhur me transportin
e substancave té rrezikshme.

Eliminimi i mbetjeve

Rréshirat “NextDent” né formén
etyre té polimerizuar nuk jané té
démshme pér mjedisin. Rréshirat
“NextDent” né gjendje té [éngét nuk
duhet té trajtohen si mbetje kimike.
Pér eliminimin zbatohen kushte

té vecanta. Verifikoni me agjencité
lokale, federale ose agjencité
etjerarregullatore pér kushtet

e eliminimet.

Informacionet e méposhtme

duhet t'i jepen pacientit

nga mjeku:

m Eshté e nevojshme té béhen
rregullisht kontrolle nga njé mjek
ose denturist pér té kontrolluar
nése ka ndryshime né formén dhe
strukturén e kurrizeve té mbetura

té pacientit gé pérdor denturé.

m Nérastthyerjeje té bazéssé
denturés, mund té démtohet
mukoza, giellza ose pjesé té tjera
té gojés ose ezofagut té pacientit.
Kontaktoni njé dentist.

m Nérastreaksioni alergjik,
kontaktoni njé mjek.

m Bazate denturave NextDent
Denture 3D+ mund té pastrohen
me produkte pastrimi dentare
jo-agresive dhe jo-abrazive.

Njésité e dérgimit
“NextDent Denture 3D+"
disponohet né gjashté ngjyra.
Rozé e ndezur 1 kg

Rozé e lehté 1 kg

Rozé opake 1 kg

Rozé nété kuge 1 kg

Rozé e tejdukshme 1 kg

Rozé klasike 1 kg

Nése zgjidhni té mos i ndigni kéto
udhézime pérdorimi, Vertex Dental
nuk mban pérgjegjési pér efektet
negative né siguriné dhe
performancén e bazés sé denturés té
printuar me NextDent Denture 3D+.

Koha specifike e polimerizimit pér
furrén “NextDent LC-3DPrint Box"

Materiali Temperatura

“NextDent” | polimerizimit | e polimerizimit

min. 60°C
3D+ /140°F

Denture |30 minuta

Kini parasysh se furra e polimerizimit
me rreze ultraviolet dhe printeri

3D kané nevojé pér mirémbaijtje

té rregullt duke ndjekur udhézimet

e prodhuesit. Polimerizimi optimal
arrihet me njé kohé ngrohjeje
paraprake prej 15 minutash.

Mapaywyr) pwtog &

prikog KUpatog

108 vat UV-A (315-400 nm)
108 vat UV-Blue (400-550 nm)

Diapazoni i
temperaturés sé
furrés sé polim-

Kapaciteti i
rrezatimit sé
furrés sé
polimerizimit me
rreze ultraviolet

erizimit me rreze
ultraviolet

60-80°C/ 140 -
176°F pas 15 minu-
tash pérdorimi

5 m vat/cm?

Tabela pér procesin e ngjitjes

Llojii § o
dhémbit E 5 2GE
5 S EQ=s
0o < £ 5o
Agjenti © = oz
lidhés S s
NextDent
Denture Nuk Nuk Metoda
3D+ zbatohet zbatohet A
Vertex Metoda Metoda Nuk
Castavaria B B zbatohet
Vertex Metoda Metoda Nuk
Self Curing B B zbatohet

Navodila

zauporabo

Uvod

Naslednja navodila za uporabo so
namenjena zobozdravnikom, ki
izdelek NextDent Denture 3D+
uporabljajo kot material za zobne
proteze. NextDent Denture 3D+ je
namenjen izklju¢no za strokovne
zobozdravniske posege.

Ta navodila za uporabo vsebujejo
tudi informacije o varnostnih in
okoljskih vidikih. Ce potrebujete ve&
informacij, se obrnite na prodajalca.

Predvidena uporaba

NextDent Denture 3D+ je smola za
3D-tiskanje, namenjena proizvodniji
3D-natisnjenih podlag za proteze za
oblikovanje snemljivih protez za
brezzobe paciente. Izdelek ima
oznako CE medicinskega
pripomocka razreda Ila.

Opis in u€inki
Izdelek NextDent Denture 3D+ je
treba uporabljati z NextDent 5100,
3D-tiskalnik DLP. Za popolnoin
natancno izdelavo tiskanih delov
morata biti tiskalnik in material
optimalno prilagojena drug
drugemu. V nasprotnem primeru
lahko pride do negativnih posledic
za natancnostin fizicno kakovost
tiskanih delov. Laserskiin DLP 3D
tiskalniki ter Skatle z lu¢mi za
strjevanje uporabljajo vir svetlobe
za polimerizacijo materiala
NextDent. Zato pridelus 3D
tiskalnikom in/ali Skatlo z lu¢mi
priporo¢amo uporabo ocal za zas¢ito
pred UV Zarki. Razlike v barvnih
odtenkih so lahko posledica:
m proizvodnje v serijah;
m neustreznega pretresanja

in mesanja originalnega

pakiranja pred uporabo;
m neustreznega mesanja

na pladnju pred uporabo;
m nezadostnega strjevanja.

Kontraindikacije

Izdelka NextDent Denture 3D+ ni
dovoljeno uporabljati za noben drug
namen razen 3D tiskanja baz za
snemno proteti¢na dela. Vsako
neupostevanje teh navodil za
uporabo lahko Skodljivo vpliva na
kemicno in fizitno kakovost izdelka
NextDent Denture 3D+.V primeru
alergijske reakcije se posvetujte
zzdravnikom.

Nevarnosti in previdnostni ukrepi

Nevarnost

Nevarne sestavine

2-hidroksietil metakrilat;
difenil(2,4,6-trimetil-benzoil) fosfin
oksid; 2-hidroksietil metakrilat

Hazard statements

H317 Lahko povzroci alergijski
odziv koZe.

H412 §kod|jivo zavodne organizme,
z dolgotrajnimi ucinki.

Precautionary statements

P280 Nositi zas€itne rokavice.
P333+P313 Ce nastopi drazenje koZe
ali se pojavi izpuscaj: poiscite
zdravniSko pomoc/oskrbo..

P363 Kontaminirana oblacila oprati
pred ponovno uporabo.

P273 Prepreciti sprosc¢anje v okolje.
P501 Odstraniti vsebino / posodo na
pooblasceni obrat za odstranjevanje
odpadkov.

Obdelava in strjevanje

Poskrbite za ¢im boljSo cistoco
pridelu, saj lahko umazani vsebniki
in oprema povzrocijo deformacijo
in s tem neustreznost tiskanih
izdelkov. Vse do zaklju¢nega
koraka je prirokovanju z materiali
NextDent priporocljivo uporabljati
rokavice iz nitrila.

Pred uporabo stresajte 5 minut
“=@| Pred postopkom me3anja
vme3alniku NextDent
LC-3DMixer stresajte
plastenko najmanj 5 minut.

Ta korak pomaga z dna plastenke
sprostiti (morebitne) usedline.

Pred uporabo temeljito
premesajte
"% Pred prvo uporabo izdelek
mesajte 2,5 ure. Pred vsako
naslednjo uporabo izdelek
$2aer | meSajte 1 uro. Za uinkovito
) mesanje materiala
priporocamo uporabo mesalnika
NextDent LC-3DMixer. Za disperzijo
materiala in pigmenta je potrebno
mesanja v mesalniku z valji/
nagibanjem. Nezadostno me3anje
lahko povzrocirazlike v barviin
neustrezne tiskane izdelke.

Napolnite rezervoar tiskalnika
//\ Poskrbite, da je temperatura

materialamed 18in 28

==7]| °C/64in 82 °F ter prepretite
izpostavljanje (soncni) svetlobi.
Rezervoar 3D tiskalnika napolnite z
materialom. Ce je izdelek shranjen
zaprtv posebno Skatlo za ta namen,
ga ne pozabite premesati pred vsako
naslednjo uporabo. Ne mesajte
razli¢nih serij istega izdelka.

Za nastavitve tiskalnika glejte
priro€nik 3D tiskalnika
Sledite navodilom

Em 3D-tiskalnika

NextDent 5100.

Tiskane dele odstranite s ploSce
Ko 3D tiskalnik zakljuci
% program, odstranite
delovno plo3co s stroja.
Plosco poloZite na papir ali krpo.
Sedaj lahko s primernim orodjem
tiskane dele odstranite s plosce.

Cis¢enje tiskanih delov - 1. korak

Tiskane dele tri minute
BB ¢istite z etanolom (> 90 %),
da ostranite odvecni
material, za kar uporabite
ultrazvocno kopel ali podoben
sistem pranja.

Cis¢enje tiskanih delov - 2. korak
Nato Cistite dodatni dve
minuti s ¢istim etanolom

(> 90 %). Celotni ¢as ¢iS¢enja
v etanolu ne sme trajati vec kot

5 minut, saj bi lahko daljSe ¢iScenje
poskodovalo tiskane dele.

Strjevanje

Tiskani deli naj po ¢iscenju
in susenju 10 minut pocivajo
za zagotovitev, da na njih ni
vec ostankov etanola. Nato tiskane
dele za dokon¢no polimerizacijo
prestavite v Skatlo za strjevanje z UV
lu¢jo. Strjevanje je obdelava z UV
lu¢jo, ki zagotovi optimalno
pretvorbo polimera tiskanih delov iz
materiala NextDent. S tem je
preostanek monomera minimalen,
zagotovijo pa se potrebne mehanske
lastnosti. Ta postopek je nujen korak
za oblikovanje biozdruzljivega
konénega izdelka s pomocjo enote
NextDent LC-3DPrint Box (enota za
uporabo po susenju). Za barvno
stabilnost tiskanih delov uporabite
Cas strjevanja iz spodnje tabele.

Lepljenje na zobe

MozZno je lepljenje umetnih akrilatnih
zob natiskani del iz materiala
NextDent Denture 3D+; glejte
spodnjo tabelo za primerne metode
prirazli¢nih vrstah zob. Pred
namestitvijo zoba v vdolbino
nanesite kapljico lepila na vdolbino
v zobu. Svetujemo, da pred
cementiranjem poskrbite za
hrapavost predizdelanih in
rezkanih akrilatnih zob.

Na prileganje delov poleg postopka
tiskanja mocno vplivata tudi zasnova
in nacrtovanje. Prizasnovi delov

ne pozabite upoStevati znacilnosti,
kot so zareze in distan¢niki.

Metoda A: Umetne zobe vstavite
pred postopkom strjevanja.
Metoda B: Umetne zobe vstavite
po postopku strjevanjain
polimerizirajte lepilo v skladu z
navodili za uporabo izdelka.

Zaklju€na obdelava
Odstranite morebitne podporne
dele in dokoncajte strjene dele, ce je

to potrebno. Dokoncajte strjene dele
s konvencionalnimi stomatoloskimi
metodami in instrumenti. 3D tiskane
dele iz materiala NextDent je treba
ocistiti z nekemicnimi izdelki.

Pogoji shranjevanja, rok
uporabnosti in transport

Material hranite v originalni ovojnini,
zaprtv posebni Skatliza ta namen,
po moznosti pri sobni temperaturi
invsuhem ter temnem prostoru.
Embalazo po vsaki uporabi zaprite.
Rok uporabnostiizdelka je naveden
na etiketi izdelka. Ce je rok
uporabnosti potekel, ni ve¢ mogoce
jamditi za u€inkovito uporabo izdelka
pri zdravljenju. Ne izpostavljajte UV
svetlobi. Za izdelek se uporabljajo
standardni transportni pogoji.
Predvidene niso nobene omejitve,
povezane z nevarnimi snovmi.

Odlaganje med odpadke
Materiali NextDent v polimerizirani
obliki niso Skodljivi za okolje. Tekoce
oblike materialov NextDent je treba
obravnavati kot kemijske odpadke.
Za njih veljajo posebne zahteve
glede odstranjevanja, ki jih lahko
preverite prilokalnih, zveznih ali
drugih regulatornih agencijah.

Zobozdravstveni strokovnjak
mora pacienta seznaniti z
naslednjimi informacijami:

m Potrebniso redni pregledipri
zobozdravniku ali klinicnem
zobnem tehnologu za spremljanje
sprememb v obliki in strukturi
preostalih grebenov pri pacientu,
ki uporablja protezo.

V primeru zloma podlage za
protezo lahko pride do poskodb
sluznice, neba ali drugih delov
pacientovih ust oziroma
poZziralnika. Obrnite se na
zobozdravnika.

V primeru alergijske reakcije se
obrnite na zdravnika.

Podloge za proteze NextDent
Denture 3D+ je mogoce Cistiti z
neagresivnimiin neabrazivnimi
izdelki za ¢iS¢enje dentalnih
pripomockov.

Enote za dostavo

Material NextDent Denture 3D+
jenavoljovsestbarvah.
Temnoroza 1kg

Svetlo roza 1 kg

Motnoroza 1 kg

Rdece-roza 1 kg

Prosojnaroza 1 kg
Klasi¢naroza 1 kg

Ce se odloite, da ne boste
upostevali teh navodil za uporabo,
druzba Vertex Dental ne more
prevzeti odgovornosti za neZelene
ucinke navarnostin zmogljivost
podlag za proteze, natisnjenih z
NextDent Denture 3D+.

Cas strjevanja v pripomoéku
NextDent LC-3DPrint Box

Material |Cas strje- |Temperatura
NextDent | vanja strjevanja

Denture |30 minut min. 60 °C
3D+ /140 °F

Skatla z UV-lugjo in 3D tiskalnik
potrebujeta redno vzdrZevanje
v skladu z navodili proizvajalca.
Optimalno polimerizacijo je
mogoce doseci s predhodnim
15-minutnim segrevanjem.

108 vatov UV-A (315-400 nm)
108 vatov UV-modra (400-550 nm)

Temperaturni
razpon Skatle
z UV lugjo

60-80 °C/140-176 °F| 5 mWatt/cm?
po 15 minutah
uporabe

Izhodno sevanje
Skatle z UV lu¢jo

Tabela lepljenja

Vrstazob | ‘£ -
5 2T
3 as
N 2o
g 23
I
NextDent 3 S —
Denture ene. ene. etoda
3D+ uporablja uporablja A
Vertex Metoda Metoda = Sene
Castavaria B B uporablja
Vertex Metoda Metoda = Se ne
Self Curing B B uporablja

Navod na

pouzivanie

Uvod

Nasledovny ndvod na pouzivanie
je urceny pre odbornikov v oblasti
stomatoldgie, ktori pouzivaju
NextDent Denture 3D+ ako
materiadl nazubné nahrady.
NextDent Denture 3D+ je urceny
vyluéne na odbornt zubnu
starostlivost. Tento ndvod na
pouZivanie zarover poskytuje
informacie o bezpecnostnych a
environmentalnych aspektoch.
Ak chcete ziskat viac informacii,
kontaktujte distribGtora.

Planované pouZitie

Zivica na 3D tla¢ NextDent Denture
3D+ je urend navyrobu zakladni
zubnych ndhrad pomocou 3D tlace
privytvarani snimatelnych ndhrad
chrupu pre bezzubych pacientov.
Tento produkt je schvéleny
oznacenim CE ako zdravotnicka
pomdcka triedy IIa.

Opis a Gcinky

NextDent Denture 3D+ sa musi
je nevyhnutnostou na poutzitie
v kombinacii s 3D tlaciarfiou

NextDent 5100 DLP. Tlaciarer a Zivica
musia byt vzajomne optimalizované,
aby bolo mozné ziskat kompletné a
presné vytlacené Casti. V pripade, ze
tlaciaren a Zivica nebudd vzajomne
optimalizované, méze to mat
nepriaznivy Gu¢inok na presnosta
fyzikalnu kvalitu vytlacenych casti.
Laserové a DLP 3D tlaciarne a
svetelné boxy s naslednym
vytvrdzovanim vyuzivaju svetelny
zdroj na polymerizaciu zivice
NextDent. Priobsluhe 3D tlaciarne a/
alebo svetelného boxu preto
odporticame nosit ochranné okuliare
proti ultrafialovému Ziareniu.
Rozdiely vo farebnom odtieni sa
mozu vyskytnut z dévodu:
m vyroby v sériach;
m neadekvéatneho potrasenia

azmieSania pévodného

balenia pred pouZzitim;
= neadekvatneho pomieSania

v nadobke na Zivicu pred pouZitim;
m nedostatoc¢ného nasledného

vytvrdenia;

Kontraindikacie

NextDent Denture 3D+ sa smie
pouzivat iba ako Zivica na 3D tla¢ baz
néhrad. Na Ziaden iny Ucel tento
produkt nepouzivajte. Akakolvek
odchylka od tohto ndvodu na
pouZitie m6Ze mat nepriaznivy
ucinok na chemickd a fyzikalnu
kvalitu NextDent Denture 3D+.

V pripade alergickej reakcie
kontaktujte lekara.

Nebezpecenstva a bezpecnostné
opatrenia

Nebezpecenstvo

Nebezpecné zlozky

2-hydroxyetyl metakrylat;
difenyl(2,4,6- trimetylbenzoyl)fosfin
oxid; 2-hydroxyetyl metakrylat

Hazard statements

H317 MéZe sposobit alergicku
reakciu pokozky.

H412 Skodlivé pre vodné organizmy,
s dlhodobymi Gi¢inkami.

Precautionary statements
P280 Noste ochranné rukavice.
P333+P313 Ak sa prejavi podrazdenie
pokoZky alebo sa vytvoria
vyrazky: vyhladajte lekarsku
pomoc/starostlivost.

P363 Kontaminovany odev pred
dal$im pouZitim vyperte.

P273 Zabrarte uvolneniu do
Zivotného prostredia.

P501 ZneSkodnite obsah/naddobu
v schvalenom zariadeni na
likvidaciu odpadu.

Spracovanie a nasledné
vytvrdenie

Pri praci musite dodrziavat ¢o
najcistejSie podmienky, pretoze
znecistené zasobniky alebo
vybavenie méZe spdsobit
deformacie a nasledne zlyhanie
vytlac¢enych predmetov! Pri praci
so zivicami NextDent sa odporuca
pouZzivat nitrilové rukavice, a to
az do posledného kroku.

Pred pouZitim 5 minut potraste
Pred procesom zmieSania
na pristroji NextDent
LC-3DMixer potraste
flasti¢kou aspon 5 minut. Tento krok
je potrebny nato, aby sa uvolnili
(mozné) usadeniny z dna flasticky.

Pred pouZitim dokladne
premiesajte

Pred prvym pouZitim je
potrebné produkt miesat
2,5 hodiny. Pred kazdym
dalSim pouzitim je potrebné
produkt mieSat 1 hodinu.
Na doékladné premiesanie Zivice
odporticame pouzit pristroj
NextDent LC-3DMixer. MieSanie

na valCekovom/naklapacom pristroji
je potrebné na to, aby sa rozptylila
Zivica a pigment. Prinedostato¢nom
premieSani sa mézu vyskytnut
farebné odchylky a chyby tlace.

Napliite zasobnik tlaciarne
* ﬂ Hbgzgeéte sa, ze teplota
£ Zivice jevrozsahuod 18 do
=] 28°C/64 a%82 °F a zabrafite
vystaveniu slne¢nému Ziareniu.
Nalejte Zivicu do zasobnika 3D
tlaciarne. Ak sa produkt uchovévav
uzavretom priestore na uskladnenie
nadobiek na Zivicu, nezabudnite
pred kazdym naslednym pouzitim
Zivicu pomie3at. Nemiesajte rozlicné
série rovnakého produktu.

Informacie o nastaveniach
tla€iarne najdete v prirucke

k 3D tlaciarni.

Postupujte podla pokynov

Em na pouzivanie 3D tlaciarne

NextDent 5100.

Vyberte vytlacené Casti
zplatformy

Ked 3D tlaciaren dokonci
‘L ‘;‘ svoj program, vyberte
tvarovaciu platformu

z pristroja. PoloZte platformu

na nejaky papier alebo utierku.
Vytlacené Casti sa teraz mozu
pomocou vhodného nastroja
vybrat z platformy.

Cistenie vytlagenych Easti
-krok 1

Vytlacené casti je potrebné
BB tri minaty gistit v etanole
(>90 %), aby sa tak odstranili
pripadné zvysky Zivice, a to pomocou

ultrazvukového kupela alebo
porovnatelného premyvacieho
systému.

Cistenie vytlaéenych €asti
-krok 2

Dal3ie dve minuty ¢istite
pomocou Cistého etanolu
(>90 %). Celkovy cas Cistenia
v etanole nesmie byt dlhsi ako

5 minut, inak by sa mohli poskodit
vytlacené casti.

Nésledné vytvrdenie

Po ocisteni a vysuseni
g nechajte vytlacené Casti
L | asporina 10 minat postat,
aby ste sa uistili, Ze na vytlacenych
Castiach nezostali Ziadne zvysky
etanolu. Potom uloZte vytlacené
asti do boxu na vytvrdzovanie UV
Ziarenim na vykonanie kone¢nej
polymerizacie. Nasledné vytvrdenie
je oSetrenie UV Ziarenim, ktorym
sa zabezpedi, Ze vytlacené casti
NextDent prejdu optimélnou
polymérovou konverziou.
Prostrednictvom toho sa zvyskovy
monomér zniZi na minimum a ziskaju
sa pozadované mechanické
vlastnosti. Tento postup je
nevyhnutnym krokom privytvarani
biokompatibilného koncového
produktu pomocou komory
NextDent LC-3DPrint Box
(vytvrdzovacia komora). Na ziskanie
stalofarebnych vytvrdenych casti
pouZite predpisany ¢as
vytvrdzovania stanoveny v nizsie
uvedenejtabulke.

Prilepovanie zubov

Prilepovanie umelych akrylovych
zubov k vytlacenej Casti NextDent
Denture 3D+ je mozné, v nizsie
uvedenejtabulke su stanovené
met6dy vhodné pre rézne typy
zubov. Pred umiestnenim zubov do
Zliabkov naneste do zliabku malu
kvapku spojiva. Odporuca sa, aby sa
pred utesnenim prefabrikované a
leStené akrylové zuby zdrsnili.
Upevnenie casti po procese tlace
znacne zavisi od pouzitého dizajnu
aStandardu. Prinavrhovani Casti
je potrebné brat do Gvahy crty,

ako st vyrezy a medzery.

Metéda A: Umelé zuby pouZite pred
procesom nasledného vytvrdenia.
Metdda B: Umelé zuby pouZite

po procese nasledného vytvrdenia
avykonajte polymerizaciu

spojiva podfa pokynov na
pouZivanie produktu.

Konec€na Gprava

Odstrante akékolvek podporné
konstrukcie a v pripade potreby
dokoncite vytvrdené casti. Kone¢nu
Upravu vytvrdenych ¢asti moZete
vykonat pomocou konvenénych
stomatologickych metdd a nastrojov.

Vytvrdené castivytlacené pomocou
3D tlace NextDent je potrebné Cistit
pomocou nechemickych produktov.

Podmienky skladovania, datum
exspiracie a preprava

Zivicu skladujte v pévodnom obale
alebo v uzavretom priestore na
uskladnenie nadobiek na Zivicu,
podla mozZnosti priizbovej teplote
nasuchom a tmavom mieste.

Obal po kazdom pouZziti uzavrite.
Datum exspiracie produktu je
uvedeny na etikete. Po uplynuti
datumu exspiracie uz nie je mozné
zarucit vlastnosti produktu, ¢o sa
tyka oSetrenia. Nevystavujte UV
Ziareniu. Na tento produkt sa
vztahuju Standardné prepravné
podmienky. Neuplatfiuju sa Ziadne
obmedzenia prepravy tykajuce sa
nebezpecnych latok.

Likvidacia odpadu

Zivice NextDent v polymerizovanej
forme nie st Skodlivé pre Zivotné
prostredie. So Zivicami NextDent v
tekutom stave narabajte ako

s chemickym odpadom. MéZu sa
uplatfiovat osobitné poZiadavky na
likvidaciu, overte si poZiadavky na
likvidaciu stanovené miestnymi,
federalnymi alebo inymi
regula¢nymi tradmi.

Je potrebné, aby zubny lekar
poskytol pacientovi nasledujice
informacie:

m Potrebné su pravidelné kontroly
uzubného lekéra alebo celustného
ortopéda, a to kvdli sledovaniu
zmien tvaru a Struktdry
zvySkového alveolédrneho
hrebena u pacienta, ktory pouZiva
nahradu chrupu.

V pripade poskodenia zdkladne
nahrady chrupu méze dojst k
poskodeniu sliznice, podnebia
alebo inych casti Ust alebo
paZeraka pacienta. Obratte sa
nazubného lekara.

V pripade vyskytu alergickej
reakcie kontaktujte lekara.
Zakladne ndhrad chrupu NextDent
Denture 3D+ je mozné Cistit
neagresivnymi a neabrazivnymi
dentalnymi Cistiacimi
prostriedkami.

Dodavky

NextDent Denture 3D+
sadodava v Sestfarbach.
Tmavoruzova 1 kg
Svetloruzova 1 kg
Nepriehladna ruzova 1 kg
Cervenoruzové 1 kg
Priehladna ruZzova 1 kg
Klasicka ruzova 1 kg

V pripade nedodrzania tohto navodu
na pouZitie spoloc¢nost Vertex Dental
neprebera zodpovednost za
nepriaznivé ucinky na bezpecnost a
vlastnosti zakladne nahrady chrupu

vytla¢enej pomocou materialu
NextDent Denture 3D+.

Specificky ¢as vytvrdzovania pre
box pre NextDent LC-3DPrint

Material Teplota vyt-
NextDent | vrdzovania |vrdzovania
Denture |30 minut min. 60 °C
3D+ /140 °F

Upozorriujeme, ze v pripade UV
svetelného boxu a 3D tlaciarne
savyzaduje pravidelnd udrzba
podla pokynov vyrobcu.
Optimalna polymerizacia sa
zabezpecuje pomocou
15-mindtového predhriatia.

avinova

Svetelny vy

108 wattov UV-A (315 - 400 nm)

108 wattov UV-Blue (400 - 550 nm)
Ziarivost UV
svetelného boxu

Teplotny rozsah
UV svetelného
boxu

60 - 80 °C/140 -
176 °F po 15 minu-
tach pouZzivania

5 mW/cm?

Tabulka na prilepovanie
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BG MHcTpyKumm

3aynoTpeb

YBog

CneaHNTE MHCTPYKLMM 3a ynoTpeba
ca3a /leHTaaHN CneLnanncTu, KouTto
n3nonssat NextDent Denture 3D +
Kato cmona 3a 3D nevat3a
npote3Hu nnakun.NextDent Denture
3D+ enpeaHa3sHaveH
N3KNIOUYNTENHO 3a NpodecnoHanHa
CTOMaToNIOrNYHa AeliHOCT.

Tasn MHCTPYKLUs 3a ynoTpeba CbLyo
Taka npegocTtaBa uHGopmauus
3aacnekTuTe Ha 6e3onacHocTTa

M oKoJiHaTa cpega. B cnyyaii e e
HeobxozvMa noseye MH$opmMaL s,
cBBbpXeTe ce C AucTpubyTopa.

MpegHasHaueHue

NextDent Denture 3D + e cMona 3a
3D neuvart, npejHa3HayeHa 3a
npoun3BOACTBOTO Ha Niaku 3a 3D
npoTesu, oTneyaTaH 3a opopmMsHe
Ha MOABWXHW NPOTe3M 3a NaLMeHTH
6e33b6u. [IPOAYKTBT e
cepTuduumpar no CE kato
MeANLNHCKO n3genve ot knaclla.

OnucaHune n epekTn

NextDent Denture 3D + Tpsi6Ba Aa ce

n3nonsea B KoMbUHaums ¢ NextDent

5100 (DLP 3D npuHTep). MpuHTepbT

ncmonata TpabBa ga 6bjat

ONTVMM3NPaHWN eAVH 3a APYT, 3a Aa

ce noay4vaT MbHU U NpeLn3Ho

oTneyaTaHu YacTu. AKO MPUHTEPBT

1 cMosiaTta He ca ONnTUMMU3MPaHUN

€/lJIH 3a Apyr, TOBa MOXe Aa Ma

He6naronpusiteH epexkT BbPXY

TOYHOCTTa M GU3NYECKOTO KauecTBo

Ha oTnevyaTaHWUTe YacTu. JlasepHn n

DLP 6a3upaHu 3D npuHTepu n

namnu 3a nocsiezBallo

BTBbpP/AABaHEe 1N3MN0N3BaT CBETANUHEH

N3TOYHVK 3a MOAUMeEpPU3paHe Ha

cmonata NextDent. ETo 3awio Hue

cbBeTBame ga Hocute UV 3alnTHU
ouunna, korato pabotumte c 3D

npuHTEp n/unn namna. Pasnuku B

L|BETOBMSA HIOAHC MoraT a

Bb3HWKHAT Nopaau:

m MPOU3BOACTBO Ha NAPTUAK;

m HeaZleKBaTHO pask/allaHe n
CMecBaHe Ha opuruHanHata
onakoBska npeju ynotpe6a;

m HeaZleKkBaTHO pas6bpkBaHe B
Tabnarta3acmonanpeau
ynotpeba;

m HeJoCTaTbYHO NOC/Ie/BaLLo
BTBbpASiBaHe;

MpoTuBonokKasaHusa

NextDent Denture 3D + He Tpsi6Ba
Ala ce M3Mnon3Bsa 3a HNUKaKBK Apyrn
uenuv, oceeH kato cMona 3a 3D nevar
3a NPOWU3BO/CTBOTO Ha NJ1aku 3a
npotesu. BcAko 0TKNOHeHKe 0T Tasu
MHCTPYKUWA 3a ynoTpeba Moxe Aa
nMa HebnaronpusaTeH epekT BbPXY
XVIMUYHOTO 1 GU3NYECKOTO

kavectsBo Ha NextDent Denture 3D +.
B cnyyaii Ha anepruyHa peakuums,
MONSsi, CBbpXKeTe ce c Aekap.

OnacHoCT U npeanasHN MepKn

OnacHocT

OnacHW cbCcTaBKN
2-XMAPOKCMEeTUN MeTakpunar;
AvdeHnn (2,4,6-TpumeTnnbeH3omnn)
$GOCPUHOB OKCUA; 2-XNAPOKCMETUN
meTakpunat

MpeaynpeXxxaeHus 3a onacHocT
H317 Moxe aa npuynHu anepruyHa
KOXHa peakuua.

H412 BpeaeH 3a BogHuUTe
OpraHn3Mu, C AbAroTpaeH edexT.

MpeaynpeanTenHu nsasneHns
P280 HoceTe npeanasHu pbKasuum.
P333 + P313 MNpu nosiBa Ha KOXHO
Apa3HeHe UNM 06puB Ha KoxaTa:
MoTbpceTe MeANLNHCKN CbBET/
nomouy.

P363 V3nepeTe 3aMbpCceHOTO
061ekn0 Npean NOBTOPHa
ynotpeba.

P273 M36sareaiiTe nsnyckaHe B
OKO/HaTa cpeja.

P501 CbabpXaHNeTO/CbALT fe ce
M3XBBPV B 0A06pEHO Aeno 3a
o6esBpexyaHe Ha oTNagbLu.

O6pa6oTka 1 nocneaBallo
BTBbpAsBaHe

YBeperTe ce, e paboTUTe BL3IMOXHO
Haii-4ncTo, MPBCHUTE pe3epBoapu
unn obopysasaHe MoraT Aa
NPUYMHAT Aedopmauus n
cnejoBaTeNHO MoBpeja Ha
oTneyaTBaHuTe o6ekTU!
MpenopbunTeNnHo e Aa 3nonssaTe
HUTPUAHW pPbKaBULY, KOraTo
6opaBuTe cbe cmonnTe NextDent go
eTana Ha 3asBbplUBaHe

Pasknarere 5 MUHYTU Nnpean
ynotpeb6a
*~@| Pasknatere 6yTnnkarta
. noHe 5 MUHY TV Npean

N npoteca Ha CMecBaHe B
NextDent LC-3D Mixer.
Ta3un cTbMka e He06x04MMa, 3a Aja ce
pa3TBopu (Bb3MOXHaTa) yTalika oT
ABHOTO Ha ByTukaTa.

Pa36bpkaiiTe po6pe npean
ynoTtpeé6a
"isem| CMeceTe NpojyKTasa 2,5
yacanpejv nbpBaTa
ynotpeba. CmecBaiite
$2aer | MPOAYKTA 3a 1uacnpean
v BCsKa cnejBalla ynoTtpeba.
CbBeTBaMe Ja usnonseaTe
NextDent LC-3DMixer 3a 4AN0CTHO
cMmecBaHe Ha cmonaTa. CmMecBaHeTo
B PO/IKOBO/HaKNaHSALLO ce
pa36bbpKBaLLO YCTPOWCTBO e
Heo6Xx0AMMO 3a CMecBaHe Ha

cMonarta un nurMeHTa. I'Ipvl
HeAO0CTaTb4yHO CMeCBaHe MOoXe Aa
Bb3HNKHE OTK/IOHEeHMe Ha uBeTa n
rpewkn npn oTnevyaTeaHe.

HanbnBaHe Ha pesepBoapa 3a
npuHTepa

YBepeTe ce, ue
TemnepaTypaTa Ha cmonaTta
emexay 18 28°C/64n

82 °FnnpegoTtBpaTtsABalite
n3naraHeTo Ha (ChbH4YeBa)
cBeT/NIMHa. M3cuneTe cMonata B
pesepBoapa Ha 3D npuHTepa.

AKO NPOAYKTBT Ce CbXpaHsiBa B
3aTBopeHa Tabna 3a cMona, He
3abpaBsiiTe ga pa3bbpkarte cMonaTa
npeAu Bcsika cnejgatla ynotpeba.
He cmecBaiiTe pasnnyHu napTuam
OT €/IVIH U CbLL MPOAYKT.

3a HacTpoOViKK Ha NpUHTepa
BUXXTe pbKOBOACTBOTO Ha 3D
npuHTepa

CnepaBaiiTe MHCTpyKLUUTE
m 3a M3non3BaHe Ha
PBKOBOACTBOTO 3a
notpe6utensi Ha 3D npuHTepa
NextDent 5100.

OTcTpaHeTe oTneyaTaHuUTe
yacTu ot nnatpopmarta

KoraTto 3D npuHTep®T
ﬁ 3aBbplWV Nporpamara cu,
OTCTpaHeTe nsrpaxaauwiata
nnatpopma oT MalLMHaTa.
MocTaBeTe nnatdpopmata BbPXy
Xaptua nan nnat. OTnevataHuTte
4acTuv Beye Morat ga 6baat
npemaxHaTtu ot nnat$popmata c
noMoLLTa Ha NoAXOAALL,
VIHCTPYMEHT.

MouncTBaHe Ha oTNeYaTaHu
yactm-Crbnka 1

MouncteTe oTneyaTaHnTe
S| yactv e npoabaxerme Ha
TPV MUHYTV B eTaHO (>
90%), 3a Aa OTCTPAHNTE U3NNLIHUTE
CMOAU, KaTo n3nonssare
yNTpa3BykoBa BaHa UMM NOA06Ha
cucTemMa 3a u3MmBaHe.

MouncTBaHe Ha oTNeYaTaHn
yactm-Crbnka2

MouncTealiTe olle aBE
ﬁﬁ. MWHYTU B YNCT eTaHon (>
90%). O6L0TO Bpeme 3a
noyncTeaHe B €TaHON He TPHGBB Aa
OTHeMma rnoBeye OT 5 MUHYTW, Tbil
KaTo TOBa MOXe a NpUu4nHn
,Cl,eq:eKTVI BOTne4yYaTaHUTe YacTun.

MocneaBawo BTBLpAABaHE
CnepnouncteaHe un
M3cyllaBaHe ocTaBeTe
oTneyataHUTe YacTu Aa
nounsaT noHe 10 MMHYTW, 3a Aa ce
yBepuTe, Ye oTNeYaTaHUTe YacTu He
CbAbPXaT OCTaTbLW OT eTaHoN.
CnepToBanocTaBeTe oTneyaTaHuTe
4acTu BKyTuUA 3a BTBbpAABaHe c UV
CBETAVHA 33 OKOHYaTeNHa

nonvmepwusauua. Mocneasalioto
BTBbpAABaHe e o6paboTka c UV
CBeT/IMHA, 3a ja Ce rapaHTupa, ye
oTrnevaTtaHuTe YyacTu Ha NextDent
nosny4asat ONTMManHo
npeo6pasysaHe Ha noavmepa. Ypes
TOBa OCTaTbUYHNSAT MOHOMep ce
peayuupa A0 MUHUMYM U ce
nonyvasat Heo6xoAnMMUTE
MexaHW4HM cBolicTBa. Tasun
npoteaypa e Heo6xoAvMa CTbMKa
3a NPOU3BOACTBO Ha 6UOCHEBMECTUM
KpaeH NPOAYKT C MOMOLLTa Ha
NextDent LC-3DPrint Box (ypea 3a
cnep BTBBPASiBaHE). 3a a nonyuute
LBETHW/YCTONYNBY Ha LBAT
BTBbP/AEHN YacTu, M3nonssaiTe
npeAnMcaHoTo Bpeme Ha
BTBBLPAABaHe, NOCOYEHO B
Tabanuarta no-gony.

CBbp3BaHe Ha 3b6UTE
BBb3MOXHO e 3anenBaHe Ha
N3KYCTBEHU akKpPUAHW 356U KbM
neyatHata 4act NextDent Denture
3D +, BUXTe TabnnuaTa no-40y Ko
MeTo/ e paboTu 3a PasNNyHN
BMAoBe 3b6U. HaHeceTe Manka
Kanka 6oHA B 4xo06a, npean aa
noctaeuTe 3b6UTe B Ax060BeTe.
MpenopbunTenHo e ga ce
HarpanaBsiBaT 1 Ala ce NpaBaT
peTeHLUN Ha rapHUTYpUTe akpUaHn
3b6K, Npeau Aa ce HaHacAT.

Jo npoleca Ha neyaT, HanacBaHeTo
Ha YacTuTe CUAHO 3aBUCK OT
AMn3aiiHa 1 n3non3saHarta
6unbnnorteka. Mons, sB3emerte
npeasuy 6enesu KaTo NOAMONN N
TPeMu Npu NpoeKTUpPaHeTo Ha
yacture.

MeTog A: HaHeceTe n3KycTBeHUTe
36KV Npean npoueca Ha
nocnejBallo noivMmepusnpaHe.

MeTop b: HaHeceTe U3KycTBeHUTe
3b61 Cej npoLjeca Ha nocaeABaLlo
BTBbPAABaHe 1 NonvMepusnpainte
60HAa CbINacHo NHCTPYKLMUTE 3a
ynotpeba Ha npoayKkTa.

3aBbpluBaHe

OTCcTpaHeTe BCMYKM OMOPHN
KOHCTPYKLMM 1 3aBBbpLUeTe
BTBbP/JEHN YacTH, ako e
HeobxoAnMO. 3aBbplLueTe
BTBbPAEHNTE YacTu, kaTo
n3nonsBaTe KOHBEHLMOHANHN
CTOMaTONOTUYHM METOAN U
VNHCTPYMEHTU. BTBBbpAeHUTe,
oTneyvaTtaHu yactu Ha NextDent 3D,
TpsibBa Aa ce noumcTeaT C
HEXVIMUYHN MPOAYKTL.

YcnoBus 3a CbXpaHeHue, CPOK Ha
FOAHOCT N TPaHCNOPT
CbxpaHsBaiiTe cMonarta B
opuvrnHanHaTa onakoska v B
3aTBOopeHa Tabna3acmonu, 3a
npeanoynTaHe Npu ctaitHa
TemnepaTypa Ha CyXo  TbMHO

MsiCTO. 3aTBapsAiTe onakoBkaTa
cnej Bcsika ynoTpeba.

CpoKbT Ha roAHOCT Ha NPOAYKTa e
NnocoYeH Ha eTrKeTa Ha NpoAykTa. B
cny4ait Ha npeBuLlaBaHe Ha cpoka
Ha roHOCT, NPOAYKTHLT Beye He e
rapaHTUpaH no oTHOLUEHMe Ha
neveHneto. He nsnaraite Ha UV
cBeT/NIMHA. 3a TO3M NPOAYKT ce
npunarat cTaHAapPTHW YCI0BUA 3@
TpaHCnopT. HAMa orpaHnyeHus 3a
TpaHCNopTa, CBbP3aHW C oNacHu
BellecTBa.

N3XxBBbpAAHE Ha OTNaAbLM
Cmonute NextDent B TAaxHaTa
nonumepusnpaHa popma He ca
BpeAHW 3a OKO/IHaTa cpeja.
CmonuTte Ha NextDent B TeuHO
CbCTOAHWe TpsA6Ba Aa ce TpeTupar
KaTo XMMMn4yeckn otnagbvun.
Mpunoxunmn ca cneymanHn
N3NCKBaHWSA 3a U3XBBLPAsHE,
npoeepeTe OT MeCTHUTE,
AbPXaBHUTE UMW ApYTn
perynaTopHu areHumm 3a
N3NCKBaHWA 3@ U3XBBPAAHE.

NHPopmaums 3a geHTaNnHun
cneynanncTv n NnayneHTn
CnepHaTa uHpopmauus Tpabea ga
cenpejasa OT 3b60/1ekap Ha
nauveHT:

m Heo6X0AVMU ca NepruognYHM
nperneamn ot 3b6onekapu nan
npoTesuncTy, 3a Aa ce Habngasat
npomeHuTe BLB popmaTtau
CTPyKTypaTa Ha afiBeonapHuTe
rpe6eHu Ha NaLneHTa, KONTo
n3nonssanporesa.

B cnyuvaii Ha cuynBaHe Ha niakaTa
Ha npoTe3aTa, MOXe /ja Bb3HUKHe
yBpexjaHe Ha nurasuuaTa,
He6LeTo UM APYrY YacTu Ha
ycTaTa unm xpaHonpoBsoya Ha
nauueHTuTe.

CebpxeTe ce CbC3bbonekap.

B cnyuait Ha anepruyHa peakuus,
Mons, CBbpXeTe ce c iekap.
MpoTte3HnTe nnakm Ha NextDent
Denture 3D + moraT aa ce
nounCTBaT C HearpecuBHN
Heabpa3nBHM NPOAYKTU 3a
noyncTeaHe Ha 3L6U.

EAnHMLM 3a focTaBKa

NextDent Denture 3D + ce npegnara
B LUECT UBsTa.

TbMHOpPO30BO 1 Kr

CseT10p030B0O 1 KT

Henpo3payHo po3oBo 1 kr
YepBeHO-po30BO 1 Kr
MonynpospayHo po3oso 1 kr
Knacnyecko po3oso 1 kr

AKO pelunTe Aa He clieaBaTe Tasu
VHCTPYKLMs 3a ynoTpeba, Vertex
Dental He MoXe fa Hocu
OTroBOPHOCT 3a HE61aronpUATHN
edekTV BbpXy 6e3onacHocTTa n
Npoun3BOAMTENHOCTTA Ha
npoTesHaTa nnaka, otnevartaHac
NextDent Denture 3D +.

CneunduyHo Bpeme Ha
BTBbpAsBaHe 3a NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent | Bpeme 3a Temnepatypa Ha
Martepwuan| BTBbpAABaHe | BTBbpAaBaHe
Denture |30 MUHYTU | MUHUMYM.
3D+ 60 °C/140 °F

Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe,

e kyTuaTa c UV ceeTamHa n 3D
NPUHTEPBT Ce HYXAAasAT OT PyTUHHA
noaApbLXKa, cneaBanku
VNHCTPYKLMNTE Ha MPOU3BOANTENS.
OnTuMmanHaTa nosMmMepusayms ce
nocTurac nepuoj Ha npeaBapuTesHo
3arpsiBaHe oT 15 MUHYTU.

V3xogHa cBeTAvHa
M AbJIXWHA Ha BbAHaTa

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

UV lightbox
TemnepaTtypeH

UV lightbox
n3xop 3a

AvianasoH ocseTsiBaHe

60-80 °C/140
-176 °F cnep
15 MUHYTU Ha
ynotpe6a

5 mWatt/cm?

CBbp3Balla maca
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Instruction For Use

Introduction

The following instructions for use
are for dental professionals who use
NextDent Denture 3D+ as a material
for denture bases. NextDent
Denture 3D+ is intended exclusively
for professional dental work.

This instruction for use also
provides information about safety
and environmental aspects.

In case more information is needed
contact the reseller.

Indications for use

NextDent Denture 3D+ is
alight-cured resin indicated for

the fabrication of denture bases
fabricated in dental laboratories,
including full and partial removable
dentures. The material is an
alternative to traditional heat
cured and auto polymerization
resins. NextDent Denture 3D+ is
intended exclusively for professional
dental work. Fabrication of denture
bases with NextDent Denture 3D+
requires a computer-aided and
manufacturing (CAD/CAM) system
thatincludes the following scanner,
design software, additive printer
and post-cure unit:

Brand Type

Scanner 3Shape D900
Design  3Shape Dental-System
software 2016-Premium

Printer ‘ Brand ‘ Type Software

Post-Curing

LB SIEIVGIE NextDent | LC-3DPrint Box

Description & Effects
NextDent Denture 3D+ must be
used in combination with the
NextDent 5100 Figure 4 printer
and post-curing NextDent
LC-3DPrint Box making use of
alightsource to polymerize the
NextDent resin. Therefore we
advise to wear UV protective glasses
when operating a 3D printer
and/or lightbox. Differences
in color nuance may occur due to:
m production in batches;
= inadequate shaking and mixing of
the original packaging before use;
m inadequate stirring of the
resin NextDent Denture 3D+
inthe resin tray garage before use;
m insufficient post-curing in
the LC-3DPrint Box;

Contra-indications

NextDent Denture 3D+ should not
be used for any other purpose

than as a 3D print resin for the
manufacturing of removable
denture bases. Any deviation from
this validated workflow may have an
adverse effect on the chemical and
physical quality of NextDent Denture
3D+.In case of an allergic reaction,
please contact a medical physician.

Hazard & Precautions

Danger

Hazardous ingredients
2-hydroxyethyl methacrylate;
diphenyl(2,4,6- trimethylbenzoyl)
phosphine oxide; 2-hydroxyethyl
methacrylate

Hazard statements

H317 May cause an allergic
skin reaction.

H412 Harmful to aquatic life
with long lasting effects.

Precautionary statements

P280 Wear protective gloves.
P333+P313 If skin irritation

orrash occurs: Get medical
advice/attention.

P363 Wash contaminated

clothing before reuse.

P273 Avoid release to

the environment.

P501 Dispose of contents/container
to an approved waste disposal plant.

Processing & Post-Curing

Make sure that you work as clean

as possible, dirty reservoirs or
equipment can cause deformation
and therefore failure of the printed
objects! It is advised to use nitrile
gloves when handling the NextDent
resins up until the Finishing step.

Shake for 5 minutes before use
7@ Shake the bottle for

%i - | atleast5minutes prior
¥ to the mixing process
on the NextDent LC-3DMixer.
This step is necessary to loosen
the (possible) sediment from
the bottom of the bottle.

Thoroughly mix before using
Mix the product for 2,5
’M hours before the first time
a’ use. Mix the product for
%ar | 1 hour before each
) subsequent use. Use the
NextDent LC-3DMixer to thoroughly
mix the resin. Mixing on aroller/
tilting stirring device is necessary to
disperse the resin and the pigment.
Color deviation and print failures
may occur when mixed insufficiently.

Fill printer reservoir

\iﬂ Make surgthetemperature

£ of the resinis between
=] 18-28°C/64-82°F
and prevent overexposure to (sun)
light. Pour theresin in the resin tray
of the NextDent 5100. Fill the
reservoir at least to the minimum
level as indicated on the resin tray.
Before use stir theresinin theresin
tray using the resin mixer for at least
1 minute ensuring a good resin
mixture and no debris in the resin
tray. If the resin is stored in a closed
resin tray garage, make sure to stir
the resin before each subsequent
use. Discard any print resin material
remaining in the resin tray and clean
out to replace with entirely new
batch of resin material if visible
gelation and polymerization remain
after restirring. Clean the platform
and tray before using a different
batch of resin. Do not mix different
batches of the same product.

"

Follow the instructionsin

the applicable user guides

For the NextDent 5100
m printer, 3Shape scanner,
LC-3DPrint Box and 3Shape
design software see the applicable
user guides.

Remove printed parts

from platform

When the 3D printer has
W finished its program remove
the building platform from
the machine. Place the platform
onsome paper or cloth. The printed
parts can now be removed from

the platform using a suitable tool.

Cleaning printed parts - Step 1
Recommended time

HH| between 3D printing and

cleaning: 5 minutes.

Clean the printed parts for three

minutes in ethanol (>90%) to remove

any excess resin, using an ultrasonic

bath or comparable wash-system.

Cleaning printed parts - Step 2
Clean for another two
minutes in clean ethanol
(>90%). The total cleaning
time in ethanol should not take
longer than 5 minutes, as this may
cause defects in the printed parts.

Post-Curing

After cleaning let the
printed parts dry for at least
10 minutes (preferably 60
minutes) to make sure that the
printed parts are free of ethanol
residue. Then place the printed parts
in a UV-light curing box for final
polymerization. Post-curing is an UV-
light treatment to ensure that
NextDent printed parts obtain
optimal monomer conversion.

Through this the residual monomer
is reduced to a minimum and the
required mechanical properties

are obtained. This procedure is
anecessary step to producea
biocompatible end product. Make
use of the NextDent LC-3DPrint Box.
To obtain color/color stable cured
parts use the prescribed curing time
mentioned in the table below.

Bonding of teeth

Bonding of artificial acrylic teeth

to the NextDent Denture 3D+ printed
partis possible, see the table below
which method will work for different
types of teeth. Apply a little drop

of the bonding agent in the pocket
before placing the teeth in the
pockets. It is advised to roughen

the prefab and milled acrylic

teeth before luting.

Next to the print process, fit of

the parts strongly depends on
design and library used. Please

take features like undercuts

and spacers in consideration

when designing the parts.

Method A: Apply the artificial teeth
before the post-curing process.
Method B: Apply the artificial teeth
after the post-curing process

and polymerize the bonding

agent according the instructions
for use of the product.

Finishing

Remove any support structures
and finish cured parts if necessary.
Finish the cured parts using
conventional dental methods and
instruments. NextDent 3D printed
cured parts should be cleaned
with nonchemical products.

If a printed part s deficient,

clean the platform and tray
before subsequent use.

Storage conditions, expiry date
and transport

Store the resin in the original
packaging orin a closed resin

tray garage, preferably atroom
temperaturein adry and dark area.
Close the packaging after each use.
Remaining print resin material
after printing is not allowed to be
poured back into the resin bottle.
In case print resin material is visually
contaminated, it may not be used
and must be discarded taking

the stated rules of waste disposal
into account. The expiry date

of the product is mentioned on

the product label. In case of
exceeding the expiry date, the
productis no longer guaranteed

in terms of treatment.

Do not expose to UV-light.
Standard transport conditions
apply to this product. There are no
restrictions for transport related
to hazardous substances.

Waste disposal

NextDent resins in its polymerized
form are not environmentally
harmful. NextDentresins in its liquid
state should be treated as chemical
waste. Special disposal requirements
are applicable, check by your local,
federal, or other regulatory agencies
for disposal requirements.

Information for dental
professionals and patients

The following information should
be transferred from dental
professional to patient:

m Periodic check-ups by a dentists or
denturist are required to monitor
changes in the form and structure
of the residual ridges of the patient
thatuses a denture.

In case of breakage of a denture
base, potentially damage the
mucosa, the palate or other

parts of the patients mouth

or esophagus can occur.
Contact a dentist.

In case of an allergic reaction,
contact a medical physician.
NextDent Denture 3D+ denture
bases can be cleaned with
non-aggressive and non-abrasive
dental cleaning products.

Delivery units
NextDent Denture 3D+
is available in six colors.
Dark Pink 1 kg

Light Pink 1 kg

Opaque Pink 1 kg

Red Pink 1 kg
Translucent Pink 1 kg
Classic Pink 1 kg

Validated workflow

When using the NextDent Denture
3D+ resin make use of the NextDent
5100 3D Printer, NextDent LC-3D
Mixer, NextDent LC-3DPrint Box,
3Shape D900 scanner and 3Shape
Dental System 2016-Premium as
these machines/software are part
of the validated workflow.

By selecting the NextDent 5100
printer and correct material
settings in 3D Sprint software,
Vertex Dental ensures the use

of the correct build style and print
parameters for the NextDent
Denture 3D+ resin. The NextDent
5100 printer has a barcode scanner
for the purpose of scanning the
unique QR code of the NextDent
Denture 3D+ label on the bottle.
By scanning the QR code, Vertex
Dental ensures use of the correct
build style and print parameters
used for printing a NextDent
Denture 3D+ denture base.

If you choose not to follow this
Instruction for Use, Vertex Dental
cannot be held accountable for
adverse effects on the biological,

chemical and physical quality
of the denture base printed with
NextDent Denture 3D+.

Specific curing time for NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent | Curing time | Curing
Material temperature
Denture |30 minutes | min. 60°C
3D+ /140 °F

Please notice that the UV-light box
and the 3D printer need a routine
maintenance following the
manufacturer instructions.

The optimal polymerization

is achieved with a preheating
period of 15 minutes.

Light output
& Wavelength
108 Watt UV-A (315-400 nm)

108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

UV lightbox
temperature range

UV lightbox
irradiance output

60-80°C/ 140 -
176°F after 15
minutes of use

5 mWatt/ cm?

Bonding table

Type of 2T
o
teeth &s
Bonding g 2
agent z0O
NextDent
Denture N.a. N.a. Me;\hod
3D+
Vertex Method Method
Castavaria B B
Vertex Method Method
Self Curing B B N.a
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