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EN 3D Printresin for the
manufacturing of dental
splints and retainers

DE 3D-Druckharz zur
Herstellung von
Dentalschienen und
kieferorthopéadischen
Geraten

FR Résine d’'impression 3D pour
la fabrication de gouttiéres
occlusales et anti-bruxisme

1T Resina per stampa 3D per
lafabbricazione di fissazioni
odontoiatriche e dispositivi
diritenzione

NL 3D Print hars voor de
productie van tandheel-
kundige splinten en retainers

ES Resina de impresién
3D para la fabricacion
de placas, férulasy
retenedores de ortodoncia

PT Resina de impressdo 3D para
o fabrico de férulas dentarias
e aparelhos de contengdo

SV 3D Print Resin for tillverkning
av bettskenor och ldstagbara
tandstallningar

DA 3D printer resin til
fremstilling af tandskinner
og bideskinner

NO 3D-printresin for produksjon
av bittskinner og retainere

RO R&sinad pentruimprimare
3D destinata realizarii
dispozitivelor de contentie
siretentie

HU 3D nyomtatashoz
alkalmazhaté anyag 3D
nyomtatéval készitett
fogaszati sinekhez
és retainerekhez

cs Pryskyfice uréena pro 3D tisk
dentélnich dlah
aortodontickych pomucek

PL Zywica do druku 3D
przeznaczong do produkgji
szyn stomatologicznych
iretainer'éw

“ Vertex-Dental B.V. Centurionbaan 190, 3769 AV Soesterberg,
The Netherlands | + 31 88 616 0440 | info.Vertex@3DSystems.com
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Lv 3D drukas sveki, kas
paredzéti ar 3D tehnologiju
izdrukatu zobu kapju
un plasu izgatavo3anai

LT 3D Print” derva, skirta
danty jtvaramsir
fiksatoriams gaminti
spausdinant 3D formatu

EE 3D-prinditav vaik, mis
on ette ndhtud 3D-prinditud
splintide ja reteinerite
valmistamiseks

RU MaTepuan
doTononvmepusytomiics
ANA N3roTOBNEHNA
HemeANLIMHCKUX
BCMOMOraTe/ibHbIX
AeHTanbHbIX Mogenei
MeTogom 3D nevyatun

TR Dental sabitleyiciler
ve tutucularin Gretimi
icin 3D Baski reginesi

UA doTononimepHa
cToMaTosoriyHa cMona
Ans 3D npuHTepy,
ANA BUrOTOBNEHHS
OPTOAOHTUYHIIX
KOHCTPYKLili Ta enaiiHepis

EL Mtua pntivn 3D print tou
Tpoopiletatytatnv
KATAOKEUN vapOrikwy
KAl HECWV CUYKPATNONG
TPLOSLACTATNG EKTUTIWONG

AL Njé rréshiré pér printim 3D
e synuar pér prodhimin
e aparateve dhe telave
dentaré me printim 3D

SL Material za 3D tiskanje
zobnih $¢itnikov (splintov)
in opornic (retainerjev)

SK Zivicana 3D tla¢ uréena
na 3D tla¢dentélnych dlah
aortodontickych pomécok
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Explanation of symbols on labelling

EN Batch number of product
Chargennummer des Produkts
Numéro de lot du produit
Numero dilotto del prodotto
Batchnummer van het product
Nimero de lote del producto
Numero do lote do produto
Produktens satsnummer
Produktets batchnummer
Produktets partinummer
Numaérul de serie al produsului
Atermék tételszdma
Cislo $arze produktu
Numer partii produktu
Produkta partijas numurs
Produkto partijos numeris
Toote partiinumber
Homep cepun npoagykumnmn
Uraintin parti numarasi
Homep cepii npogykTy
AplBuog maptidag mpoiévtog
Numriigrupit té produktit
Stevilka serije izdelka
Cislo $arZe produktu

Manufacturer
Hersteller
Fabricant
Produttore
Fabrikant
Fabricante
Fabricante
Tillverkare
Producent
Produsent
Producéator
Gyarto
Vyrobce
Producent
RaZotajs
Gamintojas
Tootja
MpoussognTens
Uretici
Bupo6Huk
Kataokevaotrg
Prodhuesi
Izdelovalec
Vyrobca

~\yr

N

Keep away from sunlight

Vor Sonnenlicht schiitzen
Tenir a I'abri de la lumiére
Tenere lontano dalla luce del sole
Niet blootstellen aan zonlicht
Mantener alejado de la luz solar
Proteger da luz solar

Skyddas mot solljus

Opbevares markt

Beskyttes mot sollys

Ase feride luminasolara
Napfényt6l tavol tartand6
Chrarite pred slune¢nim zafenim
Chroni¢ przed $wiattem

Sargat no saules stariem

Laikyti toliau nuo saulés Sviesos
Kaitsta paikesevalguse eest

RU He gonyckaiiTe nonagaHus
CONHEYHOro cBeTa
TR Gulnesisigindan uzak tutunuz
UA Tpumatu noaani i
COHSIYHOrO CBiTNA
EL Aiatnpeite pakpid amd
TO NALAKO PWG
AL Mbajenilarg drités sé diellit
SL Hranite stran od son¢ne svetlobe
SK Chrarite pred sine¢nym Ziarenim
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EN Consultinstructions for use
DE Gebrauchsanweisung beachten
FR Consulter le mode d’'emploi
IT Consultare le istruzioni per I'uso
NL Raadpleegde gebruiksaanwijzing
ES Consultarinstrucciones de uso
PT Consultar asinstrugdes
SV Sebruksanvisningen
Se brugsanvisningen
Se bruksanvisning
Ase citiinstructiunile de utilizare
Lasd a hasznélati Gtmutatot
Nahlédnéte do ndvodu k pouziti
Nalezy zapoznac sie
zinstrukcja uzycia
SkatTt lietoSanas instrukcijas
Zr. naudojimo instrukcijas
Lugege kasutusjuhendit
CM. UHCTPYKLMW NO NPYIMEHEHWIO
Kullanim talimatlarina bakiniz
[IVB. IHCTPYKLIitO 3 BUKOPUCTaHHA
SupBouAeuTEiTE TLG
odnytegxpriong
Referojuniudhézimeve
té pérdorimit
Glejte navodila za uporabo
Pozrite navod na pouzitie

Use-by date
Verfallsdatum

Date de péremption
Data discadenza
Uiterste gebruiksdatum
Fecha de caducidad
Prazo de validade
Forbrukningsdatum
Udlgbsdato
Brukesinnen
Valabil pana la data
Felhasznéalhato
PouZzitelné

Data przydatnosci do uzytku
Deriguma termins
Naudoti iki
Aegumistdhtaeg
lfoaeH go

Son kullanma tarihi
Bukopucratun go
HugpopnviaAigng
Data e skadimit
Uporabno do
Datum spotreby

C€

1639

EN CE mark with NB number

DE CE-Zeichen und Kennnummer
der Benannten Stelle

FR Marque CE et numéro de
I'organisme notifié

IT Marchio CE con numero
diidentificazione
dell'organismo notificato

NL CE-markering met het nummer
van de aangemelde instantie

ES Marcado CE con nimero
de organismo notificado

PT Marca CE com nimero
de organismo notificado

SV CE-markning med det
anmalda organets nummer

DA CE-maerke med bemyndiget
organs nummer

NO CE-merke med
kontrollorganets nummer

RO Marcaj CE cu numadrul
organismului notificat

HU CE-jel6lés, a bejelentett
szervezet azonosité szaméaval

CS Znacka CEs ¢islem
notifikovaného organu
Oznakowanie CE znumerem
jednostki notyfikowanej
CE marké&jums ar pilnvarotas
iestades numuru
CE Zenklas su notifikuotosios
jstaigos numeriu
Teavitatud asutuse
number CE-margisega
3Hak CE c HomepoM opraHa
TeXHNYeCKOM 3KCNepTusbl
Onaylanmis kurulus
numarasiyla birlikte CE isareti
3Hak CE 3 HomepoM opraHy
TexHiYHoi ekcnepTUN3n
Zripavon CE pe apbpo
KOLVOTIOLNHEVOU OpYyaVLOHOU
Markimi CE me numrin
e organit té autorizuar
Oznaka CE s Stevilko
priglaSenega organa
Znacka CE s ¢islom
notifikovanej osoby
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Instruction For Use

Introduction

The following instructions for

use are for dental professionals
who use NextDent Ortho Flex as

a material for dental splints and
retainers. NextDent Ortho Flex is
intended exclusively for professional
dental work. This instruction for
use also provides information about
safety and environmental aspects.
In case more information is needed
contactthereseller.

Intended use

NextDent Ortho Flexis a 3D
printresinintended for the
manufacturing of 3D printed dental
splints and retainers. To protect the
dentition and the oral muscular
system or to retain the regulated
dentition. The product is CE certified
as a class ITa medical device.

Description & Effects

NextDent Ortho Flex must be

used in combination with NextDent

5100 (DLP 3D Printer). Printer and

resin must be optimized to each

otherin order to get complete and

precise printed parts. Differences in

color nuance may occur due to:

m production in batches;

m inadequate shaking and mixing of
the original packaging before use;

m inadequate stirring in the resin
tray before use;

m insufficient post-curing;

Contra-indications

NextDent Ortho Flex should not be
used for any other purpose than as a
3D printresin for the manufacturing
of dental splints and retainers.

Any deviation from this instruction
for use may have an adverse effect
on the chemical and physical quality
of NextDent Ortho Flex. In case of an
allergic reaction, please contact a
medical physician.

Hazard & Precautions

OOOY

Danger

Hazardous ingredients
2-phenoxyethyl acrylate;
4-(1-oxo-2-propenyl)-morpholine;
methacrylate ester monomer;
diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
phosphine oxide; acrylate ester

Hazard statements

H315 - Causes skin irritation. H317 -
May cause an allergic skin reaction.
H318 - Causes serious eye damage.
H361 - Suspected of damaging
fertility or the unborn child.

H373 - May cause damage to organs
through prolonged or repeated
exposure. H410 - Very toxic to
aquatic life with long lasting effects.

Precautionary statements

P201 - Obtain special instructions
before use. P261 - Avoid breathing
dust/fume/gas/mist/vapours/spray.
P280 - Wear protective gloves,
protective clothing, eye protection,
face protection. P305+P351+P338
+P310 - IFIN EYES: Rinse cautiously
with water for several minutes.
Remove contact lenses, if present
and easy to do. Continue rinsing.
Immediately call a POISON CENTER
or doctor. P321 - Specific treatment
(see supplemental first aid
instruction on this label).

P391 - Collect spillage.

Processing & Post-Curing

Make sure that you work as clean

as possible, dirty reservoirs or
equipment can cause deformation
and therefore failure of the printed
objects! Itis advised to use nitrile
gloves when handling the NextDent
resins up until the Finishing step.

Thoroughly mix before using

Mix the product for at least
2 =, 5minutes priorto use. We
advise to use the NextDent
LC-3DMixer. Print failures may occur
when shaken insufficiently.

Fill printer reservoir

Make sure the temperature
of theresinis between 18
and 28°C/64 and 82 °F
and prevent exposure to (sun)light.
Pour theresinin the reservoir of the
3D printer. If the product is stored
in a closed resin tray garage, make
sure to stir the resin before each
subsequent use. Do not mix different
batches of the same product.

Angulation
When printing a part with
V g; NextDent Ortho Flex,
make sure you use an
angulation between 80% and 90%
in relation to the platform.

For printer settings see manual
of 3D Printer

Follow the instructions for
m use of the 3D printer user

guide NextDent 5100.
Remove printed parts
from platform

When the 3D printer has

" | finished its program remove
the building platform from
the machine. Do not leave the
printed parts in the printer
overnight. Place the platform on
some paper or cloth. Do not remove
the supports of the printed part at
this stage. The printed parts can now

be removed from the platform using
asuitable tool, without taking off the
supports. Post processing of the
printed parts needs to be executed
as soon as possible.

Cleaning printed parts - Step 1
Clean the printed parts

for three minutes in ethanol
(>90%) to remove any excess
resin, using an ultrasonic bath

or comparable wash-system.

H &
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Cleaning printed parts - Step 2
Clean the printed parts,
still with supports, for
another two minutes in
ethanol (>90%). The total cleaning
time in ethanol should not take
longer than 5 minutes, as this may
cause defects in the printed parts.

& O
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Post-Curing
\i After cleaning and drying,
=

let the printed parts rest for
atleast 10 minutes to make
sure that the printed parts are free
of ethanol residue. Then place the
printed parts, still with supports, in
a UV-light curing box for final
polymerization. This procedureis a
necessary step to produce a
biocompatible end product. Make
use of the NextDent LC-3DPrint Box.
To obtain color/color stable cured
parts use the prescribed curing time
mentioned in the table below. Let
the parts cool to room temperature
before handling.

Finishing

Remove any support structures
and finish cured parts if necessary.
Finish the cured parts using
conventional dental methods and
instruments. NextDent 3D printed
cured parts should be cleaned
with nonchemical products.

Storage conditions, expiry date
and transport

Store the resin in the original
packaging or in a closed resin tray
garage, preferably at room
temperatureinadry and dark area.
Close the packaging after each use.
The expiry date of the product s
mentioned on the product label.

In case of exceeding the expiry
date, the productis no longer
guaranteed in terms of treatment.
Do not expose to UV-light. Standard
transport conditions apply to this
product. There are restrictions for
transport related to hazardous
substances (UN3082), see SDS for
special transport requirements.

Waste disposal

NextDent resins in its polymerized
form are not environmentally
harmful. NextDent resins inits liquid
state should be treated as chemical
waste. Special disposal requirements

are applicable, check by your local,
federal, or other regulatory agencies
for disposal requirements.

The following information
should be transferred from
dental professional to patient:

m Periodic check-ups by a dentists
or orthodontistare required to
monitor changes in the position
and structure of the dentition

of the patient that uses a splint
or retainer.

In case of breakage of a NextDent
Ortho Flex device, potentially
damage the mucosa, the palate or
other parts of the patients mouth
or esophagus can occur. Contact
adentist or orthodontist.

In case of an allergic reaction,
contact a medical physician.
NextDent Ortho Flex devices

can be cleaned with non-
aggressive and non-abrasive
dental cleaning products.

Delivery units

NextDent Ortho Flex is available
inone color.

1kg

If you choose not to follow this
Instruction for Use, Vertex Dental
cannot be held accountable for
adverse effects on the biological,
chemical and physical quality

of device printed with NextDent
Ortho Flex.

Specific curing time for
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent | Curingtime | Curing
Material temperature
Ortho 30 minutes | min. 60°C
Flex /140 °F

Please notice that the UV-light box
and the 3D printer need a routine
maintenance following the
manufacturer instructions.

The optimal polymerization

is achieved with a preheating
period of 15 minutes.

Light output
& Wavelength

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

lightbox

temperature

60-80°C/
140 - 176°F after
15 minutes of use

5 mWatt/ cm?

Einfiihrung

Die folgende Gebrauchsanweisung
ist fur Zahntechniker/Zahnarzte
bestimmt, die NextDent Ortho Flex

als Material fir Zahnschienen und
Halterungen aller Art (Retentionen)
verwenden. NextDent Ortho Flex
istausschlieBlich fur den dentalen
Gebrauch bestimmt. Diese
Gebrauchsanweisung gibt
Informationen Uber Sicherheits- und
Umweltaspekte. Wenn Sie weitere
Informationen benétigen, wenden
Sie sich bitte an den Vertriebshandler.

Verwendungszweck

NextDent Ortho Flexist ein
3D-Druckharz fur die Herstellung
von 3D-gedruckten Zahnschienen
und Halterungen (Retentionen).
Zum Schutz des Gebisses und

des oralen Muskelsystems oder
zum Erhalt eines Gebisses.

Das Produkt ist CE-zertifiziert als
Medizinprodukt Klasse Ila.

Beschreibung & Wirkung
NextDent Ortho Flex muss in
Kombination mit NextDent
5100 ( DLP-basierten 3D-Druckern)
verwendet werden. Drucker und Harz
mussen optimal aufeinander
abgestimmt sein, um vollstédndige
und préazise gedruckte Objekte zu
erhalten. Unterschiede in der
Farbnuance kénnen aufgrund von
Folgendem auftreten:
m Serienfertigung
m unzureichendes Schiitteln

und Mischen der Materialien

vor der Anwendung
m unzureichendes Rihrenim

Harzbecken vor der Anwendung
m unzureichende Nachhéartung

Kontraindikationen

NextDent Ortho Flex sollte lediglich
als 3D-Druckharz fur die Herstellung
von Zahnschienen und Halterungen
(Retentionen) aller Art und nicht fur
andere Zwecke verwendet werden.
Jegliche Abweichung von dieser
Gebrauchsanweisung kann
nachteilige Auswirkungen auf die
chemische und physikalische Qualitat
von NextDent Ortho Flex haben.
Wenden Sie sich im Fall einer
allergischen Reaktion bitte sofort/
umganglich an einen Arzt.

Warnhinweise und
VorsichtsmaBnahmen

OO

Achtung

Gefahrliche Bestandteile
2-Phenoxyethylacrylat;
4-(1-Oxo-2-propenyl)-morpholin;
Methacrylatester-Monomer;
Diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
Phosphinoxid; Acrylsaureester

Gefahrenhinweis
H315 - Verursacht Hautreizungen.
H317 - Kann allergische
Hautreaktionen verursachen.

H318 - Verursacht schwere
Augenschaden. H361 - Kann
vermutlich die Fruchtbarkeit
beeintrachtigen oder das Kind im
Mutterleib schadigen H373 - Kann
beilangerer oder wiederholter
Exposition die Organe schadigen.
H410 - Sehr giftig fur
Wasserorganismen, Langzeitwirkung.

Sicherheitshinweise

P201 - Vor Gebrauch besondere
Anweisungen einholen. P261 -
Einatmen von Staub/Rauch/Gas/
Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.
P280 - Schutzhandschuhe/
Schutzkleidung/Augenschutz/
Gesichtsschutz tragen. P305+P351+
P338+P310 - “BEI KONTAKT MIT

DEN AUGEN: Einige Minuten lang
behutsam mit Wasser spiilen.
Vorhandene Kontaktlinsen nach
Méglichkeit entfernen. Weiter spilen.
Sofort GIFTINFORMATIONSZENTRUM
oder Arzt anrufen.” P321 - Besondere
Behandlung (siehe erganzende
Erste-Hilfe-Anleitung auf diesem
Kennzeichnungsetikett). P391 -
Verschiittete Mengen aufnehmen.

Verarbeitung und Nachhértung
Bitte achten Sie auf den sorgféltigen
Gebrauch aller Produktkomponenten,
verunreinigte Materialwannen oder
Gerate kdnnen eine negative
Auswirkung auf die Bauteilgeometrie
der gedruckten Objekte zur Folge
haben! Es wird empfohlen, beider
Verwendung von NextDent-Harzen
Nitrilhandschuhe zu verwenden.

Vor dem Gebrauch sorgfiltig
mischen

Das Produkt sollte vor der
Verwendung mindestens

5 Minuten lang gemischt
werden. Wir empfehlen die
Verwendung des NextDent
LC-3DMixers. Bei nicht
ausreichender Vermischung kénnen
Farbabweichungen auftreten..

Die Druckerwanne (Resin tray)
fillen

Stellen Sie sicher, dass die
Harztemperatur zwischen
18 und 28 °C liegt und
verhindern Sie die dauerhafte
Einwirkung samtlicher Lichtquellen.
GieBen Sie das Harz in die
Druckerwanne des 3D-Druckers.
Wenn das Produktin einem
geschlossenen Harzbecken
aufbewahrt wird, muss darauf
geachtet werden, das Harz vor
jeder weiteren Anwendung erneut
durchzurihren. Vermischen Sie
keine unterschiedlichen Chargen
des gleichen Produkts.

Winkelung

Z Stellen Sie beim Drucken

eine Winkelung zwischen 80 % und
90 % in Bezug auf die Plattform
verwenden.

Die Druckereinstellungen finden
Sieim Handbuch des 3D-Druckers.

Befolgen Sie die
Em Gebrauchsanweisung des
3D-Druckers NextDent 5100.
Das Entfernen gedruckter
Objekte von der Bauplattform
Sobald der 3D-Drucker sein
Ez Programm abgeschlossen
hat, entfernen Sie die
Bauplattform von der Maschine.
Lassen Sie die gedruckten Teile
nicht iber Nachtim Drucker. Stellen
Sie die Plattform auf ein Stlick Papier
oder ein Tuch. Entfernen Sie zu
diesem Zeitpunkt nicht die
Halterungen des gedruckten Teils.
Die gedruckten Teile kdnnen jetzt
mit einem geeigneten Werkzeug
von der Plattform entfernt werden,
ohne die Halterungen entfernen zu
mussen. Das Nacharbeiten der

gedruckten Teile muss so schnell
wie moglich ausgefuihrt werden.

Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 1

Reinigen Sie die gedruckten
Objekte drei Minuten in
Ethanol (> 90 %), um
Uberschussiges Harz zu entfernen.
Verwenden Sie hierfir ein
Ultraschallbad oder ein
vergleichbares Reinigungssystem.
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Die Reinigung gedruckter
Objekte- Schritt 2

Reinigen Sie die gedruckten
Teile, weiterhin mit den
Halterungen, fiir weitere
zwei Minuten in Ethanol (>90 %). Die
Gesamtzeit der Ethanol-Reinigung
sollte nichtlanger als 5 Minuten
dauern, da sonst Defekte an den
gedruckten Teilen auftreten kdnnen.

Nachhédrtung

6 Lassen Sie die gedruckten

—=% | Teile nach der Reinigung
und dem Trocknen
mindestens 10 Minuten ruhen, um
sicherzustellen, dass die gedruckten
Teile frei von Ethanolriickstanden
sind. Stellen Sie dann die gedruckten
Teile, weiterhin mit Halterungen,
in eine UV-Licht-Hartungsbox zur
abschlieBenden Polymerisation.
Dieser Vorgang ist ein notwendiger
Schritt, um ein biokompatibles
Endprodukt herzustellen. Machen
Sie von der NextDent LC-3DPrint-Box
Verwendung. Um farb- bzw.
farbstabile ausgehartete Teile zu
gewabhrleisten, verwenden Sie die
vorgegebene Aushartungszeit,
diein der unten stehenden Tabelle
angegeben ist. Lassen Sie vor der
Handhabung die Teile auf
Umgebungstemperatur abkihlen.

Nachbearbeitung

Entfernen Sie alle Supportstrukturen
und finalisieren Sie bei Bedarf

die Oberflachen. Verwenden

Sie hierfir die herkdémmlichen
Dentalinstrumente. NextDent
3D-gedruckte ausgehartete Objekte
sollten mit nichtchemischen
Produkten gereinigt werden.

Lagerbedingungen,
Verfallsdatum und Transport
Lagern Sie das Harz in seiner
Originalverpackung oder in einem
geschlossenen Harzbecken bei
Raumtemperatur (18-28°C), und an
einem trockenen sowie dunklen
Ort. VerschlieBen Sie die Verpackung
unverziglich nach jedem Gebrauch.
Das Verfallsdatum des Produkts
wird auf dem Produktetikett
angegeben. Wenn das Verfallsdatum
Gberschritten wird, besteht

keine Garantie mehr fur die
Gebrauchsfahigkeit des Produkts.
Setzen Sie das Produkt keinem
UV-Licht aus. Fur dieses

Produkt gelten Standard-
Transportbedingungen. Es gibt
keine Transportbeschrankungenim
Hinblick auf Gefahrstoffe (UN3082),
siehe Sicherheitsdatenblatt fur
Transportanforderungen.

Entsorgung

NextDent-Harze sind in ihrer
polymerisierten Form nicht
umweltschadlich. NextDent-Harze
im flissigen Zustand sollten

als Chemieabfall behandelt
werden. Es gelten spezielle
Entsorgungsregelungen.
Entsprechende Informationen
hierzu erhalten Sie von Ihren
Ortlichen-, Bundes- oder anderen
Aufsichtsbehérden.

Folgende Information sollte
vom Zahnarzt dem Patienten
libergeben werden.
m RegelmaBige
Nachtuntersuchungen durch
einen Zahnarzt oder
Kieferorthopédden sind vonnéten,
um Positions- und
Strukturveranderungen des
Gebisses des Patienten zu
Uberwachen, der eine Schiene
oder einen Halter verwendet.
Falls eine NextDent Ortho
Flex-Vorrichtung zu einem Bruch
kommt, kann es zu einer
Beschadigung der Schleimhaut,
des Gaumens oder anderer
Bereiche des Mundes oder der
Speiserthre des Patienten
kommen. Kontaktieren Sie einen
Zahnarzt oder einen
Kieferorthopaden.
Im Falle einer allergischen
Reaktion kontaktieren Sie
bitte einen Arzt.
m NextDent Ortho Flex-
Vorrichtungen kdnnen mit

nicht-aggressiven und nicht-
abrasiven Zahnreinigungsprodukten
gereinigt werden.

Liefereinheiten
NextDent Ortho Flex ist
in einer Farbe erhaltlich.
1kg

Falls Sie sich entscheiden, diese
Gebrauchsanweisung nicht zu
befolgen, kann Vertex Dental nicht
fur unerwinschte Veranderungen
auf die biologische, chemische und
physikalische Qualitat der mit
NextDent Ortho Flex gedruckten
Vorrichtungen verantwortlich
gemacht werden.

Spezifische Aushértezeiten fiir die
NextDent LC-3DPrint Box

Aushartezeit | Aushartetem-
peratur

NextDent

Material

Ortho 30 minutes | min. 60°C
Flex /140 °F

Bitte beachten Sie, dass die
UV-Lichtbox und der 3D-Drucker
eine Routinewartung gemaR den
Herstellerangaben benétigen.
Die optimale Polymerisierung
wird mit einer Vorwarmzeit

von 15 Minuten erzielt.

Lichtausgangsleistung
und Wellenlange
108 Watt UV-A (315-400 nm)

108 Watt UV-Blau (400-550 nm)

Temperaturbereich
UV-Lichtbox

Bestrahlungsstarke
UV-Lichtbox

60-80°C nach
15 Minuten
Anwendung

5 mWatt / cm?
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Mode d’emploi

Introduction

Le mode d’emploi ci-dessous
s'adresse aux professionnels du
secteur dentaire qui utilisent
NextDent Ortho Flex comme
matériau pour des gouttieres
occlusales et anti-bruxisme.
NextDent Ortho Flex est destiné
exclusivement a un usage
professionnel pour des travaux
dentaires. Ce mode d’emploi apporte
aussi des informations sur les aspects
sécurité et environnement. Pour

un complément d'information,
contacter le revendeur.

Utilisation prévue

NextDent Ortho Flex est une résine
d'impression en 3D destinée ala
fabrication de gouttiéres occlusales
et anti-bruxisme imprimées en 3D.
Pour maintenir la dentition aprés
correction orthodontique. Le produit
porte la certification CE en tant que
dispositif médical de classe Ila.

Description et effets

NextDent Ortho Flex doit étre

utilisée avec des imprimantes 3D

DLP NextDent 5100. L'imprimante

etlarésine doivent étre optimisées

I'une pour l'autre pour produire

des piéces imprimées compléetes

etde précision. Il peuty avoir

une variation de couleur pour

les raisons suivantes:

m production par lots;

m secouage et mélange insuffisants
dans I'emballage d’origine avant
l'utilisation;

m agitation insuffisante dans le baca
résine avant l'utilisation ;

m post-traitementinsuffisant;

Contre-indications

NextDent Ortho Flex ne doit étre
utilisée a aucune autre fin que
comme résine d'impression en 3D
pour la fabrication de gouttieres
occlusales et anti-bruxisme.
Toute utilisation ne respectant pas
ce mode d’emploi pourra nuire
ala qualité chimique et physique
de NextDent Ortho Flex. En cas
de réaction allergique, veuillez
consulter un médecin.

Danger et précautions

OOOY

Danger

Ingrédients dangereux
Ingrédients dangereux

acrylate de 2-phénoxyéthyle ;
4-(1-oxo-2-propényl)-morpholine ;
ester methacrylate monomere;
oxyde de diphényl(2,4,6-
triméthylbenzoyl)

phosphine; ester acrylate

Mention de danger

H315 - Provoque une irritation
cutanée. H317 - Peut provoquer une
allergie cutanée. H318 - Provoque
deslésions oculaires graves. H361

- Susceptible de nuire a la fertilité
ou au foetus. H373 - Peut provoquer
deslésions aux organes a la suite
d’expositions répétées ou d'une
exposition prolongée. H410 -

Trés toxique pour les organismes
aquatiques, avec des effets
alongterme.

Conseil de prudence

P201 - Se procurer les instructions
avant utilisation. P261 - Eviter de
respirer les poussieres/fumées/gaz/
brouillards/vapeurs/aérosols. P280
- Porter des gants de protection/des
vétements de protection/un
équipement de protection des yeux/
duvisage. P305+P351+P338+P310 -
“EN CAS DE CONTACT AVEC LES
YEUX: rincer avec précaution a I'eau
pendant plusieurs minutes. Enlever
les lentilles de contact sila victime
en porte et si elles peuvent étre

facilement enlevées. Continuer a
rincer. Appeler immédiatementun
CENTRE ANTIPOISON ou un
médecin.” P321 - Traitement
spécifique (voir les instructions
supplémentaires de premiers soins
sur cette étiquette). P391 - Recueillir
le produit répandu.

Transformation et
post-traitement

Veillez a travailler le plus proprement
possible. Siles réservoirs ou

le matériel sont sales, cela peut
causer une déformation et donc
une rupture des objets imprimés.
Il est conseillé de porter des gants
en nitrile durant la manipulation
des résines NextDent, jusqu’a
I'étape de finition.

Bien mélanger avant l'utilisation
,m Mélanger le produit

s 2=yl pendantau moins 5 minutes
C}ﬁ avant |'utilisation. Nous
vous conseillons d'utiliser le
NextDent LC-3DMixer. Un mélange
insuffisant peut entrainer des
défaillances lors de I'impression.

Remplir le réservoir

de I'imprimante.

ﬁi Vérifierque la tempéliature

£ delarésineestde 18a28°C

=] /642482 °Fet éviter de

I'exposer a la lumiere (solaire).

Verser la résine dans le réservoir

de I'imprimante 3D. Si le produit

est conservé dans un bac a résine

fermé, veiller a agiter larésine

avant chaque utilisation ultérieure.

Ne pas mélanger plusieurs lots

du méme produit.

Angulation
e Lors de I'impression d'une
V g; piéce avec NextDent Ortho
Flex, assurez-vous d'utiliser
une angulation comprise entre 80 %
et 90 % par rapport a la plateforme.”

Pour les paramétres
de I'imprimante, consulter
le manuel de I'imprimante 3D

Suivre le mode d'emploi
Em de l'imprimante 3D

NextDent 5100.
Retirer les piéces imprimées
de la plateforme

Lorsque I'imprimante 3D
W afinison programme,

retirez la plateforme de
fabrication de la machine. Ne laissez
pas les piéces imprimées a I'intérieur
de I'imprimante pendant la nuit.
Disposez la plateforme sur du papier
ou sur du tissu. Ne retirez pas
les supports de la piéce imprimée
a ce stade. Les pieces imprimées
peuvent étre retirées de la
plateforme a I'aide d'un outil
approprié, sans enlever les supports.
Le post-traitement des piéces

imprimées doit étre effectué aussi
rapidement que possible.

Nettoyage des piéces imprimées
-Etape1

Nettoyer les piéces
imprimées pendant trois
minutes dans de I'éthanol
(> 90 %) pour éliminer tout exces
derésine, en utilisant un bain
ultrasonique ou un systéeme

de nettoyage similaire.

i
e

Nettoyage des piéces imprimées
-Etape2

Nettoyez les pieces
imprimées, toujours avec
les supports, pendant
encore deux minutes dans de
I'éthanol (> 90 %). Le temps de
nettoyage total dans de I'éthanol
ne doit pas dépasser les cinq (5)
minutes, car cela pourrait entrainer
des défauts dans les piéces
imprimées.

Post-traitement

6 Apreés le nettoyage et le

= | séchage, laissez les piéces

—— | impriméesreposer pendant
au moins dix (10) minutes pour vous
assurer qu’elles ne contiennent pas
derésidus d'éthanol. Placez ensuite
les pieces imprimées, toujours
avec les supports, dans une chambre
de durcissement UV pour la
polymérisation finale. Cette
procédure constitue une étape
nécessaire pour I'élaboration d'un
produit final biocompatible. Utilisez
la NextDent LC-3DPrint Box. Pour
obtenir des pieces durcies en couleur
ou de couleur stable, respectez
le temps de durcissement prescrit
mentionné dans le tableau
ci-dessous. Laissez refroidir les
piéces jusqu’alatempérature
ambiante avant de les manipuler.

Finition

Retirer toutes les structures

de soutien qui peuvent étre
présentes et finir les pieces durcies
le cas échéant. Pour la finition

des piéces durcies, utiliser les
méthodes et instruments
habituellement employés

en dentisterie. Pour nettoyer

les pieces durcies imprimées

en 3D avec NextDent, il faut utiliser
des produits non chimiques.

Conditions de conservation, date
de péremption et transport
Conserver larésine dans I'emballage
d’origine ou dans un bac a résine
fermé, préférablementala
température ambiante, dans un
endroit sec et sombre. Refermer
I'emballage aprés chaque utilisation.
La date de péremption du produit
estindiquée sur I'étiquette de
celui-ci. Aprés la date de péremption,
le produit n'est plus garanti en

termes de traitement.

Ne pas exposer a lalumiére UV.

Les conditions de transport
standard s'appliquent a ce produit.
Des restrictions s'appliquent

au transport de substances
dangereuses (UN3082). La FDS
indique les conditions particuliéres
arespecter pour le transport.

Elimination des déchets

Les résines NextDent, sous leur
forme polymérisée, n‘ont pas
d'effets nuisibles sur
I'environnement. Les résines
NextDent a I'état liquide doivent
étre traitées comme un déchet
chimique. Il faut respecter certaines
conditions pour I"élimination

du produit. Pour déterminer

ces conditions d’élimination,
consulter les autorités locales
ou nationales, ou d'autres
organismes de réglementation.

Le dentiste doit communiquer
au patient les informations
suivantes:

m Des controles périodiques
effectués par un dentiste ou un
orthodontiste sont requis pour
surveiller les changements dans
la position et la structure de la
denture du patient qui utilise une
attelle ou un ancrage dentaires.
En cas de rupture d'un dispositif
NextDent Ortho Flex, la
mugqueuse, le palais et d'autres
parties de la bouche ou de
I';esophage des patients peuvent
étre endommagés. Prenez
contact avec un dentiste ou

un orthodontiste.

En cas de réaction allergique,
prenez contact avec un médecin.
Les dispositifs NextDent Ortho
Flex peuvent étre nettoyés avec
des produits de nettoyage
dentaire non agressifs et non
abrasifs.

Disponibilité des produits
NextDent Ortho Flex est disponible
dans une seule couleur.

1kg

Sivous ne respectez pas le Mode
d’emploi, Vertex Dental ne peut
étre tenu responsable des effets
indésirables sur la qualité
biologique, chimique et physique
du dispositifimprimé avec
NextDent Ortho Flex.

Temps de durcissement spécifique
pour l'appareil NextDent
LC-3DPrint Box

Matéria emps de Température de
NextDen cissement | durcissement

Ortho 30 minutes | min. 60 °C
Flex /140 °F

Veuillez noter que la chambre UV
et'imprimante 3D doivent faire

I'objet d'un entretien régulier,
conformément aux instructions

du fabricant. Une polymérisation
optimale est obtenue avec un temps
de préchauffage de 15 minutes.

108 watts UV-A (315-400 nm)
108 watts UV - spectre bleu (400-550 nm)

Flux énergétique
températures de lachambre UV

de la chambre UV
60-80 °C/ 140-176 | 5 mwatts/cm?
°F aprées 15 min-
utes d'utilisation
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Istruzioni per I'uso

Introduzione

Le seguentiistruzioni per 'uso
sono destinate a professionisti del
settore odontoiatrico che utilizzano
NextDent Ortho Flex come materiale
per bloccaggi e dispositivi di
contenzione. NextDent Ortho Flex
€ concepito esclusivamente per

un uso professionale in ambito
odontoiatrico. Le presenti istruzioni
per l'uso forniscono inoltre
informazioni sulla sicurezza e sugli
aspetti ambientali. Per maggiori
informazioni, contattare il
rivenditore.

Uso previsto

NextDent Ortho Flex € una resina
per stampa 3D concepita per

la fabbricazione dibloccaggie
dispositivi di contenzione stampati
in 3D. Per proteggere la dentizione
eil sistema muscolare orale

o per mantenere regolata la
dentizione. Il prodotto e dotato di
certificazione CE come dispositivo
medico di classe Ila.

Descrizione ed effetti
NextDent Ortho Flex deve essere
utilizzato in combinazione con
stampanti NextDent 5100 3D basate
su tecnologia DLP. Al fine di ottenere
parti stampate complete e precise,
lastampante deve essere
ottimizzata peril tipo diresina
utilizzata e viceversa. Eventuali
differenze nella sfumatura di colore
possono essere dovute a:
m produzione in lotti;
m inadeguata agitazione
e miscelazione della confezione
originaria prima dell'uso;
m inadeguata miscelazione nella
vasca della resina prima dell'uso;
m post-polimerizzazione
insufficiente;

Controindicazioni

NextDent Ortho Flex & una resina
per stampa 3D che non deve
essere utilizzata per scopi diversi

dalla fabbricazione di bloccaggi

e dispositivi di contenzione.
Qualsiasi deviazione dalle presenti
istruzioni per I'uso puo avere effetti
negativi sulla qualita chimica
efisica di NextDent Ortho Flex.

In caso direazione allergica,
contattare un medico.

Pericoli e precauzioni

a0

Pericolo

Ingredienti pericolosi
2-fenossietil acrilato;
4-(1-0sso-2-propenil)-morfolina;
metacrilato estere monomero;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)
Ossido di fosfina; acrilato estere

Indicazione di pericolo

H315 - Provoca irritazione cutanea.
H317 - Pud provocare una reazione
allergica della pelle. H318 - Provoca
gravilesionioculari. H361 -
Sospettato di nuocere alla fertilita o
al feto. H373 - Puo provocare danni
agliorganiin caso di esposizione
prolungata o ripetuta. H410 - Molto
tossico per gli organismi acquatici
con effetti dilunga durata.

Consiglio di prudenza

P201 - Procurarsi istruzioni
specifiche prima dell’'uso. P261 -
Evitare direspirare la polvere/i
fumi/i gas/la nebbia/i vapori/gli
aerosol. P280 - Indossare guanti/
indumenti protettivi/Proteggere gli
occhi/il viso. P305+P351+P338+
P310 - “IN CASO DICONTATTO
CON GLI OCCHI: sciacquare
accuratamente per parecchi
minuti. Togliere le eventuali lenti
a contatto se & agevole farlo.
Continuare a sciacquare. Contattare
immediatamente un CENTRO
ANTIVELENI 0 un medico.”

P321 - Trattamento specifico
(vedere le istruzioni di pronto
soccorso supplementari su questa
etichetta). P391 - Raccogliere

il materiale fuoriuscito.

Lavorazione e post-
polimerizzazione

Accertarsi di utilizzare componenti

il pit possibile puliti; apparecchiature
o serbatoi sporchi possono causare
deformazioni e il cedimento

degli oggetti stampati! Si consiglia
di utilizzare guanti in nitrile durante
lamanipolazione delle resine
NextDent fino alla fase di Rifinitura.

Miscelare accuratamente
primadell’'uso

Mescolare il prodotto per
2; almeno 5 minuti prima
© dell’'uso. Consigliamo

I'utilizzo del dispositivo NextDent
LC-3DMixer. In caso di miscelazione

insufficiente, possono verificarsi
difetti di stampa.

Riempire il serbatoio della
stampante
»| Assicurarsichela

f& temperatura dellaresina

==| siacompresatra18e28°C
/64 e 82 °F ed evitare I'esposizione
allaluce (solare). Versare la resina
nel serbatoio della stampante 3D.
Se il prodotto viene conservato
nellavascadella resina chiusain
un box, accertarsi di agitare laresina
prima di ciascun utilizzo successivo.
Non miscelare diversi lotti dello
stesso prodotto.

Angolazione

Durante la stampa con
NextDent Ortho Flex,
assicurarsi diimpostare un
angolo compreso tra 80% e 90%
rispetto alla piattaforma.

Per le impostazioni della
stampante, vedere il manuale
dellastampante 3D

Seguire le istruzioni per
m l'uso della stampante 3D

NextDent 5100.
Rimuovere le parti stampate
dalla piattaforma
Unavolta che la stampante
3D abbia terminato il suo
programma, rimuovere la
piattaforma di costruzione dalla
macchina. Non lasciare le parti
stampate all'interno della stampante
per tutta la notte. Posizionare la
piattaforma su della cartaosuun
panno.In questa fase, non
rimuovere i supporti dei pezzi
stampati. E ora possibile servirsi di
un attrezzo idoneo per estrarre i
pezzi stampati dalla piattaforma.
Avere curadinonrimuovere i
supporti. E necessario eseguire la

post-lavorazione dei pezzi stampati
il prima possibile.

Pulizia delle parti stampate
-Fase 1

Pulire le parti stampate per
tre minutiin etanolo (>90%)
per rimuovere qualsiasi
eccesso diresina, utilizzando

un bagno ad ultrasuoni o un sistema
dilavaggio simile.

Pulizia delle parti stampate
-Fase2

Pulire i pezzi stampati,
senzarimuovere i supporti,
per altri due minutiin
etanolo (>90%). Il tempo di pulizia
totale non dovrebbe eccederei 5
minuti. Tempi piu lunghi potrebbero
danneggiare i pezzi stampati.

=]
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Post-polimerizzazione
@ Una volta puliti e asciugati,
i pezzi stampati devono
riposare per almeno
10 minuti, al fine di garantire la
scomparsa di eventuali residui di
etanolo. Posizionare i pezzi stampati,
senzarimuovere i supporti, in una
scatola di polimerizzazione a luce
UV per la polimerizzazione finale.
Questa procedura rappresenta
un passaggio necessario per la
realizzazione di un prodotto finale
biocompatibile. Utilizzare la
NextDent LC-3DPrint Box.
Per ottenere parti polimerizzate
colorate/con colore stabile, attenersi
ai tempi di polimerizzazione
prescritti, indicati nella tabella
sottostante. Prima di maneggiare
le parti, lasciarle raffreddare a
temperatura ambiente.

Rifinitura

Rimuovere qualsiasi struttura
di supporto erifinire le parti
polimerizzate, se necessario.
Rifinire le parti polimerizzate
utilizzando metodi e strumenti
dentali convenzionali. Le parti
NextDent stampate in 3D

e polimerizzate devono essere
pulite con prodotti non chimici.

Condizioni di conservazione,
data di scadenza e trasporto
Conservare laresina nella
confezione originaria o nella vasca
della resina chiusain un box,
preferibilmente a temperatura
ambiente in unarea asciutta e al
riparo dalla luce. Chiudere la
confezione al termine dell'uso.
Ladata discadenza éindicata
sull’etichetta del prodotto. In caso di
superamento della data di scadenza,
il prodotto non é piti garantito in
termini di trattamento.

Non esporre alla luce UV. A questo
prodotto siapplicano condizioni di
trasporto standard. Sono presenti
limitazioni per il trasporto relativo a
sostanze pericolose (UN3082),
consultare la SDS per i requisiti
particolari di trasporto.

Smaltimento dei rifiuti

Le resine NextDent nella forma
polimerizzata non sono dannose
per I'ambiente. Le resine NextDent
allo stato liquido devono essere
trattate come rifiuti chimici.

Sono applicabili requisiti speciali
di smaltimento; per informazioni,
consultare le autorita locali,
federali o altri enti normativi.

Identisti devono comunicare le

seguenti informazioni al paziente:

= Al fine di monitorate eventuali
modifiche di posizione e struttura
della dentatura nel caso in cuiil
paziente faccia uso displint o
retainer, € necessario che egli/ella

si sottoponga a periodiche visite
odontoiatriche o ortodontiche.
Eventuali rotture nel dispositivo
NextDent Ortho Flex potrebbero
comportare danni a mucosa,
palato o ad altre aree del cavo
orale, o dell’esofago del paziente.
Rivolgersi al dentista/
ortodonsista.

In caso direazione allergica,
rivolgersi a un medico.

I dispositivi NextDent Ortho Flex
possono essere lavati con prodotti
per l'igiene dentale non aggressivi
e non abrasivi.

Unita di consegna
NextDent Ortho Flex

e disponibile in un colore.
1kg

Qualora l'utente non si attenga alle
presentiIstruzioni per l'uso, in
nessun modo Vertex Dental potra
essere ritenuta responsabile per
eventuali effetti avversiriconducibili
a caratteristiche di qualita
biologiche, chimiche e fisiche del
dispositivo stampato con NextDent
Ortho Flex.

Tempo di polimerizzazione
specifico per LC-3DPrint Box

Materiale |Tempo di Temperatura di

NextDent |polimerizzazione| polimerizzazione

Ortho

Flex /140 °F

30 minuti ‘ min. 60°C

Siosservi che l'unita di post-
polimerizzazione UV e la stampante
3Drichiedono I'esecuzione di una
manutenzione ordinaria seguendo
leistruzioni del produttore. La
polimerizzazione ottimale viene
ottenuta con un periodo di
preriscaldamento di 15 minuti.

Intensita e lunghezza
d'onda della luce

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

Emissione di
irradiazione
dell'unita di post- dell'unita di post-
polimerizzazione UV | polimerizzazione UV

60-80°C/ 140 -
176°F dopo 15
minuti di utilizzo

Gamma di
temperatura

5 mWatt / cm?
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Gebruiksaanwijzing

Inleiding

Deze gebruiksaanwijzing is bedoeld
voor tandheelkundigen die
NextDent Ortho Flex gebruiken als
materiaal voor tandheelkundige
splinten en retainers. NextDent
Ortho Flex is uitsluitend bestemd
voor professionele tandheelkundige
toepassingen. Deze gebruiks-
aanwijzing bevat ook informatie

over veiligheids- en milieuaspecten.
Hebt u behoefte aan meer
informatie? Neem dan contact op
met uw verkoper/ dealer.

Beoogd gebruik

NextDent Ortho Flex is een
3D-printhars voor de productie

van 3D-geprinte tandheelkundige
splinten en retainers. Voor het
beschermenvan het gebit en de
orale musculatuur of voor het op
zijn plaats houden van gereguleerde
dentitie. Het productis voorzien
van een CE-markering op grond van
de voorschriften voor medische
hulpmiddelen van klasse Ila.

Omschrijving & effecten
NextDent Ortho Flex moet gebruikt
worden in combinatie met de
NextDent 5100 (DLP 3D-printer).
Om volledig en correct geprinte
onderdelen te verkrijgen moeten
de printer en de hars optimaal op
elkaar zijn afgestemd. Er kunnen
kleurnuance verschillen voorkomen
als gevolgvan:
m productie in partijen;
m hetonvoldoende schudden

en mengen voorafgaand

aan het gebruik;
m onvoldoende roerenvan

het materiaal in het reservoir

voorafgaand aan het gebruik;
= onvoldoende na-uitharding.

Contra-indicaties

NextDent Ortho Flex mag alleen
als 3D-printhars voor de productie
van tandheelkundige splinten
enretainers worden gebruikt.
Elke afwijking van deze gebruiks-
aanwijzing kan een nadelige
uitwerking hebben op de chemische
en fysische eigenschappenvan
NextDent Ortho Flex. Neem in
geval van een allergische reactie
contact op meteen arts.

Gevaren & voorzorgsmaatregelen

OO

Gevaar

Gevaarlijke bestanddelen
2-fenoxyethylacrylaat;
4-(1-oxo-2-propenyl)-morfoline;
methacrylaatestermonomeer;
difenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
fosfineoxide; acrylaatester

Gevarenaanduiding

H315 - Veroorzaakt huidirritatie.
H317 - Kan een allergische
huidreactie veroorzaken.

H318 - Veroorzaakt ernstig oogletsel.
H361 - Kan mogelijks de vrucht-
baarheid of het ongeboren kind
schaden. H373 - Kan schade aan
organen veroorzaken bijlangdurige
of herhaalde blootstelling.

H410 - Zeer giftig voor in

het water levende organismen,
met langdurige gevolgen.

Voorzorgsmaatregelen

P201 - Alvorens te gebruiken de
speciale aanwijzingen raadplegen.
P261 - Inademing van stof/rook/gas/
nevel/damp/spuitnevel vermijden.
P280 - Beschermende
handschoenen/beschermende
kleding/oogbescherming/
gelaatsbescherming dragen.
P305+P351+P338+P310 -

“BI) CONTACT MET DE OGEN:
voorzichtig afspoelen met water
gedurende een aantal minuten;
contactlenzen verwijderen, indien
mogelijk; blijven spoelen. Onmiddellijk
een ANTIGIFCENTRUM of een arts
raadplegen.” P321 - Specifieke
behandeling vereist (zie aanvullende
EHBO-instructie op dit etiket). P391 -
Gelekte/gemorste stof opruimen.

Verwerking & na-uitharding
Werk zo schoon mogelijk: vieze
reservoirs of vieze apparatuur
kunnen tot vervorming leiden
enresulterenin defecte geprinte
voorwerpen! Aangeraden wordt om
bij het werken met NextDent-harsen
tot en met de afwerkingsstap
nitrilhandschoenen te dragen.

Goed mengen voorafgaand

aan het gebruik.

Meng het product
gedurende minimaal

5 minuten voorafgaand

aan het gebruik. Wij adviseren

het gebruik van de NextDent
LC-3DMixer. Als het product niet
goed genoeg geschud wordt,
kunnen er printproblemen optreden.

Rans

Vul het reservoir van de printer.
Zorg ervoor dat de
temperatuur van de hars
tussen de 18-28 °C

(64-82 °F) is en vermijd blootstelling
aan (zon)licht. Giet de harsin

het reservoir van de 3D-printer.
Als het product bewaard wordt in
een speciale, afgesloten houder,
moet de hars voorafgaand aan

elk volgend gebruik worden
geroerd. Verschillende partijen
van hetzelfde product mogen

niet worden vermengd.

Angulatie

Let er bij het printenvan
onderdelen met NextDent
Ortho Flex op datu
gebruikmaakt van een angulatie
tussen 80% en 90% ten opzichte
van het platform.

Raadpleeg de handleiding van de
3D-printer voor informatie over
deinstellingen van de printer.

; Volg de gebruiksaanwijzing

van de NextDent 5100
3D-printer.

Verwijder de geprinte onderdelen
van het platform.
Wanneer de 3D-printer het
ﬁ programma heeft afgerond,
haalt u het constructie-
platform uit de machine. Laat de
geprinte delen niet’s nachts in de
printer achter. Plaats het platform
op een vel papier of lap stof.
Verwijder in dit stadium de steunen
van het geprinte onderdeel nog niet.
De geprinte onderdelen kunnen
nu met een geschiktinstrument
van het platform worden gehaald,
zonder de steunen te verwijderen.
Post-processing van de geprinte
onderdelen dient zo snel mogelijk
te worden gedaan.

Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 1

Reinig de geprinte
onderdelen met behulp

van een ultrasoonreiniger of
een vergelijkbaar reinigingssysteem
gedurende 3 minuten

in ethanol (>90%) om overtollige
hars te verwijderen.

H &
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Reinigen van geprinte
onderdelen: stap 2
Reinig de geprinte
ﬁﬁ, onderdelen, nog altijd met
de steunen, gedurende nog
eens twee minuten in ethanol
(>90%). De totale reinigingstijd
in ethanol zou niet langer dan
5 minuten moeten duren, want

het kan de geprinte onderdelen
beschadigen.

Na-uitharding

Laat de geprinte
onderdelen nareinigen
endrogen gedurende
minimaal 10 minuten liggen om er
zeker van te zijn dat de geprinte
onderdelen geen ethanolresten
meer bevatten. Plaats de geprinte
onderdelen vervolgens, nog altijd
met de steunen, in een uv-lichtkast
voor het na-uitharden voor
uiteindelijke polymerisatie.

Deze procedure is een noodzakelijke
stap voor de productie van

een biocompatibel eindproduct.
Gebruik de NextDent LC-3DPrint
Box. Gebruik de voorgeschreven
uithardtijd in onderstaande tabel
om kleur/kleurstabiele uitgeharde
onderdelen te verkrijgen.

Laat de onderdelen op kamer-
temperatuur komen voordat u

ze verder verwerkt.

Afwerken

Verwijder eventuele support-
structuren en werk de uitgeharde
onderdelen zo nodig af. Maak bij
het afwerken van de uitgeharde
onderdelen gebruik van
conventionele tandheelkundige
werkwijzen en instrumenten.
Gebruik niet-chemische producten

voor het reinigen van uitgeharde
3D-geprinte onderdelen van
NextDent-materiaal.

Bewaring, uiterste
gebruiksdatum en transport
Bewaar de hars in de oorspronkelijke
verpakking of in een afgesloten
houder, bij voorkeur bij
kamertemperatuur op een droge
en donkere plaats. Sluit de
verpakking na elk gebruik.

De uiterste gebruiksdatum van
het product staat op het etiket.
Na de uiterste gebruiksdatum is
het product niet meer gewaarborgd
met betrekking tot behandeling.
Niet blootstellen aan uv-licht.

Dit product kan vervoerd worden
onder standaard transport-
omstandigheden. Er zijn
transportbeperkingen in verband
met gevaarlijke stoffen van
toepassing (UN 3082), zie het
Veiligheidsinformatieblad voor de
speciale transportvoorwaarden.

Afvalverwijdering
NextDent-harsenin
gepolymeriseerde vorm zijn

niet schadelijk voor het milieu.
NextDent-harsen in vloeibare vorm
moeten als chemisch afval worden
behandeld. Er zijn speciale
verwijderingsvoorwaarden van
toepassing. Raadpleeg uw regionale,
nationale of andere regelgevende
instantie voor de specifieke
verwijderingsvoorwaarden.

De tandheelkundige dient

de volgende informatie door

te geven aan de patiént:

m Eentandarts of orthodontist moet
periodieke controles uitvoeren
voor hetvolgen van veranderingen
in de positie en structuur van de
dentitie van de patiént die een
splint of retainer heeft.

Als een NextDent Ortho Flex
breekt, kan er schade ontstaan
aan het slijmvlies, het gehemelte
of andere delen van de mond of de
slokdarm van de patiént. Neem
contact op met een tandarts of
orthodontist.

Neem contact op met een medisch
artsin geval van een allergische
reactie.

NextDent Ortho Flex-
hulpmiddelen kunnen worden
gereinigd met niet-agressieve en
krasvrije gebitsreinigings-
producten.

Leveringseenheden
NextDent Ortho Flex

is verkrijgbaar in één kleur.
1kg

Als u deze gebruiksaanwijzing niet
opvolgt, kan Vertex Dental niet
aansprakelijk worden gehouden
voor nadelige gevolgen voor de

biologische, chemische en fysieke
kwaliteit van het hulpmiddel dat is
geprint met NextDent Ortho Flex.

Specifieke uithardingstijden
bij gebruik van de NextDent
LC-3DPrint Box

NextDent- | Uithardings- | Uithardings-
materiaal | tijd temperatuur
Ortho 30 minuten | minimaal
Flex 60 °C (140 °F)

Zowel de uv-lichtkast als de
3D-printer vereisen routinematig
onderhoud in overeenstemming
met de aanwijzingen van de
fabrikant. Optimale polymerisatie
wordt verkregen met een
voorverwarmingstijd van

15 minuten.

Vermogen & golflengte licht

108 Watt, uv A (315-400 nm)
108 Watt, uv-blauw (400-550 nm)

Temperatuurbereik | Stralingsvermogen

uv-lichtkast uv-lichtkast

60-80 °C (140-
176 °F)na 15
minuten gebruik

5 mWatt/cm?
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Instrucciones de uso

Introduccién

Estas instrucciones de uso estan
dirigidas a profesionales de la
odontologia que utilizan NextDent
Ortho Flex como material para
placas, férulasy retenedores de
ortodoncia. NextDent Ortho Flex se
ha concebido para su uso exclusivo
en el contexto odontoldgico
profesional. Estas instrucciones de
uso incluyen ademas informacion
relativa a la seguridad y aspectos
ambientales. En caso de necesitar
informacién adicional, péngase en
contacto con el distribuidor.

Uso previsto

NextDent Ortho Flex es una resina
de impresion 3D para la fabricacion
de placas, férulasy retenedores de
ortodonciaimpresos en 3D. El
objetivo es proteger la denticiény el
sistema muscular bucal o retener la
denticion corregida. El producto ha
obtenido el Marcado CE como
producto sanitario de Clase Ila.

Descripcion y efectos

NextDent Ortho Flex debe utilizarse
en combinacién con impresoras 3D
DLP NextDent 5100. Tanto la
impresora como la resina deben
optimizarse para su uso launa

con laotra a fin de obtener piezas
impresas completasy precisas.

Las diferencias en el matiz del color
pueden deberse a:

m Produccién en lotes.

m Agitaciony mezclainsuficientes
del contenido del envase
original antes del uso.

= Batida insuficiente en la cubeta
para resina antes del uso.

m Polimerizacién adicional
insuficiente.

Contraindicaciones

NextDent Ortho Flex no debe
utilizarse para ningun otro fin que no
sea como resina de impresién 3D
para la fabricacién de placas, férulas
y retenedores de ortodoncia.
Cualquier desviacion de esta
indicacion de uso puede tener un
efecto adverso en las propiedades
quimicasy fisicas de NextDent Ortho
Flex. En caso de experimentar una
reaccion alérgica, péngase en
contacto con un médico.

Riesgosy precauciones

OOOY

Peligro

Ingredientes peligrosos

Acrilato de 2-fenoxietilo;
4-(1-oxo-2-propenil)-morfolina;
monémero de éster de metacrilato;
difenil (2,4,6-trimetilbenzoilo)
6xido de fosfina; éster de acrilato

Indicacién de peligro

H315 - Provoca irritacion cutanea.
H317 - Puede provocar una reaccién
alérgica cutanea. H318 - Provoca
lesiones oculares graves. H361 - Se
sospecha que perjudica la fertilidad
o dafia al feto. H373 - Puede
provocar dafios en los érganos

tras exposiciones prolongadas

o repetidas. H410 - Muy téxico

para los organismos acudticos,

con efectos nocivos duraderos.

Consejos de prudencia

P201 - Pedir instrucciones especiales
antes del uso. P261 - Evitar respirar
el polvo/el humo/el gas/la niebla/los
vapores/el aerosol. P280 - Llevar
guantes/prendas/gafas/mascara de
proteccién. P305+P351+P338+P310 -
“EN CASO DE CONTACTO CON LOS
0JOS: Aclarar cuidadosamente

con agua durante varios minutos.
Quitar las lentes de contacto,
sillevay resulta facil. Seguir
aclarando. Llamar inmediatamente
aun CENTRO DE INFORMACION
TOXICOLOGICA 0 a un médico.”
P321 - Se necesita un tratamiento
especifico (ver las instrucciones
suplementarias de primeros
auxilios en esta etiqueta).

P391 - Recoger el vertido.

Procesado y polimerizacién
adicional

Asegurese de que trabaja con el
mayor grado de limpieza posible;

el uso de depoésitos o equipos sucios
puede causar la deformacién de las
piezas impresasy, por extensién,

el fracaso de estas. Es conveniente
utilizar guantes de nitrilo durante
lamanipulacién de las resinas
NextDent, hasta el paso Acabado.

Mezcla minuciosa antes del uso
Mezcle el producto durante
5 minutos antes del uso.
Recomendamos utilizar la
mezcladora NextDent LC-3DMixer. Si
el producto se agita de forma
insuficiente, pueden producirse
fallos de impresion.

Llenado del depésito

de laimpresora

Asegurese de quela
temperatura de laresina
se encuentraen el intervalo
de 18a28°C (64 a82°F)yevite

la exposicion ala luz (solar).

Vierta la resina en el depésito
delaimpresora 3D. Si el producto
se almacenaenunacamarapara
cubetas de resina cerrada,
asegurese de batir laresina antes
de cada uso posterior. No mezcle
distintos lotes del mismo producto.

Angulacién
) Alimprimir una pieza con
V g; NextDent Ortho Flex,
asegurese de usar una
angulaciénentre 80 %y 90 % en
relaciéon con la plataforma.

Consultar el manual de la
impresora 3D utilizada para
conocer la configuracién
adecuada delaimpresora

Siga las instrucciones
Em de uso de laimpresora 3D

NextDent 5100.
Extraccién de las piezas impresas
de la plataforma

Cuando laimpresora 3D
W haya terminado su

programa, retire la
plataforma de construccién de
lamaquina. No deje las piezas
impresas en laimpresora durante
lanoche. Coloque la plataforma
sobre un papel o unatela. Noretire
los soportes de la piezaimpresa
en esta etapa. Las piezas impresas
ahora se pueden quitar dela
plataforma con una herramienta
adecuada, sin quitar los soportes.
El postprocesamiento de las piezas
impresas debe ejecutarse lo antes
posible.

Limpieza de las piezas impresas:
paso 1

Para eliminar cualquier
exceso de resina, limpie

las piezas impresas durante
3 minutos en una solucién de etanol
(>90%) en un bafio ultrasénico u otro
sistema de lavado comparable.

H
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eines Teils mit NextDent

Ortho Flex sicher, dass Sie
Limpieza de las piezas impresas:
paso 2
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Limpie las piezas impresas,
aun con soportes, durante
otros dos minutos en
etanol (> 90%). El tiempo total

de limpieza en etanol no debe
durar mas de cinco minutos,

ya que esto puede causar defectos
en las piezas impresas.

Polimerizacién adicional
© Después de limpiary secar,
\:s

deje reposar las piezas
impresas por lo menos

10 minutos para asegurarse de que
las piezas impresas estén libres de
residuos de etanol. Luego coloque
las piezas impresas, aiin con
soportes, en una caja de curado con
luz UV para la polimerizacioén final.
Este procedimiento es un paso
necesario para producir un producto
final biocompatible. Utilice la
NextDent LC-3DPrint Box. Para
obtener piezas curadas de color/
color estable, utilice el tiempo de
curado prescrito que se menciona en
latabla a continuacién. Deje que las
piezas se enfrien atemperatura
ambiente antes de manipularlas.

Acabado

Retire todas las estructuras

de soportey, en caso necesario,
acabe las piezas polimerizadas.
Para hacerlo, utilice métodos
einstrumental odontolégico
convencionales. Las piezas
polimerizadas impresas en

3D NextDent deben limpiarse
con productos que no contengan
agentes quimicos.

Condiciones de almacenamiento,
fecha de caducidad y transporte
Conserve laresina en su envase
original o en una cdmara para
cubetas de resina cerrada,
preferiblemente atemperatura
ambienteyenunlugarsecoy
oscuro. Cierre el envase después de
cada uso. La fecha de caducidad del
producto se indica en la etiqueta de
este. En caso de utilizar el producto
después de la fecha de caducidad,
su eficacia en términos de
tratamiento dejara de estar
garantizada. No exponga el
producto aluz UV. En el caso

de este producto, se aplican las
condiciones de transporte estandar.
En el caso de este producto,

se aplican restricciones relativas

al transporte de sustancias
peligrosas (UN3082); consulte

la hoja de datos de seguridad para
conocer las condiciones de
transporte aplicables.

Eliminacién de residuos

Las resinas NextDent en su forma
polimerizada no son perjudiciales
para el medio ambiente. Las resinas

NextDent en estado liquido deben
tratarse como residuos quimicos.
En este caso, se aplican requisitos
de eliminacién especiales; consulte
alos organismos reguladores
locales, regionales o nacionales
para conocer los requisitos

de eliminacién especificos.

La siguiente informacién debe
transferirse del profesional
dental al paciente:

m Serequieren chequeos periédicos
por parte de un dentistau
ortodoncista para monitorear los
cambios en la posiciény estructura
de la denticion del paciente que
usa una férula o unretenedor.

En caso de rotura de un dispositivo
NextDent Ortho Flex, pueden
producirse dafios potenciales en la
mucosa, el paladar u otras partes
delaboca o el eséfago del
paciente. Comuniquese con un
dentista o un ortodoncista.

En caso de unareaccion alérgica,
comuniquese con un médico.

Los dispositivos NextDent Ortho
Flex se pueden limpiar con
productos de limpieza dental no
agresivos y no abrasivos.

Presentacion

NextDent Ortho Flex esta disponible
enun color.
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Sielige no seguir estas Instrucciones
de uso, Vertex Dental no se hace
responsable de los efectos adversos
en la calidad biolégica, quimicay
fisica del dispositivo impreso con
NextDent Ortho Flex.

Tiempo de polimerizacion
especifico en la unidad NextDent
LC-3DPrint Box

Material | Tiempo de Temperatura de
NextDent | polimerizacién| polimerizacién
Ortho 30 minutos | Min. 60 °C
Flex (140 °F)

Cabe sefialar que tanto la caja de

luz UV como laimpresora 3D
precisan mantenimiento periddico,
que debe realizarse de acuerdo
conlasinstrucciones del fabricante.
La polimerizacién 6ptima se logra
con un periodo de precalentamiento
de 15 minutos.

Potencia y longitud de onda
de la fuente de luz

UVA: 108 W; 315-400 nm
UV azul: 108 W; 400-550 nm

Intensidad luminica
de la caja de luz UV

Intervalo de tem-
peratura
de la caja de luz UV

60-80 °C(140-176 °F)| 5 mW/cm?
tras 15 minutos
de uso

Instrucoes

deutilizacao

Introducgao

As seguintes instrug¢des de utilizagcdo
destinam-se a profissionais

de medicina dentdria que utilizam

o material NextDent Ortho Flex

para a produgdo de goteiras de
contengdo e contengdes fixas.

A NextDent Ortho Flex destina-se
exclusivamente a fins dentarios,
num contexto profissional. Estas
instrucdes de utilizagdo também
incluem informagdes sobre a
seguranga e o ambiente. Para mais
informacdes, contacte o revendedor.

Utilizagdo Pretendida

ANextDent Ortho Flex é uma

resina de impressdo 3D destinada
aproducdo de goteiras de contengdo
e contengdes fixas impressas em 3D.
Estas pretendem proteger a
denticdo e o sistema muscular

oral ou conservar a dentigdo
existente. O produto possui
certificacdo CE e constituium
dispositivo médico de classe Ila.

Descrigédo e Efeitos
A NextDent Ortho Flex devera
ser utilizado com impressoras 3D
DLP NextDent 5100. Para obter
pecas completas e impressas com
exatiddo, aimpressora e aresina
deverdo ser compativeis. As ligeiras
variac¢des a nivel de cor podem
ocorrer devido a:
m diferentes lotes;
m agitacdo e mistura inadequadas
da embalagem original,
antes da utilizagao;
= mistura insuficiente da resina
narespetiva bandeja, antes
da utilizagao;
m processo de cura insuficiente;

Contraindicagdes

A NextDent Ortho Flex é uma resina
de impressédo 3D destinada a
producdo de goteiras de contengédo e
contengdes fixas, ndo devendo ser
utilizado para outro fim.

Qualquer desvio das presentes
instrucdes de utilizagdo podera
afetar negativamente as qualidades
fisica e quimica da NextDent Ortho
Flex. Em caso de reagdes alérgicas,
contacte um médico.

Perigo e Recomendacgdes
de Prudéncia

OODE

Perigo

Compostos perigosos

Acrilato de 2-fenoxietilo;

4- (1-oxo-2-propenil)-morfolina;
monémero de éster de metacrilato;

difenil (2,4,6-trimetilbenzoil)
6xido de fosfina; éster acrilato

Adverténcia de perigo

H315 - Provoca irritagdo cutanea.
H317 - Pode provocar uma reacgao
alérgica cutanea. H318 - Provoca
lesdes oculares graves. H361 -
Suspeito de afectar a fertilidade ou o
nascituro. H373 - Pode afectar os
6rgdos apds exposicdo prolongada
ou repetida. H410 - Muito téxico para
os organismos aquaticos com efeitos
duradouros.

Recomendacgéo de prudéncia
P201 - Pedir instrugdes especificas
antes da utilizagdo. P261 - Evitar
respirar as poeiras/fumos/gases/
névoas/vapores/aerosséis. P280 -
Usar luvas de protecgdo/vestuario
de protec¢do/protec¢do ocular/
protecgdo facial. P305+P351+P338+
P310-“SE ENTRAR EM CONTACTO
COM OS OLHOS: enxaguar
cuidadosamente com d4gua durante
varios minutos. Se usar lentes de
contacto, retire-as, se tal lhe for
possivel. Continuar a enxaguar.
Contacte imediatamente um
CENTRO DE INFORMAGAO
ANTIVENENOS ou um médico.”
P321 - Tratamento especifico

(ver asinstrugdes suplementares
de primeiros socorros no presente
rétulo). P391 - Recolher o produto
derramado.

Processamento e Cura
Certifique-se de que o ambiente
de trabalho se encontra limpo;

os reservatérios ou o equipamento
sujos podem causar a deformagdo
e consequente inutilizagdo dos
objetos impressos. Aconselha-se

a utilizagdo de luvas de nitrilo
durante o manuseamento das
resinas NextDent, até a etapa final.

Mexer bem antes de utilizar
Antes de utilizar, agitar a
garrafa durante pelo menos
5 minutos. Aconselhamos a
utilizagdo do dispositivA NextDent
LC-3DMixer. Se o produto nao for
agitado o suficiente, podem ocorrer
falhas naimpresséao.

Encher o reservatério da
impressora

Certifique-se de que a
resina se encontra entre
18e28°C(64-82°F),
evitando a exposicdo a luz (solar).
Coloque aresina no reservatério da
impressora 3D. Se o produto estiver
guardado num depésito de bandejas
deresina, certifique-se de que mexe
aresina antes de cada utilizagdo
posterior. Ndo misturar lotes
diferentes do mesmo produto.

Angulagao

. Ao imprimir uma peca com
M NextDent Ortho Flex,

certifique-se de que utiliza
uma angulagdo entre 80 % e 90 %
em relagdo a plataforma.

Para ver as respetivas defini¢des,
consultar o manual daImpressora 3D
Seguir asinstru¢des de
utilizagdo da impressora 3D
NextDent 5100.

Retirar as pecas impressas da
plataforma

Quando aimpressora 3D
terminar o programa,
remova a plataforma de
construcdo da maquina. Nao deixe
as pegas impressas naimpressora
de um dia para o outro. Coloque a
plataforma sobre um papel ou pano.
N&o remova os suportes da parte
impressa nesta fase As pegas
impressas podem agora ser
retiradas da plataforma com uma
ferramenta adequada, sem remover
os suportes. O pés-processamento
das pecgas impressas deve ser
executado com a maior brevidade
possivel.

Limpeza das pegas impressas
-Passo 1

Num banho de ultrasons,
ou num sistema de lavagem
semelhante, limpar com
etanol (>90%) as pegas impressas,
durante trés minutos, para remover
o excesso deresina.

o &
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Limpeza das pegas impressas
-Passo 2

Limpe as partes impressas,
ainda com suportes, mais
2 minutos, em etanol (>90
%). O tempo de limpeza completo
em etanol ndo deve ser superior a

5 minutos, pois podera causar
defeitos nas pecas impressas.

BB

Processo de Cura

6 Apds alimpeza e asecagem,

—=% | deixe as pegasimpressas
em repouso por pelo menos
10 minutos para se certificar de que
nao contém residuos de etanol. Em
seguida, coloque as pegas
impressas, ainda com os suportes,
numa caixa de cura por luz
ultravioleta para polimerizagao final.
Este procedimento é uma fase
necessaria para produzir um
produto final biocompativel. Utilize a
caixa NextDent LC-3DPrint. Para
obter pecas curadas com cor/
estabilidade de cor, respeite o tempo
de cura prescrito na tabela abaixo.
Deixe as pecas arrefecerem a
temperatura ambiente antes de
manusea-las.

Finalizacdo

Retirar as estruturas de apoio

e finalizar as pecas curadas, caso
seja necessario. Finalizar as pegas
curadas através da utilizagdo de
métodos e instrumentos dentarios
convencionais. As pecas da
NextDentimpressas em 3D

e curadas deverdo ser limpas

com produtos ndo quimicos.

Condi¢des de armazenamento,
prazo de validade e transporte
Guarde aresinanaembalagem
original ou num depésito fechado
de bandejas de resina,
preferencialmente a temperatura
ambiente, num local seco e escuro.
Ap6s a utilizagédo, fechar a
embalagem. O prazo de validade
do produto é indicado no respetivo
rétulo. Apés a data de validade,

a eficacia do produto ja ndo esta
garantida. Ndo expor a luz
ultravioleta. As condi¢des normais
de transporte aplicam-se a este
produto. Existem restri¢des para o
transporte relacionado com
substancias perigosas (UN3082),
consulte o SDS para as exigéncias
especiais de transporte.

Eliminagdo de residuos
Asresinas NextDent, na suaforma
polimerizada, ndo sdo prejudiciais
para o ambiente. As resinas
NextDent, no seu estado liquido,
deverdo ser tratadas como residuos
quimicos. Aplicam-se requisitos
especificos de eliminacédo.
Informe-se acerca destes requisitos
junto dos érgdos locais, federais, ou
outras agéncias de regulamentagédo.

O protésico devera partilhar

as seguintes informagdes com

o paciente:

m S3o necessarios exames
periédicos por um dentista ou
ortodontista para monitorizar as
mudangas na posi¢do e na
estrutura da denticdo do paciente
que utiliza uma tala ou retentor.
A quebra de um dispositivo
NextDent Ortho Flex pode
danificar a mucosa, o palato ou
outras partes da boca ou do
esofago do paciente. Contacte um
dentista ou ortodontista.

Em caso de reacdo alérgica,
consulte um médico.

Os dispositivos das proteses
NextDent Ortho Flex podem ser
limpos com produtos de limpeza
dentéaria ndo agressivos e ndo
abrasivos.

Unidades de fornecimento

A NextDent Ortho Flex
encontra-se disponivel numa cor.
1kg

Se optar por ndo seguir esta
instrucdo de utilizacdo, a Vertex

Dental ndo se responsabiliza por
efeitos adversos na qualidade
biolégica, quimica e fisica do
dispositivo impresso com
NextDent Ortho Flex.

Tempos especificos de cura paraa
NextDent LC-3DPrint Box

Material Tempo Temperatura
NextDen ecura de cura

Ortho 30 minutos | min. 60°C
Flex /140 °F

Tenha em atengdo que a caixa
deluzUVeaimpressora 3D
requerem uma manutencédo de
rotina, no seguimento das
instrucdes do fabricante. Para obter
uma polimeriza¢do adequada,

é necessario um periodo de
pré-aquecimento de 15 minutos.

Emiss&o e compr
de ondada luz

108 W UV-A (315-400 nm)

108 W UV-Blue (400-550 nm)
Emissdo de
irradiancia
da caixa de lu

5 mW/cm?

Intervalo de
temperatura
da caixa de luz UV

60-80° C/
140-176° F apds
15 minutos de uso
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Bruksanvisning

Introduktion

Nedanstaende bruksanvisning ar
avsedd for tandvardspersonal som
anvander NextDent Ortho Flex som
ett material fér tandskenor och
tandstélliningar. NextDent Ortho
Flex ar enbart avsett for yrkesmaéssig
tandvard. Denna bruksanvisning
ger aven information om
sakerhets- och miljdaspekter.
Kontakta aterférsaljaren om du
behéver merinformation.

Avsedd anvéandning

NextDent Ortho Flex ar ett resin
for 3D-utskrift avsett for tillverkning
av 3D-utskrivna tandskenor och
tandstéllningar. For att skydda
tanduppsattningen och
muskelsystemet i munhalan eller
for att behalla den reglerade
tanduppsattningen. Produkten ar
CE-markt som en medicinteknisk
produkt av klass Ila.

Beskrivning och effekter
NextDent Ortho Flex maste anvandas
i kombination med NextDent 5100,
DLP-baserade 3D-skrivare. Skrivare
och resin maste vara optimerade

for varandra for att ge fullstandiga
och exakta utskrivna delar.
Skillnader i farg nyans kan
forekomma pa grund av:

m produktionisatser

m otillrécklig skakning och blandning

av originalférpackningen
fore anvandning
m otillracklig omrérning
iresinskeden fére anvandning
m otillracklig efterhardning.

Kontraindikationer

NextDent Ortho Flex ska inte
anvandas for nagot annat andamal
an som ett resin for 3D-utskrift for
tillverkning av tandskenor och
tandstéllningar. Alla avvikelser fran
denna bruksanvisning kan haen
skadlig effekt pa den kemiska och
fysiska kvaliteten hos NextDent
Ortho Flex. Kontakta lakare om en
allergisk reaktion uppstar.

Fara och forsiktighetsatgarder

a0

Fara

Farliga innehallsamnen
2-fenoxietylakrylat;

4- (1-oxo0-2-propenyl) -morfolin;
metakrylatester-monomer;
difenyl (2,4,6-trimetylbensoyl)
fosfinoxid; akrylatester

Faroangivelse

H315 - Irriterar huden. H317 - Kan
orsaka en allergisk hudreaktion.
H318 - Orsakar allvarliga
o6gonskador. H361 - Misstanks kunna
skada fertiliteten eller det ofédda
barnet. H373 - Kan orsaka
organskador genom lang eller
upprepad exponering. H410 - Mycket
giftigt for vattenlevande organismer
med langtidseffekter.

Skyddsangivelse

P201 - Inhamta sarskilda
instruktioner fére anvéandning.

P261 - Undvik attinandas damm/rék/
gaser/dimma/angor/sprej. P280 -
Anvand skyddshandskar/
skyddsklader/égonskydd/
ansiktsskydd. P305+P351+P338+
P310 - “VID KONTAKT MED OGONEN:
Skolj forsiktigt med vatteniflera
minuter. Ta ur eventuella
kontaktlinser om det gar latt.
Fortsatt att skolja. Kontakta genast
GIFTINFORMATIONSCENTRAL eller
lakare.” P321 - Sarskild behandling
(se kompletterande instruktioner
for forsta hjélpen pa etiketten).

P391 - Samla upp spill.

Bearbetning och efterhardning
Se till att arbeta sa rent som mojligt.
Smutsiga behdllare eller smutsig
utrustning kan orsaka deformation
och darmed fel pa de utskrivna
objekten. Virekommenderar
attanvanda nitrilhandskar vid
hantering av NextDent-resiner
fram till det avslutande steget.

Blanda noga fore anvandning
E Blanda produkten i minst

5 minuter fére anvandning.
Virekommenderar

att anvanda NextDent LC-3DMixer.
Utskriftsfel kan uppsta vid
otillracklig skakning.

Fyll skrivarens behallare
Kontrollera att resinets
temperatur ligger mellan
18°Coch 28°C/64 °Foch
82 °F och undvik exponering for ljus
(solljus). Hall resinet i 3D-skrivarens
behallare. Om produkten férvaras

i en sluten resinfoérvaringsbehallare
skaresinetréras om fore varje
paféljande anvédndning. Blanda inte
olika satser avsamma produkt.

Vinkling

? Nar du skriver ut en del

med NextDent Ortho Flex,
se till att du har en vinkel

mellan 80 % och 90 % i férhallande

till plattformen.

Skrivarinstallningar finns i
bruksanvisningen till 3D-skrivare

Folj bruksanvisningen

till 3D-skrivaren
NextDent 5100.

Ta bort utskrivna delar fran

plattformen

~ Né&r 3D-skrivaren har
ﬁ avslutat programmet tar du

bort byggplattformen fran
maskinen. Ldmna inte utskrivna
delariskrivaren éver natten. Placera
plattformen pé en pappersbit eller
trasa. Tainte bort stéden fér den
utskrivna delen i detta skede. De
utskrivna delarna kan nu tas bort
fran plattformen med hjélp av ett
lampligt verktyg utan att stoden
avlagsnas. Efterbehandling av de
utskrivna delarna ska ske sa snart
som mojligt.

Rengéring av utskrivna delar
-steg1

Rengdr den utskrivna
delarnaitre minuterietanol
(>90 %) for att avlagsna
overflodigt resin med hjalp av
ettiultraljudsbad eller jamférbart
tvattsystem.

Rengoéring av utskrivna delar
-steg 2

Reng6r de utskrivna delarna
tillsammans med stéden

i etanoliytterligare tva
minuter (>90%). Den totala tiden

for skoljning i en alkohollésning

bér inte ta mer &n 5 minuter,
eftersom det kan orsaka defekter

i de utskrivna delarna.

BB

Efterhérdning

=] | Latde utskrivnadelarna
—~% | ligga efterrengdring och
— | torkningiminst 10 minuter

for att sakerstalla att de utskrivna
delarna ar fria fran etanolrester.
Placera sedan de utskrivna delarna
tillsammans med stédenien
hardningslada med UV-ljus for
slutlig polymerisation. Denna
procedur ar nédvandig for att
framstalla en biokompatibel
slutprodukt. Anvandning av
NextDent LC-3DPrint Box. Anvand
den féreskrivna hardningstiden
som anges i tabellen nedan for att
erhélla ratt farg/fargstabila hardade
delar. Lat delarna svalna till
rumstemperatur innan de hanteras.

Efterbehandling

Tabort eventuella
stodkonstruktioner och slutfér
hardade delar vid behov. Slutfér de
hardade delarna med hjalp av
konventionella dentala metoder och
instrument. NextDent 3D-utskrivna
hardade delar ska rengéras med
icke-kemiska produkter.

Férvaringsférhallanden,
utgangsdatum och transport
Férvararesinioriginalférpackningen
ellerien sluten resinférvarings-
behallare, helst vid rumstemperatur
i ett torrt och moérkt utrymme.
Stang forpackningen efter varje
anvandning. Produktens
utgangsdatum anges pa
produktetiketten. Om utgangs-
datumet passeras ar produkten

inte ldngre garanterad med
avseende pé behandling.

Utsatt inte produkten fér UV-ljus.
Standardtransportférhallanden
galler for den har produkten. Det
finns begransningar fér transport
som ror farliga dmnen (UN3082),

se sakerhetsdatabladet avseende
sarskilda transportkrav.

Avfallshantering
NextDent-resinerisin
polymeriserade form &r inte
miljéskadliga. NextDent-resiner

i vatskeform ska behandlas som
kemiskt avfall. Sarskilda krav for
avfallshantering galler och ska
kontrolleras hos lokala, nationella
eller andra tillsynsmyndigheter.

Tandldkaren ska informera

patienten om féljande

information:

m Regelbunden kontroll av

tandlékare eller tandtekniker kravs

for att overvaka forandringar i

tandprotesens placering och

struktur hos patienter med skena

eller bage.

Om en NextDent Ortho Flex-enhet

gar sonder kan det orsaka skador

pa slemhinnan, gommen

eller andra delar av patientens

mun eller matstrupe. Kontakta en

tandlakare eller ortodontist.

m Vid en allergisk reaktion ska du
kontakta lakare.

= NextDent Ortho Flex-enheter
kan rengdras med skonsamma
tandrengéringsprodukter utan
slipmedel.

Leveransenheter
NextDent Ortho Flex finns i en farg.
1kg

Om du valjer attinte folja denna
bruksanvisning kan Vertex Dental
inte hallas ansvarig for negativa
effekter pa den biologiska, kemiska
och fysiska kvaliteten pa enheten
som skrivs ut med NextDent

Ortho Flex.

Specifik hardningstid for
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent- | Hardningstid | Hardnings-

material temperatur
Ortho 30 minuter | min. 60°C
Flex /140 °F

Observera att UV-ljusladan och
3D-skrivaren behéver rutinunderhall
enligt tillverkarens anvisningar.

Den optimala polymerisationen
uppnas med en férvarmningsperiod
pa 15 minuter.

juseffekt och vaglangd

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt UV-blatt (400-550 nm)

60-80 °C/
140-176 °F efter
15 minuters
anvandning

5 mwatt/cm?
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Brugsanvisning

Introduktion

Felgende brugsanvisning er
henvendttil fagfolk inden for
tandpleje, der bruger NextDent
Ortho Flex som materiale til
bideskinner og bgjler. NextDent
Ortho Flex er udelukkende beregnet
til professionelt tandarbejde.
Denne brugsanvisning indeholder
desuden oplysninger om sikkerhed
og milje. Hvis der er brug for flere
oplysninger, kan du kontakte
forhandleren

Tilsigtet anvendelse

NextDent Ortho Flex er en
3D-printresin, der er beregnet til
fremstilling af 3D-printede
bideskinner og bgjler. Til beskyttelse
af tandstillingen og det orale
muskelsystem eller for at retinere
den regulerede tandstilling.
Produktet er CE-godkendt som
medicinsk udstyr i klasse Ila.

Beskrivelse og effekter

NextDent Ortho Flex skal bruges

sammen med DLP-baserede

3D-printere NextDent 5100.

Printer og resin skal veere optimeret i

forhold til hinanden for at f&

fuldstaendige og ngjagtige printede

dele. Forskelle i farvenuancer

kan forekomme pa grund af:

m produktion i partier

m utilstraekkelig omrystning og
blanding af originalemballagen
inden brug

m utilstraekkelig omrering
iresinbakken inden brug

m utilstraekkelig efterhaerdning.

Kontraindikationer

NextDent Ortho Flex ber ikke bruges
til andre formal end som
3D-printresin til fremstilling af
bideskinner og -bgjler. Enhver
afvigelse fra denne brugsanvisning
kan have en negativ indvirkning

pa NextDent Ortho Flex-produktets
kemiske og fysiske kvalitet.

Kontakt en laege i tilfaelde af

en allergisk reaktion.

Farer og forholdsregler

Ve a0y

Fare

Farlige indholdsstoffer
2-phenoxyethylacrylat;

4- (1-oxo0-2-propenyl)-morpholin;
methacrylatester-monomer;
diphenyl(2,4,6-trimethylbenzoyl)
phosphinoxid; acrylatester

Faresaetning

H315 - Forarsager hudirritation.
H317 - Kan udlgse allergisk
hudreaktion. H318 - Forarsager
alvorlige gjenskader. H361 -
Mistaenkes for at forringe
forplantningsevnen eller skade det
ufedte barn. H373 - Kan forarsage
organskader ved lngerevarende
eller gentagen eksponering.

H410 - Meget giftig med langvarige
virkninger for vandlevende
organismer.

Sikkerhedssatning

P201 - Indhent sarlige anvisninger
for brug. P261 - Undgé indanding
af pulver/reg/gas/tage/damp/spray.
P280 - Baer beskyttelseshandsker/
beskyttelsestoj/sjenbeskyttelse/
ansigtsbeskyttelse P305+P351+
P338+P310-“VED KONTAKT

MED @JNENE: Skyl forsigtigt med
vand i flere minutter. Fjern
eventuelle kontaktlinser, hvis
dette kan gores let. Fortsaet
skylning. Ring omgaende til

en GIFTINFORMATION eller en
lege.” P321 - Saerlig behandling
(se supplerende

ferstehjeelpsvejledningpa denne
etiket). P391 - Udslip opsamles.

Behandling og efterhaerdning
Serg for, at du arbejder sa rent

som muligt. Snavsede beholdere
eller tilsmudset udstyr kan forarsage
deformation og dermed fejl pa

de printede genstande! Du ber
bruge nitrilhandsker ved handtering
af NextDent-resiner frem til det
afsluttende trin.

Bland grundigt inden brug
,E Bland produktet i mindst 5

minutter for brug. Vi
anbefaler at bruge
NextDent LC-3DMixer. Der kan opsta
printfejl ved utilstraekkelig
omrystning.

Fyld printerbeholderen
% ,,// Serg for, atresinens
temperatur ligger mellem
18 09 28 °C, og undga
eksponering for (sol-)lys. Haeld
resinen i 3D-printerens beholder.
Hvis produktet opbevares i en lukket
resinbakkegarage, skal resinen
omrores for hver efterfglgende
brug. Bland ikke forskellige partier
af samme produkt.

Vinkling

o Nar du printer en del med
NextDent Ortho Flex, skal
duserge foratbrugeen
vinkel pa mellem 80 % 0g 90 % i
forhold til platformen.

Printerindstillingerne findes i
3D-printerens vejledning

Folg 3D-printerens
m NextDent 5100

brugsanvisning.
Fjern printede dele fra platformen
Nar 3D-printeren har
afsluttet sit program,
fjernes byggeplatformen
fra maskinen. Efterlad ikke de
printede dele i printeren natten
over. Anbring platformen pa et
stykke papir eller kleede. Fjern
ikke understgtningerne pa den
printede del endnu. De printede
dele kan nu fjernes fra platformen
ved hjaelp af et passende vaerktej.
Understattelsesanordningerne
ma ikke fjernes fra de printede
dele, nér de fjernes fra platformen.
Efterbehandlingen af de printede

dele skal udferes sa hurtigt
som muligt.

Rengoring af printede dele - Trin 1
Renger de printede deleitre
minutter i ethanol (>90 %)
for at fjerne eventuelt
overskydende resini et ultralydsbad
eller tilsvarende vaskesystem.

] 5
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Rengoring af printede dele - Trin 2
Renger de printede dele
med de understottende
anordninger, i yderligere to
minutter i ethanol >90). Den
samlede rengeringstid i ethanol ma
ikke vare i mere end 5 minutter, da
dette vil kunne beskadige de
printede dele.

el
s

Efterhardning

-~ Efter rengering og terring
|j skal de printede dele hvile

i mindst 10 minutter for

atsikre, at de printede dele er fri
for ethanolrester. Anbring derefter
de printede dele, stadig med
understgtningerne pa, i en
UV-lyshaerdeboks til den endelige
polymerisering. Denne procedure
er ngdvendig for at skabe et
biokompatibelt slutprodukt. Brug
en NextDent LC-3DPrint Box. Brug
den foreskrevne haerdetid, der er
navntinedenstdende tabel, for at
opna farvede/farvestabile hardede
dele. Lad delene afkgle til
stuetemperatur inden handtering.

Afsluttende behandling

Fjern eventuelle stottestrukturer,

og efterbearbejd om ngdvendigt

de haerdede dele. Efterbearbejd

de haerdede dele med konventionelle
dentalmetoder og -instrumenter.
NextDent 3D-printede haerdede
dele skal renggres med ikke-kemiske
produkter.

Opbevaringsbetingelser,
udlebsdato og transport
Opbevar resinen tert og merkt i den
originale emballage eller i en lukket
resinbakkegarage, helst ved
stuetemperatur. Luk emballagen
efter hver brug. Produktets
udlgbsdato er angivet pa
produktetiketten. Hvis produktets
udlgbsdato er overskredet, er det
ikke lzengere garanteretiforbindelse
med behandling. Mé& ikke udsattes
for UV-lys. Almindelige
transportbetingelser gaelder for
dette produkt. Der gaelder
begraensninger for transport i
forhold til sundhedsfarlige stoffer
(UN3082), se sikkerhedsdatabladet
vedr. sarlige transportbetingelser.

Bortskaffelse af affald
NextDent-resin erisin
polymeriserede form ikke
miljgskadelig. NextDent-resin skal
isinflydende form behandles som
kemisk affald. Der gaelder saerlige
betingelser for bortskaffelse.
Forher dig hos lokale, nationale
eller andre myndighedsorganer
vedrorende krav til bortskaffelse.

Tandlaegen skal gives patienten
felgende oplysninger:

m Regelmaessig kontrol af en
tandlaege er pakravet for

at overvage &ndringeri

form og struktur af
tandreguleringsudstyret hos
patienten, der bruger en bgjle.
Itilfeelde af brud p& en NextDent
Ortho Flex-enhed kan der opsta
skade pa slimhinden, ganen eller
andre dele af patientens mund
eller spisergr. Kontakt en
tandlaege.

Seg legehjeelp, hvis der opstar en
allergisk reaktion.

NextDent Ortho Flex-enheder kan
rengeres med ikke-aggressive og
ikke-slibende tandrenseprodukter.

Leveringsenheder
NextDent Ortho Flex fas i én farve.
1kg

Hvis du vaelger ikke at felge denne
brugsanvisning, kan Vertex Dental
ikke holdes ansvarlig for skadelige
virkninger pa den biologiske,
kemiske og fysiske kvalitet af
enheden, der er printet med
NextDent Ortho Flex.

Specifik haerdetid for NextDent
LC-3DPrint Box

Haerde-
temperatur

NextDent- | Haerdetid

materiale

Ortho 30 minutter | min. 60 °C
Flex /140 °F

Bemaerk, at UV-lyskassen og
3D-printeren skal vedligeholdes
regelmaessigt i henhold

til producentens anvisninger. Den
optimale polymerisering opnas med
en forvarmeperiode pa 15 minutter.

Lyseffekt og -belgeleengde

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

UV-lyskassens
temperaturomrade

UV-lyskassens
bestralingseffekt

60-80 °C efter
15 minutters brug

5 mW/cm?
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Bruksanvisningen

Innledning

Den felgende bruksanvisningen er
for tanntekniske fagfolk som bruker
NextDent Ortho Flex som materiale
for tannskinner og retainere.
NextDent Ortho Flex er utelukkende
beregnet for profesjonelle,
tanntekniske oppgaver.

Denne bruksanvisningen gir ogsa
informasjon om sikkerhet og
miljeaspekter. Dersom det er behov

for mer informasjon, kontakt
forhandleren

Tiltenkt bruk

NextDent Ortho Flex er et
3D-utskriftsresin beregnet for
produksjon av 3D-utskrevne
tannskinner og retainere.

Til beskyttelse av dentisjon og det
orale muskulaere systemet eller for
& bevare den regulerte dentisjonen.
Produktet er CE-sertifisert som
medisinsk utstyr i klasse Ila.

Beskrivelse og effekter
NextDent Ortho Flex ma brukes i
kombinasjon med DLP-baserte
3D-skrivere NextDent 5100. Skriver
og resin ma optimeres til hverandre
for & fa komplette og neyaktige
utskrevne deler. Forskjeller i
fargenyanse kan oppsta pa grunn av:
m produksjon i partier
m utilstrekkelig risting og
blanding av den opprinnelige
emballasjen for bruk
m utilstrekkelig omrgring
avresinskinne fgr bruk
m utilstrekkelig etterherding

Kontraindikasjoner

NextDent Ortho Flex skal ikke brukes
til noe annet formél enn som et
3D-utskriftsresin for produksjon av
tannskinner og retainere.
Eventuelle avvik fra denne
bruksanvisningen kan ha negativ
innvirkning pa de kjemiske og
fysiske kvalitetene til NextDent
Ortho Flex. Itilfelle allergisk
reaksjon ber lege kontaktes.

Risikoer og forholdsregler

Fare

Farlige ingredienser
2-fenoksyetylakrylat;
4-(1-oxo0-2-propenyl)-morfolin;
metakrylatester-monomer;
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoxid; akrylatester

Faresetninger

H315 - Forarsaker hudirritasjon.
H317 - Kan forarsake allergisk
reaksjon pa huden. H318 -
Forarsaker alvorlig gyeskade.

H361 - Mistenkes for & skade
fruktbarhet eller det ufedte barnet.
H373 - Kan forarsake organskader
ved lang eller gjentatt eksponering.
H410 - Svaert giftig for vannlevende
organismer med langvarige effekter.

Forsiktighetssetninger

P201 - Fa spesialinstruksjoner

for bruk. P261-Unnga a puste inn
stev/reyk/gass/take/damp/spray.
P280 - Bruk vernehansker,

vernekleer, vernebriller, ansiktsvern.
P305+P351+P338+P310 - VED
KONTAKT MED @YNE: Skyll forsiktig
med vanniflere minutter. Ta ev. ut
kontaktlinser hvis det lett lar seg
gjere. Fortsett & skylle. Ring et
GIFTSENTER eller en lege
umiddelbart. P321 - Spesifikk
behandling (Se medfelgende
ferstehjelpsinstruksjon pa denne
etiketten). P391 - Terk opp sel

Behandling og etterherding

Serg for at du jobber sa rent som
mulig. Skitne beholdere eller utstyr
kan forarsake deformasjon og derfor
feil pa de utskrevne objektene!

Det anbefales & bruke nitrilhansker
nér du hdndterer NextDent-resiner
helt til Etterbehandling-trinnet.

Blandes grundig for bruk

Bland produktet i minst
- 22yl 5 minutter for bruk.

o Vianbefaler & bruke
NextDent LC-3DMixer. Det kan
oppsta utskriftsfeil dersom stoffet
ikke er ristet tilstrekkelig.

o

Fylle skriverbeholderen

Serg for at resinets
temperatur ligger mellom
18 0g 28 °C, og forhindre
eksponering for (sol)lys. Hell resinet i
3D-skriverens beholder. Hvis produktet
lagresien lukket oppbevaringsboks,
ma du passe pa arereiresinet

for hver gangs etterfglgende

bruk. Ikke bland forskjellige partier
av det samme produktet.

Vinkling

. Nar du trykker en del
med NextDent Orhto Flex,
mé du serge for at du bruker
envinkling mellom 80 % og 90 %
i forhold til plassformen.

Se brukerhandboken for
innstillinger pa 3D-skriveren

: . Folg instruksjonene

for bruk av 3D-skriveren
NextDent 5100.

Fjern utskrevne deler fra

plattformen

Fjern byggeplattformen fra
E? maskinen nar 3D-trykkeren
har fullfert programmet.
Ikke la de trykkede delene bli
vaerende i trykkeren over natten.
Plasser plattformen pé et stykke
papir eller tekstil. Ikke fjern stettene
til de trykkede delene pa dette
tidspunktet. De trykkede delene kan
na fjernes fra plattformen med et
egnet verktgy, uten at man tar av
stottene. Etterbehandling av de

trykkede delene ma utferes sa raskt
som mulig.

Rengjore utskrevne deler - trinn 1
Rengjer de utskrevne
delene i3 minutterietanol
(>90 %) for & fjerne
eventuelt overfladig resin, ved

hjelp av et ultrasonisk bad eller
sammenlignbare vaskesystemer.

H
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Rengjore utskrevne deler - trinn 2
Rengjer de trykkede
delene, fortsatt med
stottene festet, i to minutter
til i etanol (>90%). Den totale
rengjeringstiden i etanol skal ikke
tamer enn 5 minutter, ettersom
dette kan fore til defekter pa de
trykkede delene.
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Etterherding

Etter rengjering og terking
avdelene, lar dudeliggei
minst 10 minutter for 4 sikre
at de trykkede delene er frie for
etanolrester. Legg deretter de trykte
delene, fremdeles med stottene, ien
UV-lysherdingsboks for endelig
polymerisering. Denne prosedyren
er et ngdvendig trinn for a produsere
et biokompatibelt sluttprodukt. Bruk
NextDent LC-3DPrint-boksen. For a
oppné farge/fargestabile herdede
deler bruker du den foreskrevne
herdetiden som er oppgittitabellen
under. La delene kjoles ned til
romtemperatur far handtering.

Etterbehandling

Fjern eventuelle stottestrukturer

og etterbehandle herdede deler
ved behov. Etterbehandle de
herdede delene med konvensjonelle
dentale metoder og instrumenter.
Herdede NextDent-deler som er
3D-utskrevet, skal rengjeres med
ikke-kjemiske produkter.

Lagringsbetingelser,
utlepsdato og transport
Oppbevar resinioriginalemballasjen
ellerien lukket oppbevaringsboks,
helstved romtemperatur pa et tert
og merkt sted. Lukk emballasjen
etter hver gangs bruk. Utlepsdato
for produktet er oppfert pa
produktetiketten. Etter
utlepsdatoen kan ikke produktet
lenger garanteres nar det gjelder
behandling. M4 ikke utsettes for
UV-lys. For dette produktet gjelder
standard transportbetingelser.
Det foreligger begrensninger for
transport relatert til farlige stoffer
(UN3082). Se SDS for spesielle
transportkrav.

Avfallshandtering
NextDent-resiner i polymerisert
form er ikke miljeskadelige.
NextDent-resiner i flytende tilstand
skal behandles som kjemisk avfall.
Spesielle krav til avhending gjelder,
sjekk hos dine lokale, regionale

eller andre tilsynsorganer for krav
til avhending.

Folgende informasjon skal
kommuniseres av tannlegen til
pasienten:

m Regelmessige kontroller av
tannleger eller kjeveortopeder er
pékrevd for & overvake endringeri
posisjonen og strukturen til
tannprotesen til pasienter som
bruker en skinne eller holder.
Itilfelle det oppstar brudd paen
NextDent Ortho Flex-enhet, kan
du skade slimhinnen, ganen eller
andre deler av pasientens munn
eller spiserer. Ta kontakt med en
tannlege eller kjeveortopoed.

Ta kontakt med en lege dersom det
oppstar en allergisk reaksjon.
NextDent Ortho Flex-enheter
kanrengjeres med ikke-aggressive
og ikke-slipende
tannrengjeringsprodukter.

Leveringsenheter
NextDent Ortho Flex
ertilgjengeligiénfarge.
1kg

Hvis du velger & ikke fglge denne
bruksanvisningen, kan Vertex Dental
ikke holdes ansvarlig for ugnskede
effekter pa den biologiske, kjemiske
og fysiske kvaliteten pa enheter som
er trykt med NextDent Ortho Flex.

Spesifikk herdingstid for
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent- | Herdingstid | Herde-
materiale temperatur
Ortho 30 minutter | min. 60 °C
Flex /140 °F

Merk at UV-lysboksen og
3D-skriveren ma ha rutinemessig
vedlikehold i henhold til
produsentens instrukser.

Den optimale polymeriseringen
oppnas med en forvarmingsperiode
pa 15 minutter.

Lysniva og belgelengde

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

ysboksens
temperaturomrad s

60-80 °C etter

5 mwatt/cm?
15 minutters bruk

Instructiuni

deutilizare

Introducere

Urmatoarele instructiuni de utilizare
sunt destinate profesionistilor din
domeniul medicinei dentare care
utilizeaza materialul NextDent Ortho

Flex pentru dispozitive de contentie si
retentie dentara. NextDent Ortho
Flex este destinat exclusiv lucrdrilor
dentare profesionale. De asemenea,
aceste instructiuni de utilizare ofera
informatii despre aspecte privitoare
la siguranta si mediu. Daca sunt
necesare informatii suplimentare,
adresati-va distribuitorului.

Domeniu de utilizare

NextDent Ortho Flex este o rdsina
pentruimprimare 3D destinata
realizarii dispozitivelor de contentie
siretentie. Pentru a proteja dantura
si sistemul muscular oral sau pentru
a mentine dintii in pozitia corectata.
Produsul este certificat CE ca
dispozitiv medical de clasaIla.

Descriere si efecte

NextDent Ortho Flex trebuie utilizat

in combinatie cu imprimante 3D DLP

NextDent 5100. Imprimanta si rasina

trebuie sa fie optimizate una pentru

alta, astfel incat piesele imprimate
sa fie complete si precise. Pot aparea
diferente de nuanta coloristica

din urmatoarele cauze:

m producereainserie;

m agitarea siamestecarea
necorespunzatoare a ambalajului
original inainte de utilizare;

m amestecarea necorespunzatoare
in tava cu rasina inainte
de utilizare;

m post-polimerizarea insuficienta;

Contraindicatii

NextDent Ortho Flex nu trebuie
utilizat Tn niciun alt scop decat ca
rasina de imprimare in 3D pentru
realizarea dispozitivelor de
contentie. Nerespectarea acestei
instructiuni de utilizare poate avea
un efect advers asupra calitatilor
chimice si fizice ale NextDent Ortho
Flex. In cazul unei reactii adverse,
adresati-va unui medic.

Pericol si precautii

Pericol

Ingrediente periculoase
2-fenoxietil acrilat;
4-(1-oxo-2-propenil)-morfolina;
monomer de ester de metacrilat;
difenil (2, 4, 6-trimetilbenzoil)
oxid de fosfina; ester acrilat

Fraza de pericol

H315 - Provoaca iritarea pielii.

H317 - Poate provoca o reactie
alergica a pielii. H318 - PProvoaca
leziuni oculare grave. H361 -
Susceptibil de a dduna fertilitatii sau
fatului. H373 - Poate dauna
organelor prin expunere prelungita
sau repetata. H410 - Foarte toxic

pentru mediul acvatic cu efecte pe
termen lung.

Fraza de precautie

P201 - Procurati instructiuni speciale
Tnainte de utilizare. P261 - Evitati sa
inspirati praful/fumul/gazul/ceata/
vaporii/spray-ul. P280 - Purtat;i
manusi de protectie/imbracaminte
de protectie/echipament de
protectie a ochilor/echipament de
protectie a fetei. P305+P351+P338+
P310 - “IN CAZ DE CONTACT CU
OCHII: clatiti cu atentie cu apa timp
de mai multe minute. Scoatet;i
lentilele de contact, daca este cazul
si daca acest lucru se poate face cu
usurinta. Continuati sa clatiti. Sunati
imediat la un CENTRU DE
INFORMARE TOXICOLOGICA sau un
medic.” P321 - Tratament specific

(a sevedeainstructiunile
suplimentare de prim ajutor de pe
aceasta etichetd). P391 - Colectati
scurgerile de produs.

Prelucrare si post-polimerizare
Lucrati cat mai curat posibil,
rezervoarele sau echipamentele
murdare pot cauza deformarisi, in
consecinta, defecte ale obiectelor
imprimate! Pentru manipularea
rasinilor NextDent pana la etapa de
finisare, se recomanda purtarea
manusilor de nitril.

Amestecati bine inainte

de utilizare

Amestecati produsul timp
s de cel putin 5 minute Tnainte
o de utilizare. Va recomandam
sa folositi NextDent LC-3DMixer.
Daca nu este agitat suficient, se vor
produce eroride imprimare.

Umpleti rezervorul imprimantei
Asigurati-va cd temperatura
rasinii este intre 18 si
28°C/64 si 82°F si evitati
expunerea la lumina (solard).
Turnatirasinain rezervorul
imprimantei 3D. Daca produsul este
depozitat intr-un recipient inchis
pentru tava cu rasind, amestecati
rasinainainte de fiecare utilizare
ulterioard. Nu amestecati produsul
provenit din loturi diferite.

Angulatie

Laimprimarea unei
V g; componente cu NextDent
Ortho Flex, asigurati-va ca
folositi o angulatie intre 80% si 90%
inraport cu platforma.

Pentru setarile imprimantei,

consultati manualulimprimantei 3D
Respectati instructiunile

m imprimantei 3D

NextDent 5100.

Luati piesele imprimate

de pe platforma

Cand imprimanta 3D si-a
i‘:‘ terminat programul,
scoateti platforma de
constructie din masina. Nu lasati
componentele imprimate in
imprimanta peste noapte. Asezati
platforma pe o hartie sau o carpa.
Nuindepartati suporturile
componentei imprimate fn aceasta
etapa. Componentele imprimate pot
fiacum indepartate de pe platforma
cu ajutorul unei unelte adecvate,
fara a scoate suporturile.
Post-procesarea componentelor
imprimate trebuie sa fie executata
cat mai curand posibil.

Curatarea pieselor imprimate
-Pasul1

Curatati piesele imprimate
timp de trei minute in etanol
(>90%) pentru aindeparta
orice surplus de rdsind, folosind o
baie cu ultrasunete sau un sistem de
spdlare comparabil.

H &
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Curatarea pieselor imprimate

- Pasul 2

Curatati componentele
imprimate, cu suporturi
Tnca, timp de alte doua
minute in etanol (>90%). Timpul total
de curdtare in etanol nu trebuie sa
dureze mai mult de 5 minute,
deoarece acest lucru poate cauza
defecte lacomponentele imprimate.

& O
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Post-polimerizare

6 Dupa curatare si uscare,

= | lasaticomponentele

—— | imprimate sa se odihneasca
timp de cel putin 10 minute pentru a
va asigura ca nu contin reziduuri de
etanol componentele imprimate.
Apoi puneti componentele
imprimate, cu suporturiinca, intr-o
cutie de polimerizare la lumina UV
pentru polimerizarea finala.. Aceasta
procedura este o etapa necesara
pentru a obtine un produs final
biocompatibil. Utilizati NextDent
LC-3DPrint Box. Pentru a obtine
culoare/componente intarite stabile
din punct de vedere al culorii,
utilizati timpul de intdrire prescris
mentionatin tabelul de mai jos.
Lasati componentele sa se raceasca
latemperatura camereiinainte de a
le manipula.

Finisare

indepartati orice structuri

de sustinere si finisati piesele
polimerizate, daca este necesar.
Finisati piesele polimerizate
folosind metode siinstrumente
dentare conventionale. Piesele
imprimate din NextDent 3D trebuie
curatate cu produse nechimice.

Conditii de pastrare,

data expirarii si transport
Pastrati rasina in ambalajul original
sauintr-un recipient inchis pentru
tava curasind, preferabil la
temperatura camerei, intr-un spatiu
uscat siintunecos. Inchideti
ambalajul dupa fiecare utilizare.
Data expirarii produsului este
mentionatd pe eticheta produsului.
in cazul depasirii datei expirarii,
produsulisi pierde garantia pentru
tratament. A nu se expune lalumina
UV. Pentru acest produs se aplica
conditiile standard de transport.
Exista restrictii de transport
aplicabile pentru substante
periculoase (UN3082); consultati
Fisa cu date de securitate pentru
cerintele speciale privind transportul.

Eliminarea deseurilor

Rasinile NextDentin forma
polimerizata nu sunt ddunatoare
pentru mediu. Rasinile NextDent
informa lichida trebuie tratate

ca deseuri chimice. Se aplica
cerinte speciale pentru eliminarea
deseurilor; adresati-va agentiilor
locale, nationale sau altor agentii
de reglementare pentru informatii
cu privire la cerintele pentru
eliminarea deseurilor.

Urmatoarele informatii ar trebui
sa fie transferate de la medicul
stomatolog la pacient:

m Controalele periodice efectuate de
un medic stomatolog sau de un
ortodont sunt necesare pentru a
monitoriza modificarile in pozitia si
structura dentitiei pacientului care
foloseste o gutierd sau un aparat
de contentie.

in cazul ruperii unui dispozitiv
NextDent Ortho Flex, se poate
produce o posibild deteriorare a
mucoasei, a palatului sau

a altor parti ale gurii sau
esofagului pacientului. Contactati
un medic stomatolog sau un
ortodont.

in caz de reactie alergics,
contactati un medic.

Dispozitivele NextDent Ortho Flex
pot fi curatate cu produse de
curatare stomatologica neagresive
sineabrazive.

Forma de prezentare
NextDent Ortho Flex este
disponibil intr-o culoare.
1kg

Daca alegeti sa nu respectati aceste
instructiuni de utilizare, Vertex
Dental nu poate fitrasa la
raspundere pentru efectele adverse
asupra calitatii biologice, chimice si
fizice a dispozitivului imprimat cu
NextDent Ortho Flex.

Timp de polimerizare specific
pentru NextDent LC-3DPrint Box

Material | Timp de Temperatura
NextDent | polimerizare | de polimerizare
Ortho 30 minute | min. 60°C
Flex /140 °F

Retineti ca aparatul cu lumina UV
siimprimanta 3D necesita o
intretinere regulata, in conformitate
cuinstructiunile producatorului.
Polimerizarea optima este obtinuta
cuuninterval de preincalzire

de 15 minute.

Flux luminos & lungime de unda

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV-Blue (400-550 nm)

Intervalul de
temperatura
al aparatului
cu lumina UV

60-80°C/140-176°F | 5 mW/cm?
dupa 15 minute
de utilizare

Fluxul de radiatii
al aparatului
cu lumina UV

HU

Hasznalati itmutato

Bevezetés

A kovetkezé hasznalati uitmutato
azon fogdaszati szakembereknek szél,
akik a NextDent Ortho Flex anyagot
hasznaljak fogészati sinek és
retainerek készitéséhez. A NextDent
Ortho Flex kizarélag szakszer(
fogaszati munkahoz valé
alkalmazasraszolgal. A jelen
hasznélati Gtmutaté biztonsagi

és kornyezetvédelmi tudnivalékat

is tartalmaz. Részletesebb
informaciéért vegye fel a
kapcsolatot a viszonteladéval..

Alkalmazasi teriilet

A NextDent Ortho Flex 3D
nyomtatashoz alkalmazhaté anyag
3D nyomtatéval készitett fogaszati
sinekhez és retainerekhez. A fogazat
és a szajizomzat védelmére, illetve
aszabéalyozott fogak retenci6jahoz.
Atermék CE-tanusitvannyal
rendelkezé, aIl.a osztalyba tartozé
orvostechnikai eszkéz.

Leiras és eredmények
A NextDent Ortho Flex a NextDent
migyantakat tamogaté 3D
DLP-nyomtatékkal NextDent 5100.
A hidnytalan és pontos nyomtatas
érdekében a nyomtatét és a 3D
nyomtatashoz hasznalt anyagot
optimalizalni kell egymashoz.
Aszinarnyalat kismértékd
eltérését tapasztalhatja a
kovetkez6 esetekben:
m egyszerre tobb alkotéelem
készitése;

m azeredeti csomagolasban [évé
termék nem megfeleld felrazasa
és elegyitése hasznalat el6tt;

m a 3D nyomtatashoz hasznélatos
anyag nem megfelelé felkeverése
hasznalat elétt;

m nem megfelel6 utékezelés.

Ellenjavallatok

A NextDent Ortho Flex kizarélag
3D nyomtatéashoz alkalmazhaté
anyagként hasznalhatd,
fogaszati sinek és retainerek
készitéséhez. Az ettdl a hasznalati
Gtmutatétél valé barmilyen eltérés
negativ hatassal lehet a NextDent
Ortho Flex kémiai és fizikai
jellemzéire. Allergias reakcio
esetén forduljon orvoshoz.

Figyelmeztetések és
6vintézkedések

OO

Veszély

Veszélyes 6sszetev6k
2-fenoxietil-akrilat;
4-(1-oxo0-2-propenil)-morfolin;
metakrilat-észter monomer;
difenil-(2,4,6-trimetil-benzoil)
foszfin-oxid; akrilat-észter

Figyelmezteté mondat

H315 - Bérirritalé hatasd. H317 -
Allergiés bérreakciot valthat ki.
H318 - Sulyos szemkarosodast okoz.
H361 - Feltehetéen kérositja a
fertilitdst vagy a sziiletendd
gyermeket. H373 - Ismétl6dé vagy
hosszabb expozicié esetén
kérosithatja a szerveket. H410 -
Nagyon mérgezd a vizi él6vilagra,
hosszan tarté karosodast okoz.

Ovintézkedésre vonatkozé
mondat

P201 - Hasznélat el6ttismerje meg
az anyagra vonatkozé kiilénleges
utasitasokat. P261 - Kertlje a por/
flst/géz/kod/gézok/permet
belélegzését. P280 - Védbkesztyi/
védéruha/szemvédé/arcvédd
hasznélata kotelezé.
P305+P351+P338+P310 - “SZEMBE
KERULES esetén: Tébb percig tarté
6vatos Oblités vizzel. Adott esetben a
kontaktlencsék eltavolitasa, ha
kénnyen megoldhaté. Az 6blités
folytatasa. Azonnal forduljon
TOXIKOLOGIAI KOZPONTHOZ vagy
orvoshoz.” P321 - Szakellatas (lasd
talalhat6 kiegészit6 elsésegély-
nyUjtasi utasitast a cimkén). P391 -
Akidomlott anyagot 6ssze kell gydjteni.

Feldolgozas és utokezelés
Gondoskodjon a munkaterulet
maximalis tisztasagaroél: az
eszkdzokon 1évé esetleges
szennyez6dések deformalédashoz

és ezaltal hibasan kinyomtatott
targyakhoz vezethetnek. A NextDent
muigyantak kezelése soran javasolt
nitril védékesztyd(t viselni, egészen
az eljaras befejezé 1épéséig.

Hasznalat el6tt alaposan keverje el
Hasznélat el6tt legaldbb 5
o], |

percig elegyitse a terméket.
Erre a célraa NextDent
LC-3DMixer készlléket ajanljuk. A
nem megfeleld felrazas hibas
nyomtatasi eredményhez vezethet.

Toltse fel a nyomtato6 tartalyat
& Gondoskodjon arrél, hogy
ami(igyanta hémérséklete
18-28 °C kozott legyen,
és ne tegye ki (nap)fénynek. Toltse
be a miigyantat a 3D nyomtatd
tartalyaba. Amennyiben a terméket
zart mligyantatalca-tartéban
tarolja, ne feledje mindig felkeverni
amiigyantat a kovetkez6 hasznalat
el6tt. Ne keverje ugyanazon termék
kilénb6z6 szamu tételeit.

Nyomtatdési szog

? Amikor alkatrészt nyomtat

a NextDent Ortho Flexszel,
80% és 90% kozotti szoget

hasznéljon a platformhoz

viszonyitva.

A nyomtaté beallitasahoz
tajékozédjon a 3D nyomtaté
kézikonyvébdol

: : Kovesse a 3D nyomtaté

hasznélati Gtmutatéjaban
NextDent 5100.

lévé instrukcidkat

Tavolitsa el a kinyomtatott
alkotéelemeket a talcarol

| Amikor a 3D nyomtat6

%{ befejezte a programjat,
vegye ki a platformota

gépbdl. Ne hagyjaa kinyomtatott
alkatrészeket a nyomtatéban
éjszakéra. Helyezze a platformot
papirra vagy textilre. Ebben a
szakaszban ne tavolitsa el a
nyomtatott alkatrész tdmasztékait.
A kinyomtatott alkatrészek most
mar eltavolithaték a platformrol
egy megfelel6 szerszammal, a
tamasztékok eltavolitasa nélkil.
A nyomtatott alkatrészek
utéfeldolgozasat a lehetd
leghamarabb el kell végezni.

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 1. 1épés

Ultrahangos furdében vagy
hasonlé mosérendszerben
harom percen keresztil
végezzen etanolos (>90%) tisztitast
az esetleg visszamaradt felesleges
mugyanta eltavolitdsahoz.

A kinyomtatott alkotéelemek
tisztitasa - 2. |épés

Tisztitsa a nyomtatott
alkatrészeket, tovabbrais a
tamasztékokkal egyitt,
tovabbi két percig etanolban (>90%).
Ateljes tisztitasiid6 etanolban nem
tarthat tovabb 5 percnél, mivel ez
hibakat okozhat a nyomtatott
alkatrészekben.

Utdkezelés
Atisztitas és szaritas utan
hagyja a nyomtatott

- | alkatrészeketlegaldbb
10 percig allni, hogy a nyomtatott
alkatrészek etanolmaradvanyoktél
mentesek legyenek. Ezutan helyezze
anyomtatott alkatrészeket, tovabbra
is a tamasztékokkal egyutt, egy
UV-kikeményit6 készulékbe (curing
box) a végleges polimerizaciéhoz.
Ez azeljaras sziikséges |épés a
biokompatibilis végtermék
el6allitdsdhoz. Hasznalja a NextDent
LC-3DPrint Box készuléket. A
kikeményitett alkatrészek szine/
szinstabilitas érdekében hasznélja
az aldbbi tablazatban megadott
kikeményedésiidéket. Hagyja az
alkatrészeket szobahémérsékletiire
hilni azok tovabbi kezelése el6tt.
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Befejez6 Iépések

Tavolitsa el az esetleges
tamasztoelemeket, és sziikség
szerint végezze el az utdkezelt
alkotéelemek kipolirozasat.

A polirozast szokasos fogtechnikai
médszerekkel és eszk6zokkel
végezze. A 3D nyomtatassal
készilt és utdkezelt NextDent
alkotéelemeket nem szabad
vegyszerekkel tisztitani.

Tarolasi feltételek, lejarati

id6 és szallitas

A mlgyantat eredeti
csomagolasaban vagy zart
miigyantatalca-tartéban kell
tarolni, lehet6ség szerint
szobah6mérsékleten, széraz

és sotét helyen. Minden hasznélat
utan zarja vissza a csomagolast.
Atermék lejaratiideje a
terméktajékoztatd cimkén van
feltlintetve. A lejarati datumot
kévetéen nem garantalt a termék
alkalmazhatéséaga. Ne tegye ki
UV-fény hatdsanak. A termék
normal médon szallithaté.
Vonatkozik ra a veszélyes
anyagokhoz kapcsol6dé szallitési
korlatozas (UN3082); a szallitasi
kévetelményekkel kapcsolatban |
4sd a biztonsagi adatlapot.

Hulladékkezelés

A NextDent 3D nyomtatasi
alapanyagok polimerizalt

formajukban nem karosak
akornyezetre. A folyadék

halmazallapoti NextDent 3D
nyomtatdsi anyagokat vegyipari
hulladékként kell kezelni. Kulénleges
hulladékelhelyezési kévetelmények
vonatkoznak rajuk; ezekkel
kapcsolatban tajékozédjon a helyi,
orszagos vagy egyéb illetékes
szabdlyozé hatésagnal.

Afogorvosi szakembernek a
kovetkezé informacidkat kell
tovabbitania a betegnek:

m Rendszeres ellenérzésre van
szlikség fogorvos vagy
ortodontolégus altal a sint vagy
retencids késziléket hasznald
beteg fogazatanak helyzetében
és szerkezetében bekovetkezd
valtozdsok nyomon kdvetése
érdekében.

A NextDent Ortho Flex eszkéz
torése esetén sérilhet a beteg
nyalkahartyaja, szajpadlasa,
illetve szajanak vagy
nyel6csévének mas részei.

A beteg forduljon fogorvoshoz
vagy ortodontolégushoz.
Allergias reakcié esetén forduljon
orvoshoz.

A NextDent Ortho Flex eszkézok
nem agressziv és nem surold
hatasu fogdszati tisztitészerekkel
tisztithatok.

Kiszerelés

A NextDent Ortho Flex

egy szinben all rendelkezésre.
1kg

Ha On Ggy dént, hogy nem tartja be
ezt a hasznalati utasitast, a Vertex
Dental nemvallal felelésséget a
NextDent Ortho Flex segitségével
nyomtatott eszkoz bioldgiai, kémiai
vagy fizikai minéségére gyakorolt
esetleges karos hatasokért.

Termékspecifikus utékezelési
id6k NextDent LC-3DPrint Box
kamra hasznélata esetén

NextDent | Utdkezelési |Utékezelési
anyag idé hémérséklet
Ortho 30 perc min. 60 °C
Flex /140 °F

Ne feledje biztositani az UV-kamra
és a 3D nyomtaté rendszeres
karbantartasat a gyartoi
Utmutaténak megfelel6en.

Az optimaélis polimerizaciéhoz
sziikségvan egy 15 perces
elémelegitési szakaszra.

Fényteljesitmény és hullamhossz

108 watt UV-A (315-400 nm)
108 watt kék UV (400-550 nm)

UV-kamra
hémérséklet-
tartomanya

60-80 °C 15 perc
hasznélat utan

UV-kamra sugarzasa

‘ 5 mWatt/cm?

cz

Navod k pouziti

Uvod

Nasledujici ndvod k poutziti je urcen
pro specialisty v oboru stomatologie,
ktefi pouzivaji material NextDent
Ortho Flex pro dentélni dlahy a
ortodontické pomucky. Material
NextDent Ortho Flex je uréen
vylucné pro stomatologickou
vyrobu. Tento navod k pouZiti
poskytuje také informace o
bezpetnostnich a environmentalnich
aspektech. Pokud potfebujete dalsi
informace, obratte se na prodejce.

Urcené pouZiti

NextDent Ortho Flex je pryskyrice
urcena pro 3D tisk dentélnich dlah

a ortodontickych pomtcek. Lze ji
pouzit k ochrané chrupu a svalového
systému Ust nebo k uchovani
stabilizovaného chrupu. Produkt
byl schvalen certifikaci CE jako
zdravotnicky prostfedek tfidy Ila.

Popis a t€inky

Material NextDent Ortho Flex se
musi pouZzivat v kombinacis DLP 3D
tiskdrnami NextDent 5100. Aby bylo
mozné docilit kompletnich a presné
vytisténich dilu, musi byt tiskarna a
pryskyrice vzadjemné optimalizovany.
Mohou se vyskytnout rozdily

v barevnych odstinech, kvdli:

m vyrobé vsarzich;

m nedostatecnému protfepani

a promichani originalniho

baleni pred pouzitim;
nedostate¢nému promichani

v kazeté na pryskyfici pred
pouzitim;

nedostate¢nému naslednému
tvrzeni;

Kontraindikace

Material NextDent Ortho Flex se
nesmi pouZivat pro zadné jiné Gcely
nezjako pryskyrice pro 3D tisk
dentdlnich dlah a ortodontickych
pomtuicek. Jakékoliv odchyleni od
tohoto navodu k pouziti mize mit
nezadouci dopad na chemickou a
fyzickou kvalitu materialu NextDent
Ortho Flex. V pfipadé alergické
reakce vyhledejte pomoc Iékare.

Rizika a bezpecnostni opatieni

OHOY

Nebezpeci

Nebezpecné latky

2-fenoxyetanol akrylat;
4-(1-oxo-2-propenyl)-morfolin;
metakrylatovy esterovy monomer;
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoxid; akrylatovy ester

Standardni véta o nebezpecnosti
H315 - Drazdi k(zi. H317 - MGze
zpUsobit alergickou koZni reakci.
H318 - ZpUsobuje vazné poskozeni
o¢i. H361 - Podezfeni na poskozenf
reprodukéni schopnosti nebo plodu
v téle matky. H373 - Pfi prodlouzené
nebo opakované expozici mize
zpUsobit poskozeni organd.

H410 - Vysoce toxicky pro Zivot ve
vodach s dlouhotrvajicimi Gc¢inky.

Pokyn pro bezpecné zachazeni
P201 - Pfed pouZitim si obstarejte
specidlniinstrukce. P261 - Zamezte
vdechovani prachu/dymu/plynu/
mlhy/par/aerosoll. P280 - Pouzivejte
ochranné rukavice/ochranny odév/
ochranné bryle/oblicejovy Stit.
P305+P351+P338+P310 - “PRI
ZASAZENT OCI: N&kolik minut
opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte
kontaktni €ocky, jsou-li nasazeny a
pokud je Ize vyjmout snadno.
Pokracujte ve vyplachovani.
OkamZité volejte TOXIKOLOGICKE
INFORMACN] STREDISKO nebo
|ékafe.” P321 - Odborné oSetfeni (viz
doplfiujici pokyny pro prvni pomoc
na tomto Stitku). P391 - Unikly
produkt seberte.

Zpracovani a nasledné tvrzeni
Dbejte na to, abyste pracovali

v co nejvétsi istotd. Spinavé nadoby
nebo zafizeni mohou zpUsobit
deformace a tedy vady vytisténych
objektd! Doporutuje se pouzivat

pfi manipulaci s pryskyficemi
NextDent az do kroku dokon&eni
nitrilové rukavice.

PFed pouZitim peclivé
promichejte

E Pred pouzitim
g: promichévejte produkt
OB ninimaing 5 minut.
Doporucujeme pouzit zafizeni
NextDent LC-3DMixer.
Pfinedostate¢ném protfepanise
mohou vyskytnout vady tisku.

PInéninadrZe tiskarny

Dbejte nato, aby se teplota
pohybovalavrozmeziod 18
do28°C/0d64do82°Fa
chrarite produkt pfed vystaveni
(slune¢nimu) zareni. Nalijte
pryskyftici do nadrze v 3D tiskarné.
Pokud je produkt skladovan

v uzavieném zasobniku na kazety

s pryskyfici, dbejte na spravné
promichani pryskyfice pred kazdym
dal3im pouZitim. Nesmichavejte
rtzné Sarze jednoho produktu.

Angulace

o PFi tisku Casti s materidlem
V {; NextDent Ortho Flex si
dejte pozor na to, abyste
ve vztahu k platformé pouZili
80-90% angulaci.




Nastaveni tiskarny naleznete
v pfirucce pro 3D tiskarnu
DodrZujte pokyny

m pro pouziti 3D tiskarny

NextDent 5100.

OdstranénivyvytiSténych

dild z platformy

Jakmile 3D tiskarna dokonci
W program, vyjméte tiskovou
platformu ze stroje.
Vytisténé ¢asti nenechavejte
vtiskarné pres noc. Platformu
poloZte na papir nebo textilii.
Podpéry vytiSténé castiv této fazi
jesté neodstrariujte. Vytisténé casti
Ize nyniz platformy sejmout pomoci
vhodného nastroje bez odstranéni
podpér. Nasledné opracovani
vytisténych ¢asti je tfeba provést

co nejdrive.

Cisténi vyvytisténych dild - krok 1
Cistéte vyvytisténé dily t¥i
minuty v etanolu (> 90 %)
pomoci ultrazvukové lazné
nebo srovnatelného myciho systému
pro Ucely odstranéniveskeré
prebytecné pryskyfrice.

0

Cisténivyvytisténych dilii - krok 2
Vytisténé casti Cistéte v pozici
na podpéréch dalsi dvé
minuty (>90%) etanolem.
Celkova doba cisténi etanolem by
neméla trvat déle neZ 5 minut,
protoZe by mohlo dojit k poSkozeni
vytisténych casti.

Nasledné tvrzeni

= Po vycisténi a ususeni
g i

s vytisténymi castmi
alespori 10 minut
nemanipulujte, aby se zajistilo,

Ze na nich nezdstanou Zadné zbytky
etanolu. Pak vytiSténé ¢astiulozené
stale jeSté& na podpérach umistéte
do UV vytvrzovaci jednotky, kde
dojde k zavérecné polymerizaci.
Tento postup je nezbytnym krokem
ve vyrobé biokompatibilniho
koncového produktu. Pouzijte
vytvrzovacijednotku NextDent
LC-3DPrint Box. Abyste dosahli
barevné stabilnich vytvrzenych
¢asti, pouzijte predepsanou dobu
vytvrzovani uvedenou v tabulce
nizZe. Pfed manipulaci nechte ¢asti
vychladnout na pokojovou teplotu.

Dokoncovani

Odstrante veSkeré vyztuhové
struktury av pripadé potreby
dokoncete vytvrzené dily.
Vytvrzené dily dokoncete s pouZitim
konvenénich dentalnich metod
anastrojl. Vytvrzené dily
vyvytisténé pomoci 3D tisku

z materialu NextDent je potfeba
Cistit nechemickymi produkty.

Podminky skladovani, datum
expirace a preprava

Pryskyfici skladujte v originalnim
baleni nebo v uzavieném zasobniku
na kazety s pryskyfici, pokud mozno
pri pokojové teploté, nasuchém a
tmavém misté. Po kazdém pouZitim
obal zavrete. Datum expirace
produktu je uvedeno na pfislusném
Stitku. V pripadé prekroceni data
expirace jiz nenf u produktu
garantovano zpracovani.
Nevystavujte produkt UV zafeni.

Na tento produkt se vztahuji
standardni pfepravni podminky.
Neplati Zddna omezeni pro pfepravu
tykajici se nebezpecnych latek
(UN3082), viz SDS pro specialni
pozadavky pro pfepravu.

Likvidace odpadu

Pryskyfice NextDent

v polymerizované formé nejsou
nebezpecné pro Zivotni prostfedi. S
pryskyficemi NextDent v kapalném
stavu je potfeba zachézet jako

s chemickym odpadem. Plati zvlastni
pozadavky na likvidaci - informujte
se u mistnich, federalnich nebo
dal3ich regulacnich uradd.

Pokyny k ¢iSténi pro pacienty
Material NextDent Ortho Flex Ize
Cistit neagresivnimi a neabrazivnimi
Cisticimi prostredky.

Nasledujici informace by mél
pfedat zubni specialista
pacientovi:

= Stomatologové nebo ortodontisté
musi pravidelné kontrolovat
pacienty pouzivajici dlahy /
retenéni dlahy kvali sledovani
zmén postaveni a struktury
chrupu.

V pripadé zlomeni aparatu
NextDent Ortho Flex mGzZe dojit
k poSkozenisliznice, patra ¢i jinych
¢asti st nebo jicnu pacienta.

V takovém pripadé se obratte na
stomatologa nebo ortodontistu.
V pripadé alergické reakce se
obratte na lékare.

Aparéty NextDent Ortho Flex

Ize Cistit neagresivnimi
aneabrazivnimi prostredky
zubni hygieny.

MnoZstviv baleni

Material NextDent Ortho Flex
se dodavavjedné barvé.

1kg

Pokud se rozhodnete, Ze tento navod
k pouZiti nebudete dodrZovat,
spolec¢nost Vertex Dental neponese
odpovédnost za nezadouci Gucinky
souvisejici s biologickou, chemickou
¢ifyzikalni kvalitou aparatu
vytisténého z materidlu NextDent
Ortho Flex.

Specificka doba vytvrzovani pro
zafizeni NextDent LC-3DPrint Box

Materiadl | oba Vytvrzovaci
NextDent |vytvrzovani |teplota

Ortho 30 minut min. 60 °C
Flex /140 °F

Pamatujte nato, Ze UV svételny box a
3D tiskarna vyZaduji pravidelnou
udrzbu podle pokynt vyrobce.
Optimalni polymerizace se dosdhne
dobou predehfivani 15 minut.

Svételny vykon a vinova délka

108 wattll UV-A (315 - 400 nm)
108 watt UV-B (400 - 550 nm)

Rozsah teplot UV Osvétlovaci vystup
osvétlovaciho box UV svételného boxu

60-80 °C/ 5 mWatt/cm?
140-176 °F

po 15 minutach

pouzivani

PL

Instrukcje obstugi

Wprowadzenie

Ponizsza instrukcja uzytkowania jest
przeznaczona dla stomatologéw i
technikéw dentystycznych, ktérzy
uzywaja NextDent Ortho Flex jako
materiatu do wykonywania szyn
stomatologicznych i retainer'éw.
Materiat NextDent Ortho Flex jest
przeznaczony wytacznie do
drukowania prac dentystycznych
stosowanych przez profesjonalistow.
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera
réwniez informacje na temat
bezpieczenstwa i aspektow
Srodowiskowych. W razie potrzeby
uzyskania dodatkowych informacji
nalezy skontaktowac sie z
dystrybutorem.

Przeznaczenie

NextDent Ortho Flex jest zywicg do
druku 3D przeznaczong do produkcji
szyn stomatologicznych i
retainer'éw. Do ochrony uzebieniai
uktadu miesniowego jamy ustnej lub
do utrzymania uzebienia po
repozycji. Produkt posiada certyfikat
CE jako produkt medyczny klasy Iia.

Opis i efekty

Materiatu NextDent Ortho Flex

nalezy uzywac¢ w potaczeniu

z drukarkami 3D wykorzystujgcymi

metode DLP NextDent 5100.

Drukarka i zywica musza by¢

wzajemnie zoptymalizowane,

aby uzyskiwac¢ kompletne i

precyzyjnie wykonane prace.

Réznice w odcieniach koloréw

moga wystapic z powodu:

m produkcji w partiach;

= nieodpowiedniego wymieszania
oryginalnego opakowania przed
uzyciem;

= nieodpowiedniego wymieszania w

zasobniku zywicy przed uzyciem;
= nieodpowiedniej koricowe;j
polimeryzacji

Przeciwwskazania

Materiatu NextDent Ortho Flex
nalezy uzywac wytacznie jako zywicy
do druku 3D do produkgji szyn
stomatologicznych i retainer'éw.
Kazde odstepstwo od tej instrukgcji
uzytkowania moze mie¢ negatywny
wptyw na jako$¢ chemiczng i fizyczng
materiatu NextDent Ortho Flex. W
przypadku reakcji alergicznej nalezy
skontaktowac sie z lekarzem.

Zagrozenia i Srodki ostroznosci

DD

Niebezpieczenstwo

Sktadniki niebezpieczne

akrylan 2-fenoksyetylowy
4-(1-okso-2-propenylo)-morfolina;
monomer estru metakrylowego;
tlenek difenylo(2,4,6-
trimetylobenzoilu)

fosfiny; ester akrylowy

Zwroty wskazujace rodzaj
zagrozenia

H315 - Powoduje podraznienie skory.
H317 - Moze powodowac reakcje
alergiczng skoéry. H318 - Powoduje
powazne uszkodzenie oczu. H361 -
Podejrzewa sie, ze dziata szkodliwie
na ptodnos¢ lub na dziecko w tonie
matki. H373 - Moze powodowac
uszkodzenie narzgdéw poprzez
dtugotrwate lub wielokrotne
narazenie. H410 - Dziata bardzo
toksycznie na organizmy wodne,
powodujac dtugotrwate skutki.

Zwroty wskazujgce Srodki
ostroznosci

P201 - Przed uzyciem zapoznac sie ze
specjalnymi Srodkami ostroznosci.
P261 - Unika¢ wdychania pytu/dymu/
gazu/magty/par/rozpylonej cieczy.
P280 - Stosowac rekawice ochronne/
odziez ochronng/ochrone oczu/
ochrone twarzy. P305+P351+P338+
P310 - “W PRZYPADKU DOSTANIASIE
DO OCZU: Ostroznie ptuka¢ wodg
przez kilka minut. Wyjg¢ soczewki
kontaktowe, jezelisg i mozna je
tatwo usuna¢. Nadal ptukac.
Natychmiast skontaktowac sie z
OSRODKIEM ZATRUC lub lekarzem.”
P321 - Zastosowac okreslone
leczenie (patrz dodatkowa instrukcja
pierwszej pomocy na etykiecie).
P391 - Zebra¢ wyciek.

Obrébka i koricowa polimeryzacja
Nalezy pracowac z zachowaniem
najwyzszej czystosci. Brudne zbiorniki
lub urzgdzenia moga spowodowac
nieprawidtowe wydruki. Zaleca sig
uzywanie rekawic nitrylowych
podczas pracy z zywicami NextDent
az do etapu wykonczenia.

Wymieszac doktadnie przed
uzyciem

Produkt nalezy mieszac
przez co najmniej 5 minut
przed uzyciem.

Do doktadnego wymieszania
zywicy zalecamy stosowanie
urzadzenia NextDent LC-3DMixer.
Mieszanie w odpowiednim
urzgdzeniu mieszajacym jest
niezbedne do rozprowadzenia
zywicy i barwnika. W przypadku
niewystarczajgcego wymieszania
moga wystgpi¢ odchylenia
koloréw i wadliwe wydruki.

Napetnic zbiornik drukarki
//\ Upewnic¢ sie, ze temperatura
zywicy wynosi od 18 do
“=7] 28°C. Nalezy chroni¢ ja
przed oddziatywaniem promieni
stonecznych/silnego $wiatta.
Wla¢ zywice do zbiornika drukarki
3D. Jezeli produkt jest
przechowywany w zamknigtym
zasobniku natacce z zywica,
nalezy wymieszac zywice przed
kazdym kolejnym uzyciem.
Nie mieszac réznych partii tego
samego produktu.

Angulacja

Podczas drukowania czesci
zapomocg NextDent Ortho
Flex upewnij sig, ze kat
nachylenia wynosi od 80% do 90%
wzgledem platformy.

Ustawienia drukarki - zob.
instrukcja drukarki 3D
Nalezy postepowac zgodnie

m zinstrukcjami uzytkowania

drukarki 3D NextDent 5100.

Zdjgc wydrukowane prace

z platformy

Gdy drukarka 3D zakoriczy
swoj program, usun
platforme konstrukcyjng z
maszyny. Nie pozostawiaj
wydrukowanych elementéw w
drukarce na noc. Umies¢ platforme
na papierze lub szmatce. Nie usuwaj
podpérek drukowanego elementu
na tym etapie. Wydrukowane czesci
mozna teraz usungac z platformy za
pomocg odpowiedniego narzedzia,
bez zdejmowania podpérek.
Obroébke koricowa wydrukowanych
czescinalezy przeprowadzi¢ jak
najszybciej.

Oczyszczanie wydrukowanych
prac - krok 1

Wyczysci¢ wydrukowane
mﬁmﬁm prace - w celu usuniecia
nadmiaru zywicy
zanurzy¢ obiekt na trzy minuty
w etanolu (>90%), w kapieli
ultradzwiekowej lub w
poréwnywalnym systemie mycia.

Oczyszczanie wydrukowanych
prac - krok 2

Wydrukowane czesci, wcigz
SLE| zpodporami, czysé przez
kolejne dwie minuty w
etanolu (> 90%). Catkowity czas
czyszczeniaw etanolu nie powinien
przekracza¢ 5 minut, poniewaz moze
to spowodowac uszkodzenia
drukowanych czesci.

Koricowa polimeryzacja
O Po oczyszczeniu i wysuszeniu
|:‘..

nalezy pozostawic
wydrukowane czescina co
najmniej 10 minut, aby upewni¢sie, ze
nie pozostaty na nich resztki etanolu.
Nastepnie umie$¢ wydrukowane
czesci, wcigz z podporami, w komorze
do utwardzania w $wietle UV w celu
ostatecznej polimeryzacji. Ta
procedura jest niezbednym krokiem
do wytworzenia biokompatybilnego
produktu koricowego. Skorzystaj
zurzadzenia NextDent LC-3DPrint
Box. W celu uzyskania stabilnych
kolorystycznie elementéw
utwardzonych nalezy stosowac
zalecany czas utwardzania podany
w ponizszej tabeli. Przed
przystapieniem do pracy przy
czesciach nalezy je schtodzi¢ do
temperatury pokojowej.

Wykofriczenie

Usuna¢ wszelkie wsporniki i w razie
potrzeby obrobi¢ spolimeryzowane
prace. Obrébka spolimeryzowanych
prac nastepuje przy uzyciu
konwencjonalnych metod i
instrumentéw dentystycznych. Nie
nalezy czysci¢ wydrukowanych prac
przy uzyciu $rodkéw chemicznych.

Warunki przechowywania,

data waznosciitransport

Zywice nalezy przechowywacw
oryginalnym opakowaniu lub w
zamknietym zasobniku, najlepiej

w temperaturze pokojowej w suchym
i ciemnym miejscu. Zamyka¢
szczelnie opakowanie po kazdym
uzyciu. Data waznosci produktu jest
podana na etykiecie produktu.

W przypadku przekroczenia daty
waznosci prawidtowe parametry
wydrukowanych prac nie s
gwarantowane. Chroni¢ przed
dziataniem promieni UV. Produkt
dotyczg standardowe warunki
transportu. Nie ma ograniczen
dotyczgcych transportu substancji
niebezpiecznych.

Usuwanie odpadéw

Zywice NextDent w postaci
spolimeryzowanej nie sg szkodliwe
dla $rodowiska. Zywice NextDent

w postaci ptynnej nalezy traktowac
jako odpad chemiczny. Obowigzywac
moga szczegdlne przepisy
dotyczgce utylizacji. Nalezy
sprawdzi¢ obowigzujgce przepisy

w odpowiednim urzedzie.

Dentysta powinien przekaza¢
pacjentowi nastepujace
informacje:

m Okresowe wizyty kontrolne u
stomatologa lub ortodonty sg
wymagane w celu monitorowania
zmian w pozycjiistrukturze
uzebienia pacjenta stosujgcego
szyne lub retainer.

W przypadku pekniecia urzgdzenia
NextDent Ortho Flex moze dojs¢
do potencjalnego uszkodzenia
btony $luzowej podniebienia lub
innych czesci jamy ustnej badz
przetyku pacjenta. Skontaktuj sig z
dentystg lub ortodonta.

W przypadku wystgpienia reakgji
alergicznej skontaktuj sie z
lekarzem.

Urzgdzenia NextDent Ortho Flex
mozna czysci¢ nieagresywnymi i
niesciernymi dentystycznymi
Srodkami czyszczacymi.

Forma dostawy

Materiat NextDent Ortho Flex
jest dostepny w jednym kolorze.
1kg

W przypadku nieprzestrzegania
niniejszej Instrukcji uzytkowania
firma Vertex Dental nie ponosi
odpowiedzialnosci za negatywny
wptyw na jako$¢ biologiczna,
chemiczng i fizyczng wyrobow
drukowanych przy uzyciu NextDent
Ortho Flex.

Okreslone czasy polimeryzacji
koricowej w urzadzeniu
NextDent LC-3DPrint Box

Czas polimery-| Temperatura pro-

NextDent | zacji koricowej | cesu polimeryzacji

Ortho
Flex

min. 60°C
/140 °F

30 minut

Nalezy pamiegta¢, ze lampa do
polimeryzacji UVidrukarka3D
wymagajg regularnej konserwacji
zgodnie z instrukcjami producenta.
Optymalng polimeryzacje uzyskuje
sie przy okresie podgrzewania
wstepnego wynoszgcym 15 minut.

Moc Swiatta i dtugos¢ fali

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV- niebieskie (400-550 nm)

Zakres temperatury | Natezenie

urzgdzenia UV promienienia

urzgdzenia UV

5 mW/cm?

60-80°C po
15 minutach
uzywania

LietoSanas

instrukcijas

Ievads

Sis lieto3anas instrukcijas ir
paredzétas zobarstniecibas
specialistiem, kas izmanto NextDent

Ortho Flex materialu, lai izgatavotu
zobu kapes un plates. NextDent
Ortho Flex ir paredzéts tikai
profesionaliem zobarstniecibas
darbiem. Saja lieto3anas instrukcija
ir sniegta arTinformacija par
drosdibas un vides jautajumiem. Ja
nepiecieSama plasaka informacija,
sazinieties ar talakpardevéju.

Paredzéta lietoSana

NextDent Ortho Flex ir 3D
drukasanas sveki, kas paredzéti
ar 3D tehnologiju izdrukatu zobu
kapju un plasuizgatavoSanai.
Sakodiena un mutes muskulu
sistémas aizsardzibai vai reguléta
sakodiena uzturésanai. Produkts
ir CE sertificéts ka Il a klases
mediciniska ierice.

Apraksts un rezultats

NextDent Ortho Flex jaizmanto

kopa ar lazera vai DLP 3D printeri

NextDent 5100. Lai iegGtu pilnigas

un precizas izdrukatas detalas,

printeris un sveki savstarpéji
jaoptimizé. Krasu niansu
atskirtbas var rasties talak
nosaukto iemeslu dé|.

m Produkts tiek raZots partijas.

m Originélais iepakojums pirms
lietosanas nav atbilstosi
sakratits un samaisits.

m Produkts pirms lietoSanas nav
atbilstosi samaisits sveku tvertné.

m Nepietiekams sacietéSanas laiks.

Kontrindikacijas

NextDent Ortho Flex drikst izmantot
tikai ka 3D drukasanas svekus zobu
kapju un plasu izgatavosanai. To
nedrikstizmantot nekadiem citiem
nolakiem. So lieto$anas instrukciju
neievérosana var negativi ietekmét
NextDent Ortho Flex kimisko un
fizikalo kvalitati. Alergiskas reakcijas
gadijuma, ladzu, vérsieties pie arsta.

Bistamiba un piesardzibas
pasakumi

OODE

Briesmas

Bistamas sastavdalas
2-fenoksietilakrilats;
4-(1-okso-2-propenil)-morfolins;
metakrilata estera monomeérs;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)
fosfinoksids; akrilata esteris

Bistamibas apzimé&jums

H315 - Kairina adu. H317 - Var izraisit
alergisku adas reakciju. H318 -
Izraisa nopietnus acu bojajumus.
H361 - Ir aizdomas, ka var kaitét
auglbai vai nedzimusajam bérnam.
H373 - Var izraisit organu bojajumus
ilgstoSas vai atkartotas iedarbibas
rezultata. H410 - Loti toksisks Gdens
organismiem ar ilgsto$am sekam.

Drosibas prasibu apziméjums
P201 - Pirms lietoSanas sanemt
specialu instruktazu. P261 -
Izvairities ieelpot putek|us/tvaikus/
gazi/damus/izgarojumus/
smidzinajumu. P280 - Izmantot
aizsargcimdus/aizsargdrébes/acu
aizsargus/sejas aizsargus.
P305+P351+P338+P310 - “SASKARE
AR ACIM: uzmanigi izskalot ar adeni
vairakas minates. Iznemt
kontaktlécas, ja tas ir ievietotas un
jatoirviegliizdartt. Turpinat skalot.
Nekavéjoties sazinieties ar
SAINDESANAS CENTRU vai arstu.”
P321 -Ipasa mediciniska palidziba
(skat. papildu pirmas palidzibas
instrukciju uz 3Ts etiketes).

P391 - Savakt iz§]akstito Skidrumu.

Apstrade unsacietéSana
Stradajiet tik tiri, cik vien iespéjams;
netiras tvertnes vai aprikojums var
izraisit deformaciju un izdrukato
objektu defektus! Stradajot ar
NextDent svekiem, ITdz pat beigu
apstrades solim ieteicams lietot
nitrila cimdus.

Pirms lietoSanas rapigi samaisiet
» Pirms lietoSanas maisiet
,-@ produktu vismaz 5 minates.

o Ieteicams izmantot
maisitaju NextDent LC-3DMixer. Ja

produkts nav pietiekami sakratits,
var rasties drukasanas defekti.

Uzpildiet printera tvertni

>« | Nodrosiniet, lai sveku

: // temperatdra batu no 18 Iidz
== 28°C(no 641idz82°F)un

lai tie netiktu paklauti (saules)

gaismas iedarbibai. Ielejiet svekus

3D printera tvertné. Ja produkts

ir glabats slégta sveku tvertnes

trauka, pirms katras nakamas

lietoSanas samaisiet svekus.

Nesajauciet viena un ta pasa

produkta dazadas partijas.

Angulacija
Drukéajot detalu ar
V g; NextDent Ortho Flex,
parliecinieties, ka tiek
izmantots lenkis no 80% IT1dz 90%
attieciba pret pamatni.

Informaciju par printera
iestatijumiem skatiet 3D printera
lietoSanas rokasgramata
Izpildiet 3D printera

gﬂ NextDent 5100 lietoSanas

noradijumus.

Iznemiet izdrukatas detalas

no platformas

Kad 3D printeris ir

% pabeidzis programmu,
iznemiet no iekartas
veidoSanas pamatni. Neatstajiet
izdrukatas detalas printerT pa nakti.
Novietojiet pamatni uz papira vai
dranas. Saja stadija vél nenonemiet
izdrukatas detalas stiprinajumus.

Tagad izdrukatas detalas, izmantojot

piemérotu instrumentu, var

nonemt no pamatnes, nenonemot

stiprindjumus. Izdrukato detaju

pécapstrade ir javeic péciespéjas

atrak.

Izdrukato detalu tirisana: 1. solis
Izdrukatas detalas

E | tris minates tiriet etanola

(>90%), lai nonemtu

liekos svekus; izmantojiet

ultraskanas vannu vai lidzvértigu

mazgasanas sistému.

Izdrukato detalu tiriSana: 2. solis
Izdrukatas detalas, kam nav
LB | nonemti stiprinajumi, tiriet
etilspirta (> 90%) vél divas
minates. Kopé&jais tTrisanas laiks ar
etilspirtu nedrikst parsniegt
5 mindates, jo tas var izraisit izdrukato
detalu bojajumus.

SacietéSana

) Pé&c notirisanas un

= | nozavésanasizdrukatas
detalas atstajiet vismaz uz
10 minGtém, lai parliecinatos, ka uz
izdrukatajam detalam nav etilspirta
palieku. P&c tam ievietojiet
izdrukatas detalas, kam nav
nonemti stiprinajumi, UV gaismas
sacietéSanas kamera, lai notiktu
galiga polimerizacija. $Tprocedarair
nepiecieSama, lai izgatavotu
biologiski saderigu galaproduktu.
Izmantojiet NextDent LC-3DPrint
kameru. Laiiegttu krasainas/
nemainigas krasas sacietéjusas
detalas, izmantojiet talak tabula
noradito sacietésanas laiku. Pirms
apstrades |aujiet detalam atdzist
Iidz istabas temperatarai.

Beigu apstrade

Nonemiet visas atbalsta
konstrukcijas un, ja nepiecieSams,
apstradajiet sacietéjusas detalas.
Apstradajiet sacietéjusas detalas,
izmantojot standarta
zobarstniecibas metodes

un instrumentus. NextDent

ar 3D tehnologiju drukatas
sacietéjusas detalasir jatira

ar nekimiskiem ITdzekliem.

Glabasanas apstakli, deriguma
termins un transportésana
Glabajiet svekus originalaja
iepakojuma vai slégta sveku tvertnu
trauka, vélams, istabas temperatara,
sausa un tumséa vieta. Péc katras
lietoSanas reizes aizveriet
iepakojumu. Produkta deriguma
termins ir noradits uz produkta
etiketes. Ja deriguma termins ir
beidzies, produkta piemérotiba
arstniecibai vairs netiek garantéta.
Nepaklaujiet UV staru iedarbibai.
Uz 30 produktu attiecas standarta
transportésanas nosacijumi.
Pastav ar bistamam vielam
(UN3082) saistiti transportésanas

ierobezojumi; informaciju par
Tpasam transportésanas prasibam
skatiet droStbas datu lapa.

Atkritumu utilizéSana

NextDent sveki polimerizéta veida
nav kaitTgi videi. NextDent sveki
Skidra veida ir uzskatami par
kTmiskiem atkritumiem. Pastav
pasas utilizé3anas prasibas;
informaciju par utilizésanas
prasibam lGdziet vietéjam, valsts vai
citam reglamentéjosam iestadém.

Talak noradita informacija
stomatologam ir japazino
pacientam.

m Regularijaparbaudas pie zobarsta
vai ortodonta, lai kontrolétu
pacienta, kurs lieto zobu kapes vai
reteineru, zobu stavok|a un
struktdras izmainas.

m JasalOzt NextDent Ortho Flex
ierice, var tikt bojata glotada,
auksléjas vai citas pacienta mutes
vai baribas vada dalas. Jasazinas ar
zobarstu vai ortodontu.

m Alergiskas reakcijas gadTjuma ir
jasazinas ar arstu.

= NextDent Ortho Flex ierices var
tirit ar saudzigiem un
neabraziviem zobu tiriSanas
Iidzekliem.

Piegades vienibas
NextDent Ortho Flex

ir pieejams viena krasa.
1kg

Janevélaties ievérot o lietosanas
instrukciju, Vertex Dental
neuznemas atbildibu par nevélamu
ietekmi uzierices, kas izdrukata ar
NextDent Ortho Flex, biologisko,
kimisko un fizisko kvalitati.

SacietéSanas laiks iekarta
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent | SacietéSanas | Sacietésanas
materials | laiks temperatara
Ortho 30 minates | Min. 60 °C
Flex (140 °F)

Ladzu, nemiet véra, ka UV gaismas
kamerai un 3D printerim ir javeic
kartéja apkope atbilstosi razotaja
noradijumiem. Optimala
polimerizacija tiek nodroSinata ar
15 minates ilgu iepriek3éjas
uzsildisanas periodu.

Gaismas jauda un vilna garums

108 vati UV-A (315-400 nm)
108 vati UV-zila (400-550 nm)

UV gaismas kameras | UV gaismas kameras

temperataras
diapazons

60-80°C(140-176 °F)| 5 milivati/cm?
péc 15 minasu
lietoSanas

starojuma jauda

Naudojimo

instrukcijos

IZzanga

Sios naudojimo instrukcijos skirtos
odontologams, naudojantiems
»NextDent Ortho Flex" kaip danty
jtvaryir fiksatoriy medZiaga.
+NextDent Ortho Flex"” skirta
iSskirtinai profesionaliems
odontologiniams darbams.

Siose naudojimo instrukcijose

taip pat pateikiama informacija
apie saugg ir aplinkosaugos
aspektus. Jei reikia daugiau
informacijos, kreipkités j pardavéja.

Paskirtis

»~NextDent Ortho Flex"yra 3D
spausdinimo derva, skirta danty
jtvarams ir fiksatoriams gaminti
spausdinant 3D formatu.

Norint apsaugoti danty visumg ir
burnos raumeny sistema arba
uzfiksuoti tvarkoma danty visuma.
Gaminys CE sertifikuotas kaip I1a
klasés medicinos prietaisas.

Aprasas ir poveikis
~NextDent” turéty bati,Ortho Flex”
naudojamas kartu su DLP 3D
NextDent 5100. Kad baty
visapusiskai tiksliai iSspausdintos
dalys, spausdintuvas ir derva turi
optimaliai deréti tarpusavyje. Spalvy
atspalviy skirtumai gali atsirasti dél:
m gamybos partijomis;
= netinkamo pradinés pakuotés
sukratymo ir sumaisymo
pries naudojant;
m netinkamo dervos iSmaiSymo
prie$ naudojant;
m nepakankamo apdorojimo
po vulkanizavimo.

Kontraindikacijos

+NextDent Ortho Flex” turi bati
naudojama tik kaip 3D spausdinimo
derva danty jtvarams ir fiksatoriams
gaminti. Bet koks nukrypimas

nuo Siy naudojimo instrukcijy

gali neigiamai paveikti ,NextDent
Ortho Flex” chemine ir fizing kokybe.
Kilus alerginei reakcijai, kreipkités j
gydytoja.

Pavojai ir atsargumo priemonés

OO

Pavojus

Pavojingos sudedamosios dalys
2-fenoksietilakrilatas;
4-(1-okso-2-propenil)-morfolinas;
metakrilato esterio monomeras;
difenilas (2,4,6-trimetilbenzoilas)
fosfino oksidas; akrilato esteris

Pavojingumo frazé
H315 - Dirgina odg. H317 - Gali
sukelti alergine odos reakcija.

H318 - Sukelia rimtg akiy pazeidima.
H361 - Jtariama, kad kenkia
vaisingumui arba negimusiam
kadikiui. H373 - Gali pakenkti
organams, jeigu medziaga veikia
ilgai arba daznai. H410 - Labai
toksiska vandens gyvanijai ir
augalijai, turi ilgalaikj poveikj.

Atsargumo frazé

P201 - Prie$ naudojimg gauti
specialias instrukcijas. P261 -
Stengtis nejkvépti dulkiy/damy/
dujy/rako/gary/aerozolio. P280

- Mavéti apsaugines pirStines/dévéti
apsauginius drabuZius/naudoti akiy
(veido) apsaugos priemones.
P305+P351+P338+P310 - “PATEKUS [
AKIS: Kelias minutes atsargiai plauti
vandeniu. ISimti kontaktinius lesius,
jeigujieyrair jeigulengvaigalima
tai padaryti. Toliau plauti akis.
Nedelsiant skambinti j
APSINUODIJIMY KONTROLES IR
INFORMACIJOS BIURA arba kreiptis |
gydytoja.” P321 - Specialus gydymas
(Zr. papildoma pirmosios pagalbos
instrukcijg Sioje etiketéje).

P391 - Surinkti iStekéjusig medziaga.

Apdirbimas ir apdorojimas

po vulkanizavimo

Pasirapinkite, kad dirbtuméte kuo
Svariau, nes neSvarios talpyklos ar
jranga gali sukelti deformacijas ir
sugadinti spausdinama objekta!
Dirbant su ,NextDent" dervomis,
iki baigimo etapo rekomenduojama
maveéti nitrilines pirstines.

Prie$ naudodami kruopsciai
sumaisykite

E Prie$ naudodami maisykite
% gaminj bent 5 min.
o Patariame naudoti
+NextDent LC-3DMixer”.

Nepakankamai sukracius gali
pasitaikyti spausdinimo trik¢iy.

UZpildykite spausdintuvo
talpykla
7&& Isitikinkite, kad dervos
¢ temperatdrayra 18-28 °C/

==7| 64-82 °F, ir saugokite nuo
(saulés) Sviesos. Supilkite derva | 3D
spausdintuvo talpykla. Jei gaminys
laikomas uzdaroje dervos déklo
saugykloje, pries kiekvieng paskesnj
naudojima batinai iSmaisykite derva.
Nemaisykite skirtingy to paties
gaminio partijy.

Sulenkimo kampas
Spausdindami dalj su
.NextDent Ortho Flex",
jsitikinkite, kad naudojate
nuo 80 % iki 90 % kampg platformos
atzvilgiu.

Spausdintuvo nuostatas rasite 3D
spausdintuvo naudojimo vadove
Vadovaukités 3D

Em spausdintuvo naudojimo

instrukcijomis NextDent 5100.

ISimkite atspausdintas dalis i$
platformos

Kai trimacio spausdintuvo
programa bus baigta, nuo
aparato nuimkite pagrindo
platforma. Nepalikite iSspausdinty
daliy spausdintuve per nakt;j.
Padékite platformga ant popieriaus ar
audinio. Siame etape nepasalinkite
spausdinamos dalies atramuy.
I$spausdintas dalis dabar galima
nuimti nuo platformos tinkamu
jrankiu nepasalinant atramy. Toliau
apdorotiiSspausdintas dalis reikia
kuo greiciau.

Atspausdinty daliy valymas

- 1veiksmas

Atspausdintas dalis tris
minutes valykite etanolyje
(>90 %) naudodami
ultragarsine vonele arba panasia
plovimo sistemg, kad pasalintuméte
dervos pertekliy.

Atspausdinty daliy valymas
-2veiksmas

Nuvalykite iSspausdintas
dalis su atramomis, dar dvi
minutes palaikydami
etanolyje (>90 %). Bendras valymo
laikas etanolyje neturéty bati
ilgesnis nei 5 minutés, nes tai gali
sukelti iSspausdinty daliy defektus.

Apdorojimas po vulkanizavimo
- I8vale ir iSdZiovine, palikite

—= | iSspausdintas dalis bent

—— | 10 minuciy, kad
iSspausdintose dalyse tikrai nelikty
etanolio likuciy. Tada iSspausdintas
dalis su atramomis jdékite j UV
spinduliy kietinimo déZe galutinei
polimerizacijai. Si procedara yra
batina norint pagaminti biologiskai
suderinama galutinj produkta.
Naudokite ,NextDent LC-3DPrint
Box". Spalvotoms / spalvotoms
sukietintoms dalims gauti naudokite
toliau pateiktoje lenteléje nurodyta
kietéjimo laika. Prie$ naudodami
leiskite dalims atvésti iki kambario
temperatdros.

Apdaila

Nuimkite atramines struktaras ir,
jeireikia, apdailinkite. Apdailinkite
vulkanizuotas dalis naudodami
jprastus odontologinius metodus
irinstrumentus. ,NextDent 3D”
atspausdintas vulkanizuotas dalis
reikia valyti necheminiais
produktais.

Laikymo salygos, galiojimo laikas
ir transportavimas

Dervas laikykite originalioje
pakuotéje arba uzdaroje dervos
déklo saugykloje, pageidautina
kambario temperattroje sausoje

ir tamsioje vietoje. Panaudoje
kiekvieng karta uzdarykite

pakuote. Produkto galiojimo laikas
nurodytas produkto etiketéje.

Pasibaigus galiojimo laikui,
produkto naudojimui garantija
nebeteikiama. Saugokite nuo UV
spinduliy. Siam produktui taikomos
jprastos transportavimo sglygos.
Yra transportavimo apribojimy,
susijusiy su pavojingomis
medziagomis (UN3082),
specialiuosius transportavimo
reikalavimus rasite saugos
duomeny lape.

Atlieky iSmetimas

Polimerizuotos formos ,NextDent"
dervos aplinkai nepavojingos.
Skystos basenos ,NextDent"” dervos
turi bati laikomos cheminémis
atliekomis. Taikomi specialieji
iSmetimo reikalavimai, apie kuriuos
teiraukités vietinése, Salies ar kitose
reguliuojamosiose institucijose.

Gydytojas odontologas pacientui
turi perduoti Sig informacija:

m Danty gydytojai arba ortodontai
turi periodiskai tikrinti, kad galéty
stebéti jtvarg arba laikiklj
naudojancio paciento danty
padéties ir struktdros pokycius.
SulaZus ,NextDent Ortho Flex"
prietaisui, galima pazeisti gleivine,
gomurjarba kitg paciento burnos
ar stemplés dalj. Kreipkités |
odontologg arba ortodonta.

Kilus alerginei reakcijai,
kreipkités j gydytoja.

+~NextDent Ortho Flex” prietaisus
galima valyti neagresyviomis ir
nebraizanc¢iomis danty valymo
priemonémis.

Pristatymo vienetai
.NextDent Ortho Flex"
pateikiama vienos spalvos.
1kg.

Jeinuspresite nesilaikyti Sios
naudojimo instrukcijos, ,Vertex
Dental” negalés atsakyti uz neigiama
poveikj biologinei, chemineiir fizinei
prietaiso, iSspausdinto naudojant
~NextDent Ortho Flex”, kokybei.

Konkretus vulkanizavimo
laikas naudojant
~NextDent LC-3DPrint Box"

»NextDent"| Vulkanizavimo| Vulkanizavimo
temperatara

medZiaga | laikas

Ortho 30 min. Min. 60 °C
Flex /140 °F

Atkreipkite démesj, kad UV spinduliy
dézZeiir 3D spausdintuvui reikalinga
jprastatechniné prieZidra pagal
gamintojo instrukcijas. Optimali
polimerizacija pasiekiama skiriant
15 min. iSankstinio pasildymo
laikotarpj.

Sviesos idvestis ir bangos ilgis

108 W UV-A (315-400 nm)
108 W UV mélyna (400-550 nm)

UV Sviesdézés
apsvitos iSvestis

UV Sviesdézés
temperatary
[ICEIES

60-80 °C/ 140-
176 °F, panaudojus
15 min.

5 mW/cm?

EE

Kasutusjuhend

Sissejuhatus

Jargmine kasutusjuhend on ette
nahtud hambaarstidele, kes
kasutavad toodet NextDent
Ortho Flex splintide ja reteinerite
materjalina. Toode NextDent
Ortho Flex on ette ndhtud ainult
professionaalseks hambaraviks.
Kasutusjuhend sisaldab teavet
ka ohutuse ja keskkonnategurite
kohta. Taiendava teabe saamiseks
podérduge edasimudija poole.

Kasutusotstarve

NextDent Ortho Flex on 3D-prinditav
vaik, mis on ette nahtud
3D-prinditud splintide ja reteinerite
valmistamiseks.

Hambumuse ja suu muskulatuuri
kaitsmiseks voi reguleeritud
hambumuse séilitamiseks.

Toode on CE-margisega Ila klassi
meditsiiniseade.

Kirjeldus ja toimed

Toodet NextDent Ortho Flex
tuleb kasutada DLP-p&histe
3D-printeritega NextDent 5100.
Taielike ja tapsete prinditud osade
saamiseks peavad printer ja vaik
olema teineteise suhtes
optimeeritud. Varvinuansside
erinevuste p6hjused vdivad
ollajargmised:

m Partiidena tootmine;

m originaalpakendi ebapiisav
raputamine ja segamine

enne kasutust;

ebapiisav segamine vaigualusel
enne kasutust;

ebapiisav jarelkdvastumine.

Vastundidustused

Toodet NextDent Ortho Flex vdib
kasutada ainult 3D-prinditava
vaiguna splintide ja reteinerite
valmistamiseks. Mistahes
kdrvalekaldumine sellest
kasutusjuhendist v&ib kahjustada
toote NextDent Ortho Flex
keemilisi ja fitsikalisi omadusi.
Allergilise reaktsiooni korral
podrduge arsti poole.

Ohud ja ettevaatusabindud

OO

Oht
Ohtlikud koostisained
2-fenokstetuulakrilaat;

4-(1-okso-2-propenul)-morfoliin;
metakrilaatestrimonomeer;
difenGul (2,4,6-trimetuulbensotdl)
fosfiinoksiid; akriilaatester

Ohulaused

H315 - PGhjustab nahaarritust.
H317 - V6ib p&hjustada allergilist
nahareaktsiooni. H318 - P6hjustab
raskeid silmakahjustusi.

H361 - Arvatavalt kahjustab
viljakust v&i loodet. H373 - V6ib
kahjustada elundeid pikaajalisel
voi korduval kokkupuutel. H410 -
Vaga mirgine veeorganismidele,
pikaajalise toimega.

Hoiatuslaused

P201 - Enne kasutamist tutvuda
erijuhistega. P261 - Valtida tolmu/
suitsu/gaasi/udu/auru/pihustatud
aine sissehingamist. P280 - Kanda
kaitsekindaid/kaitserdivastust/
kaitseprille/kaitsemaski.
P305+P351+P338+P310 - “SILMA
SATTUMISE KORRAL: loputada
mitme minuti jooksul ettevaatlikult
veega. Eemaldada kontaktlaatsed,
kui neid kasutatakse ja kui neid on
kerge eemaldada. Loputada

veel kord. Vétta viivitamata ihendust
MURGISTUSTEABEKESKUSE v&i
arstiga.” P321 - Nouab eriravi (vt
tdiendavale esmaabijuhisele
kaesoleval etiketil). P391 -
Mahavoolanud toode kokku koguda.

Tootlemine ja jarelkdvastumine
Veenduge, et teie todala on
véimalikult puhas. Mustad mahutid
voiseadmed vdivad p&hjustada
deformatsioone ja seet6ttu
prinditud objektide vigu. NextDenti
vaikude kasitsemisel on soovitatav
kasutada nitriilkindaid kuni
viimistlemistoiminguni.

Enne kasutamist segage pohjalikult
m Segage toodet enne

@aw esmakordset kasutamist
Enne kasutamist segage

toodet vdhemalt 5 minutit. Soovitame

kasutada seadet NextDent LC-3DMixer.

Ebapiisava segamise tulemuseks

vbéivad olla printimisvead.

Printerimahuti taitmine
/‘*ﬁ Veenduge, et vaigu )
£ temperatuur on vahemikus

=] 18...28°C/64...82 °Fning
valtige kokkupuudet (paikese)
valgusega. Valage vaik 3D-printeri
mahutisse. Kui toodet hoitakse
suletud vaigualusehoidlas, segage
seda kindlasti enne iga jargmist
kasutust. Arge segage sama toote
erinevaid partiisid.

Kui prindite detaili
materjalist NextDent
Ortho Flex, kasutage
kindlasti platvormi suhtes nurka
vahemikus 80 kuni 90%.

Printeriseadeid vaadake
3D-printeri juhendist
Jargige 3D-printeri

m NextDent 5100 juhiseid.

Prinditud osade eemaldamine
platvormilt

Kui 3D-printer on

Ezf? programmi lpetanud,
eemaldage platvorm
masinast. Arge jatke prinditud
detaile jdrgmise pdevani printerisse.
Asetage platvorm paberile v&i
riidele. Arge eemaldage veel
prinditud detaili tugesid. Prinditud
detailid saab nuitid sobiva téériista
abil platvormilt eemaldada, ilma et
peaks toed dra votma. Prinditud
osade jareltootlus tuleb teha
voimalikult kiiresti.

Prinditud osade puhastamine
-1.toiming

Vaigujaakide eemaldamiseks
HH5 | puhastage prinditud osi
kolm minutit etanoolis
(>90%). Kasutage selleks ultrahelivanni
voivdrreldavat pesuslisteemi.

Prinditud osade puhastamine
- 2.toiming

Puhastage prinditud detaile
BLE | (koostugedega) veel kaks
minutit etanoolis (> 90%).
Etanoolis puhastamise aeg kokku ei
tohi lletada 5 minutit, kuna vastasel
korral véivad prinditud detailidel
tekkida defektid.

Jarelkdévastumine

7, | Parastpuhastamistja

(@] ¥ !
=

kuivatamist laske prinditud
detailidel vahemalt

10 minutit seista, et neile ei jadks
etanoolijadke. Seejarel asetage
prinditud osad koos tugedega
UV-valgusegajareltéotlusseadmesse
|16plikuks polumeriseerimiseks.

See protseduur on vajalik
bioloogiliselt sobiva [6pptoote
saamiseks. Kasutage seadet
NextDent LC-3DPrint Box. Varviliste /
stabiilse varviga jareltéodeldud
detailide saamiseks kasutage
allolevas tabelis antud
jareltéotlusaega. Enne késitsemist
laske detailidel jahtuda
toatemperatuurini.

Viimistlemine

Eemaldage kdik tugistruktuurid
javajadusel viimistlege kdvastunud
osad. Viimistlege kdvastunud

osi tavaliste hamabaravimeetodite
jainstrumentidega. NextDent
3D-prinditud kdvastunud osi

tuleb puhastada kemikaalivabade
toodetega.

Hoiustamistingimused,
aegumiskuupaev ja
transportimine

Hoiustage vaiku originaalpakendis

voi suletud vaigualusehoidlas,
eelistatavalt toatemperatuuril
kuivas ja pimedas kohas. Sulgege
pakend parastiga kasutamist.
Toote aegumiskuupdev on
margitud tootesildil.
Aegumiskuupdeva Uletamisel
pole toote toime ravimisel enam
tagatud. Mitte hoida UV-valguse
kaes. Sellele tootele kehtivad
tavalised transportimistingimused.
Tootel esinevad ohtlike ainete
(UN3082) transportimisega
seotud piirangud, vt SDS,
transportimisnéuded.

Jaatmekaitlus

Toote NextDent vaigud pole
polimeriseeritud vormis
keskkonnale kahjulikud. Toote
NextDent vaike tuleb vedelas olekus
kaidelda keemiliste jadtmetena.
Kehtivad spetsiaalsed
jaatmekaitlusnéuded. Teavet
jaatmekaitlusnduete kohta saate
kohalikest, foderaalsetest ja
muudest reguleerivatest ametitest.

Hambaarst peab patsiendile
kindlasti selgitama jargnevat:
m Splinti véi fiksaatorit kasutav
patsient peab kadima regulaarselt
kontrollis hambaarsti vai
ortodondijuures, kes jalgib
muutusi patsiendi hambumuse
asetuses ja struktuuris.
NextDent Ortho Flexi seadme
purunemise korral véivad
potentsiaalselt kahjustuda
limaskesta, suulae v3i patsiendi
suu v8i sédgitoru muud osad.
Votke Uhendust hambaarsti voi
ortodondiga.

Allergilise reaktsiooni korral
poorduge arsti poole.
NextDent Ortho Flexi seadmeid
saab puhastada mitteagressiivsete
jamitteabrasiivsete
hambapuhastusvahenditega.

Komplektid

NextDent Ortho Flex

on saadaval Gihes varvitoonis.
1kg

Kui otsustate kdesolevat
kasutusjuhendit mitte jargida,
eivastuta Vertex Dental véimaliku
kahju m&ju eest NextDent

Ortho Flexiga prinditud seadme
bioloogilisele, keemilisele ja
flusikalisele kvaliteedile.

Seadme NextDent LC-3DPrint Box
konkreetne kdvastusaeg

NextDenti | KGvastusaeg | Kévastustem-

materjal

Ortho
Flex

30 minutit | min. 60°C

/140 °F

Votke arvesse, et UV-valguskasti ja
3D-printerit tuleb regulaarselt
hooldada vastavalt tootja juhistele.
Optimaalne polimerisatsioon

saavutatakse 15-minutilise
eelsoojendusega.

Valgustustugevus ja lainepikkus

108 vatti UV-A (315-400 nm)
108 vatti UV-Blue (400-550 nm)

60-80°C/
140-176°F parast
15-minutilist
kasutust

5 megavatti/cm?

RU MHcTpyKuma

nonpuMeHeHno

BBepeHmne

CneayioLyme MHCTPYKLK
npejHa3Hay4eHbl 419 CTOMaTO/IOrOB,
KOTOpble UCMONb3YHOT MaTepuan
NextDent Ortho Flex gns
VN3roTOBNEHUS 3y6HbIX LUMH 1
peTeiiHepoB. MaTepunan NextDent
Ortho Flex npegHasHauveH
VNCK/TIOYNTENbHO ANS
MCMob30BaHMSA NpodeccnoHanamm
B 06nacTu cTomaTonorun. 3Ta
VNHCTPYKLMSA MO NPUMEHEHWNI0 Takxe
coaepXunT nHdopmaLmio o
6e30MacHOCTV U BAUSHUMN Ha
oKkpy>KatoLyto cpeay. Ans
nony4eHns AONONHUTEIbHOM
MHpopMaLum obpaTTeCh K
TOProBoOMy NOCPeAHNKY

HasHaueHune

NextDent Ortho Flex — 3Tto
doTononmMepusyoLLNnCcs
matepuan gna 3D-nevatu,
npeAHasHauYeHHbI ANs
N3roTOBNEHWNS 3Y6HbIX LUWH 1
peTeiiHepoB. 3TV n3genus
NCNONb3YyHTCA A4NA 3alNThbI 3y6HbIX
PAAOB U MbILLILL pPTa AU ANA
duKcaumnm ncnpaeaeHHOro
npukyca. Matepuan nonyuvn
cepTudmkat CE kak MegnLMHCKOE
nsgenve knaccalla.

OnuvcaHue n pgelictBue
OnwvcaHve n geiictBue Matepuan
NextDent Ortho Flex Heo6xognmo
1CM0/1b30BaTh B B COYETaHNM C
3D-npuHTepom NextDent 5100 gns
unppoBoli neyaTn NpoexkTop.
MpuHTep 1 poTONOANMEPHBIN
MaTepuan AoMKHbI 6bITb
ONTUMN3MPOBaHbI A1 COBMECTHOrO
NCnonb3oBaHWs ANs obecrneyeHns
MONHOW 1 TOYHOI NeyaTn geTaneu.
Pa3HuMLa B OTTEHKaX MOXeT
BO3HMKaTb MO CeAyOLMM
npu4rHam:
m 113-33 pa3HbIX cepuii
doTononnmepHoro maTepuana;
m 113-33 HEA0CTAaTOYHOrO
B36anTbiBaHUA 1
nepemMellnBaHNA MaTepuana
B OPUrMHanbHol ynakoske
nepej ncnonb3oBaHneMm;
m 113-33 HE0CTAaTOYHOr0

nepemMelwnBaHNAa cogep>XxXnmMmoro
KIHOBETbI C $OTOMNONMMEPHBIM
MaTepranom nepes
NCNonb3oBaHueMm;

m 113-32 HEAOCTATOYHOTO
AOMONMHNTENBHOrO OTBEPXAEHUNSA.

MpoTnBONoKasaHus

MaTtepuan NextDent Ortho Flex
MOXHO UCMOb30BaTh TONLKO B
KauyecTBe GOTOMONNMEPHOTO
MaTepuana Ans 3D-neyvati 3y6HbIX
WWH 1 peTeliHepos. Jllob6oe
OTK/IOHEHVE OT AaHHON MHCTPYKLMN
Mo NPUMEHEHVII0 MOXET HeraTuBHO
0TPa3nNTbCsA Ha XUMUYECKUX U
dusnyeckux ceoiicTeax Mateprana
NextDent Ortho Flex. Mpwn
NosBNEHNN annepruyeckom
peakuuun o6paTUTech K Bpady.

OnacHOCTb U MepbI
npeAoCTOPOXXHOCTU

e 0%

OnacHocTb

OnacHble UHFpeANEeHTbI
2-peHoKcmMaITUNaKpUnaT;

4- (1-okco-2-nponeHunn) MopdonnH;
MOHOMep CNOXHOro 3¢pupa
meTakpunata; gudeHunn
(2,4,6-TpMeTNNBEH301N) OKCUZ,
docPuHa; CnoxHbIN 3¢Up akpunata

KpaTkmne xapaktepmncTtuku
onacHoOCTU

H315 - MpununHaBsa gpa3HeHe Ha
KoxaTa. H317 - Moxe Aa npnynHn
aneprvyHa KoxHa peakumns. H318

- MpuynHaBa cepnosHo yBpexaHe
Ha ouunTe. H361 - Mpeanonara ce, ye
oKa3Ba BPeAHO Bb3/jeiicTB/E BbPXY
nAoA0BUTOCTTa UAM nnoaa. H373 -
Moe fa npUYMHM yBpexaHe Ha
opraHuTe Npu NPOALAXUTENHA AN
MHOFOKpaTHa eKcno3nyms .

H410 - MHOro TOKCMYHO 3a BOAHUTE
OpraHn3Mu, C AbArotTpaeH edexT.

Mepbl NpeaoCcTOPOXHOCTU

P201 - MNpean ynotpeba ce cHabgeTe
CbC CNeunanHn NHCTPYKLUK.

P261 - 365irBaiiTe BAMLLBAHE Ha
npax/nywek/ras/gum/vsnapeHuns/
aepo3sonun. P280 - 3anonsgaiTe
npeznasHu pbkaBuuu/npeanasHo
obnekno/npeanasHu ounna/
npeanasHa Macka 3a nuue.
P305+P351+P338+P310 - “NMPU
KOHTAKT C O4YUTE: NMpomuBalite
BHUMATE/IHO C BOAa B MPOABL/IXEHNe
Ha HAKONKO MUHYTW. CBaneTe
KOHTaKTHUTE NeLy, ako nMa Takmea
1 JOKO/IKOTO TOBa € Bb3MOXHO.
MpoabnxasaiiTe ga npomuBsaTe.
He3abaBHo ce o6ageTe B LLEHTBP
MO TOKCUKONOTINA nnn Ha nexkap.”
P321 - CneunanusnpaHo neyeHve
(BX AONBAHUTENHNTE MHCTPYKL K
3a NbpBa MOMOLL, Ha TO3U eTUKeT).
P391 - Cbb6epeTe pa3nsaToTo.

0O6pa6oTKa 1 AONONHMNTENIbHOE
oTBepXAeHune

CoaepxuTe paGoyee NPOCTPaHCTBO
HaCTONIbKO YNCTbIM, HACKO/IbKO 3TO
BO3MOXHO, MOCKOJ/IbKY rpsi3Hble
KHOBEeTbl NN oﬁopyAOBaHme MoryT
BbI3bIBaTb p,eq)opmau,wo n, Kak
cneacTeMe, HEMCNPaBHOCTb
HaneyaTaHHbIX NpeameTos! [lo
OKOHYaHuA paGOTbI C
¢OTOI‘IO}'II/IMEprIMVI MaTepunanamm
NextDent pekomeHayeTcs
NCNo/1b30BaTb HATPUOBbIE
nepyaTtku.

TwaTenbHo Nnepemeluaiite
nepefncnonb3o0BaHNEM
MepemelunBalitTe maTepnan
sw 22l BTEYEHME MO MeHbLUei

o Mepe 5 MUHYT nepea
MnCcnosib30BaHUEM. PeKOMEHAyETCﬂ
ncnonb3osaTe Mewanky NextDent
LC-3DMixer. HegocTtaTouHoe
B36anTbiBaHNE MOXeT npmBecTun K
npo6aemam npu neyaTu.

)

3anonHuUTe KIOBETY NpUHTEpa
5| Y6eauTech, uto

e«(/ Temnepatypa

== $oTononumepHoro
MaTepuana HaxoAUTCs B AnanasoHe
18-28°C(64-82 °F), n He fonyckaliTe
BO3/4eNCTBUSA (CONHEYHOro) cBeTa.
Haneiite goTononnmepHsiin
MaTepwuan B KloBeTy ANs
3D-npuHTepa. Ecan maTtepuan
XPaHWTCA B 3aKpbITOl KloBeTe Ans
¢doTononnumMepHoro maTepmana,
ob6s3aTeNlbHO NepemMelLnBaliTe
MaTepwuan nepej Kaxzbim
nocneAyoLnm NCNoNb30BaHNEM.
He cmelwunBaiiTe maTepuan ns
pa3HbIXx cepuii.

AHrynaumnsa

? MeuaTasn getanb c NextDent

Ortho Flex, ybegutech, 4to

Bbl MPUMEHsIeTe aHryNsALMI0
0T 80% 40 90% NO OTHOLLEHUHO K
nnatpopme.

HacTpoiikn npuHTepa cm.

B PyKOBO/CTBE NoJsib30BaTens
3D-npuHTepa
MpuaepxusaiTecs
m VHCTPYKLUK No
akcnayaTauun
3D-npuHTepa NextDent 5100.

CHUMUTE HaneyaTaHHble
Aetanu cnnatpopmbl

_ Mocne Toro, Kak

‘“; 3D-npuHTep 3aBepwnNT
CBOIO MPOrpammy, CHAMUTe
nnaT$opmy ANS UIrOTOBNEHUSA C
MaluHel. He ocTaBnsiite
HaneyaTaHHble eTanun B NpuHTepe
Ha Houb. MocTaBbTe N1aThopmy Ha
6ymary unuv TkaHe. Ha aTom aTane He
CHUMalTe onopbl C pacneyaTaHHOW
AeTanu. HaneuyaTaHHble geTanun
Tenepb MOXHO CHATbL C N1aTGOPMbI
CMOMOLLLIO MOAXOAALLErO
VNHCTPYMEHTA, He CHUMas OMOpHbIe

3NeMEHThI. I'Iocnep,yrou.laﬂ
ob6paboTka HaneyaTaHHbIX AeTanei
AO/IKHa 6bITb BbINONHEHA KAk
MOXHO CKopee.

OuncTKa HaneyaTaHHbIX
petaneii, atan 1

OuncTUTe HaneyaTaHHble
Hﬁ. 4acTu B TeYeHme Tpex
MUHYT B 3TaHone (> 90 %),
UYTO6bl yA4aNUTL NNLLHWI NOAUMeEp
npv NOMOLLM YNbTPa3BYKOBOWA
BaHHbI U CPaBHVMOW MOEYHOW
YyCTaHOBKM.

O4yuncTKa HaneyaTaHHbIX
peTtaneii, atTan 2

OuncTnTe oTneYvaTaHHble
SBIH | peranu, Bceewec
OMOPHbIMN 31IeMeHTaMNn, B
TeyeHue ewle AByX MUHYT B3TaHONe
(>90%). O6Lee BpeMs OUNLLEHNS B
3TaHO/e He J0/KHO MpeBbIWaTh 5
MWHYT, TaK Kak 3TO MOXeT NpuBecTn
K noaBNeHU Ae¢eKTOB B
HaneyaTaHHbIX AeTansx.

AlononHnTenbHoe oTBepXXAeHUE
Mocne ounctkn n
’Q.‘ BbICbIXaHWS faliTe
oTrneyYaTaHHbIM YacTAM
nocToATb He MeHee 10 MUHYT,
UTO6bI y6eANTHLCS, YTO Ha
oTneyaTaHHbIX YacTAX HET 0CTaTKOB
3TaHoNa. 3aTeM nomectuTe
oTnevaTaHHble AeTanu (BCe eLle C
OMOPHLIMU 31eMEHTaMK) B
YCTPOIACTBO A5 OTBEPXKAEHNSA
Y®-CcBETOM AN OKOHYATENBHON
nonumepusauun. laHHas
npoueaypa sBnseTcs He06X0ANMbIM
3Tanom A Npon3BOACTBa
610COBMECTUMOr0o KOHEYHOTO
npoaykTa. Bocnonb3yitech
yctporicteom NextDent LC-3DPrint
Box. lna nonyyeHns okpalleHHbIx/
YCTOMUMBBIX K OKPaLLUMBaHWUIO
OTBepPXAeHHbIX geTanei
nprviMeHsiTe NpejnncaHHoe Bpems
oTBEPX/AeHUs, yka3aHHoe B
Tabnuue Huxe. MNepes 06paboTkoii
AaiiTe AeTansiM ocTbITb A0
KOMHaTHOW TemnepaTypbl.

DUHMLLIHaA o6paboTKa

CHMMUTe BCe NogaepXuBatLme
KOHCTPYKLUK, NPU HEO6X0AUMOCTH
nposeAnTe PUHNLLIHYIO 06paboTKy
OTBepPXAeHHbIX AeTanei.
MpoBeanTe GUHNLLHYIO 06pabOTKY
NPV NOMOLLM CTaHAAPTHLIX METOA0B
W VIHCTPYMEHTOB, NCMO/Ib3yeMblX

B 3y60TexHU4Yecknx 1abopaTopusix.
OTBepXAeHHbIe geTanu,
HameuaTaHHble U3 MaTepuana
NextDent 3D, cneayet ounwjaTb
6e3peareHTHLIMU CpeACTBaMM.

YcnoBus XpaHeHUs, CPoK
FOAHOCTU U TPAHCNOPTMpPOBKa
XpaHuTe $poTONONNMEPHBIA
martepuan BOpMFMHaﬂbHOIﬁ
ynakoBke nan BBKprTOVI KroBeTe
npeAnoYTUTENbHO NPU KOMHATHO

TemrnepaTtype B CyXOM TEMHOM
MecTe. 3aKpblBaiiTe ynakoBKy
nocne Kaxzoro Ucnosb3oBaHus.
CpoK roHOCTV MaTepuana ykasaH
Ha 3TuKeTKe. B cnyyae ncreyeHus
CpoKa rofHOCT NPON3BOANTENb HE
rapaHTupyeT coxpaHeHue paboumx
XapakTepucTuk maTepuana.

He noaBepraiite Bo3aelicTBUIO
Y®-nsnydeHusa. 3ToT maTepuan
MOXeT TPaHCMopTUPOBaTLCS B
CTaHAapPTHbIX YCNOBUSX.
CogepxaHue onacHbIX BeLecTs

He HakNaZblBaeT orpaHNYeHnit

Ha TpaHcnopTuposky (UN3082),
TpeboBaHVA Mo TpaHCNOPTUPOBKeE
yKasaHbl B nacropTte
6e30MacHOCTM NPOAYyKTa.

YTunusaymsa otxonos
doTonoNMMepHbIe MaTepUuansl
NextDent B nonvMmepunsoBaHHoOM
BUAE He onacHbl ANA OKpyKatolel
cpeabl. oTonoNMMepHble
maTtepuansl NextDent B xuakom
COCTOAHUM HEO06X0AMMO
YyTUAN3NPOBaTb Kak XUMUyeckme
0TX0Abl. K HAM NpYMEHUMBI
ocobble Tpe6oBaHMA N0
yTUAnM3auum. YToyHute
Tpe6oBaHUA K yTUAU3aLMN B
MeCTHbIX, pesepanbHblX Unun
APYrVX perynaTopHbIX opraHax.

Cnepytowas nipopmayus
AO/KHA 6bITh NepeaaHa
CTOMAaTO/IOroM NaLneHTy:

u lMepriognyecke oCMOTpbl Y
AaHTUCTa NN OPTOAOHTa
HEO06X0ANMbI ANA OTCNEXNBAHNSA
V3MeHeHN GOPMbI U CTPYKTYpbI
0CTaTOYHbIX a/1bBEONIAPHbIX
rpebHeiiy nauuneHTa,
nonb3ytoLerocs 3y6HbIm
npoTe3om.

B cnyyae nonomku yctpoicrea
NextDent Ortho Flex
noTeHLManbLHO BO3MOXHO
noBpexJeHve CIN3NCTon
060n04KK, Heba AN Apyrux
yacTei pTa Uav NMweBoAa
naymeHTa. O6patuTecs k
CTOMaTONOry UV OPTOAOHTY.

B cnyyae BO3SHUKHOBEHWS
annepruyeckoit peakymmn
obpaTtuTech k Bpayy.
Yctpoiictea NextDent Ortho Flex
MOXHO 0UULLaTh
HearpeccuBHbIMU 1
HeabpasnBHbLIMU YNCTALLUMN
cpeAcTBaMu Ans 3y60B.

EAMHMLBI NOCTaBKN
MaTtepuan NextDent Ortho Flex
AOCTYrMeH B OAHOM LiBeTe.

1kr

Ecnv Bbl pelunTe He cnejoBaThb
AaHHOI MHCTPYKLUMN MO
akcnnyaTtauuu, Vertex Dental He
MOXeT HeCTV OTBEeTCTBEHHOCTb 3@
He6}'IaFOI'IpI/IHTHbIe nocneacTtensa
6I/IOJ'IOI'I/IbIeCKI/IX, XUMUYECKNX 1N
$un3nYecKnx KauecTB yCTPOCTBa,

Hane4yaTtTaHHOro c NOMoLWbH
NextDent Ortho Flex.

BpeMs oTBepXXAEHUA KaXKAaoro
mMaTepuana B Kamepe
NextDent LC-3DPrint Box

MaTepuan | Bpems TemnepaTypa
NextDent | oTBepxaeHVa | OTBepXAeHUA
Ortho 30 MUHYT | MUH. 60 °C
Flex (140 °F)

O6paTtute BHUMaHMe, 4TO NAaHoBOE
TexHM4eckoe 06CnyxnBaHne
Kamepbl ANs Y®-0TBEPXAEHUA U
3D-npuHTEpa He06X0ANMO
NPOBOAUTL COMNACHO MHCTPYKLMAM
npoussognTens. OnTuManbHas
nonvmMepusaLmna 4ocTuraeTca npu
npeABapuTeNbHOM NPOrpeBaHnun B
TeyeHue 15 MUHYT.

CBeTOBOW NOTOK 1 ANVHa BONHbI

108 BaTT Y®-A (315-400 HM) 108 BAaTT YO 11
C1HSAA obnacTb crekTpa (400-550 Hm)

MnotHoCTL
V3nyyeHus B
Kamepe gna Y-
oTBepXAeHVs

[AvanasoH
TemnepaTypbl B

Kamepe ana Yo-
oTBepXAeHna

60-80°C(140-176 °F) | 5 MBT/cm?
nocne 15 MUHYT
MCMNoNb30BaHMA

TU

Kullanim talimatlari

Giris

Asagidaki kullanim talimatlari
dental sabitleyici ve tutucular igin
malzeme olarak NextDent Ortho Flex
kullanan dis profesyonelleriicindir.
NextDent Ortho Flex sadece
profesyonel dental islerde
kullaniimalidir. Bu kullanim talimati
guvenlilik ve cevre boyutuyla ilgili
bilgiler de vermektedir. Daha fazla
bilgiicin bayi ile iletisime geciniz.

Kullanim amaci

NextDent Ortho Flex, 3D baskili
dental sabitleyici ve tutucularin
Uretimiigin 3D baski recinesidir.

Dis yapisini ve agiz kas sistemini
korumak veya diizenlenen dis
yapisini sirdirmek amaciyla
kullanilir. Bu triin, sinif I1a tibbi cihaz
olarak CE sertifikasina sahiptir.

Tanim ve Etkiler

NextDent Ortho Flex, NextDent 5100

recineleri destekleyen DLP bazli 3D

yazicilarla birlikte. Tam ve hatasiz
sekilde basiimis parcalar elde etmek
icin yazici ve recine birbiriyle
optimize olmahdir. kullaniimalidir.

Kuglk renk farklariasagidaki

sebeplerle meydana gelebilir:

m toplu Uretim;

m kullanimdan énce orijinal
ambalajin yeterli derecede
calkalanip karistirilmamasi;

m kullanimdan énce recine kasigina

yeterli derecede karistiriimamasi;
m yetersiz post-kirleme;

Kontrendikasyonlar

NextDent Ortho Flex, dental
sabitleyicive tutucularin Gretimiigin
3D baski reginesi olarak kullaniimal
ve baska herhangi bir amagla
kullaniimamalidir. Bu talimatlarin
disina ¢ikilmasi NextDent Ortho
Flex'in kimyasal ve fiziksel 6zellikleri
Uzerinde ters bir etkiye neden
olabilir. Alerjik bir reaksiyon
gorulmesi halinde lutfen
doktorunuzla iletisime gegin.

Tehlike ve Onlemler

Ve s

Tehlike

Tehlikeli icerikler
2-fenoksietil akrilat;
4-(1-okso-2-propenil)-morfolin;
metakrilat ester monomer;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)
fosfin oksit; akrilat ester

Tehlike ifadeleri

H315 - Cilt tahrisine neden olur.
H317 - Alerjik cilt reaksiyonuna
neden olabilir. H318 - Ciddi g6z
hasarina neden olur. H361 -
Dogurganliga veya dogmamis
¢ocuga zarar verme siiphesivardir.
H373 - Uzun sireliveya tekrarh
maruz kalma sonucu organlarda
hasara neden olabilir.

H410 - Uzun sureli etkilerle sudaki
yasam icin ¢ok zehirlidir.

Onlem amach ifadeler

P201 - Kullanmadan 6nce 6zel
talimatlari edinin. P261 - Tozu/
dumani/gazi/sisi/buharlari/spreyi
solumaktan kaginin. P280 - Koruyucu
eldiven, koruyucu kiyafet, g6z
korumasi kullanin. P305+P351+P338+
P310 - GOZLERE KAGARSA: Su ile
birkag dakika dikkatlice durulayin.
Varsa ve ¢ikarmasi kolaysa kontak
lensleri ¢ikarin. Durulamaya devam
edin. Derhal ZEHIR MERKEZINI

veya doktoru arayin. P321 - Ozel
tedavi (bu etiket Gizerindeki ek ilk
yardim talimatlarina bakin).

P391 - Doklntiuyu toplayin

isleme ve Post Kiirleme

Mimkin oldugunca temiz calisin,
kirlihazneler veya ekipmanlar
deformasyona ve dolayisiyla basilan
objelerin basarisiz olmasina neden
olabilir! NextDent recineleriyle islem
yaparken Bitirme adimina kadar
nitril eldiven kullaniimasi énerilir.

Kullanmadan dnce iyice karistirin
K Uraind kullanmadan

o g: once en az 5 dakika

o boyunca karistirin.

NextDent LC-3DMixer kullaniimasi
onerilmektedir. Yetersiz karistirma

yapildiginda baskida hatalar
meydana gelebilir.

Yazici haznesini doldurun

Regine sicakhigmnin 18ile
28°C/64ile 82°F arasinda
oldugundan emin olun ve
recineyi (glnese) 1siga maruz
birakmayin. Recgineyi 3D yazicinin
haznesine dékin. Uriin kapal bir
recine kasik deposunda tutuluyorsa
sonraki her kullanimdan 6nce
recineyi karistirin. Ayni Grinin farkl
partilerde olanlarini birbiriyle
karistirmayin.

NextDent Ortho Flexile bir
parcayazdirirken, platforma
gore %80 ile %90 arasinda
bir a¢t kullandigiizdan emin olun.

Yazici ayarlariigin 3D yazicinin
kullanim kilavuzuna basvurun
NextDent 5100 3D yaziciyi

m kullanarak talimatlari

izleyin.

Basilan pargalari

platformdan alin

3Byazici programini

‘[V “7 bitirdiginde, insaat
platformunu makineden
¢ikarin. Yazdirilan parcalari gece
boyunca yazicida birakmayin.
Platformu biraz kagit veya bez
Gzerine yerlestirin. Bu asamada
basili parcanin desteklerini
¢ikarmayin. Basilan parcalar artik
destekleri ¢gikarmadan uygun bir alet
kullanilarak platformdan gikarilabilir.
Basili parcalarin son islemlerinin
mumkin olan en kisa siirede
gerceklestirilmesi gerekir.

Basilan pargalarin

temizlenmesi- 1. Adim

Ultrasonik banyo veya
benzer bir yikama sistemi
kullanarak fazladan recineyi
gidermekicin basilan parcalari

¢ dakika boyunca etanol (>%90)
icerisinde yikayin.

Basilan pargalarin
temizlenmesi- 2. Adim

Basili pargalariyine
BLEL| desteklerle birlikte iki
dakika daha etanolde
temizleyin (>%90). Etanoldeki toplam
temizleme suresi 5 dakikadan fazla
stirmemelidir ciinki bu, yazdirilan
parcalarda kusurlara neden olabilir.

Post Kiirleme

p Temizledikten ve

kuruttuktan sonra, basili
pargalarin etanol kalintisi
icermediginden emin olmakigin
basili parcalari en az 10 dakika
dinlendirin. Ardindan, son
polimerizasyon icin basili pargalari
hala desteklerle birlikte bir UV 1sikla
sertlestirme kutusuna yerlestirin. Bu

proseddr, biyolojik olarak uyumlu bir
son Urun tretmek icin gerekli bir
adimdir. NextDent LC-3DPrint
Kutusunu kullanin. Renk/renk
kararli kirlenmis parcalar elde

etmek icin asagidaki tabloda
belirtilen 6nceden belirlenmis
karlenme stresini kullanin.
Kullanmadan 6nce parcalarin oda
sicakligina sogumasini bekleyin.

Bitirme

Tum destek yapilarini kaldirin

ve gerekliyse kiirlenmis parcalara
bitirme islemi uygulayin.
Geleneksel dental yontemler ve
aletler kullanarak kirlenmis
parcalara bitirme islemi uygulayin.
NextDent 3D baskil kiirlenmis
pargalar kimyasal olmayan
urunlerle temizlenmelidir.

Depolama kosullari, son
kullanim tarihi ve nakliye
Recineyi orijinal ambalajinda veya
kapali bir recine kasik deposunda,
tercihen kuru ve karanlk bir alanda,
oda sicakhginda saklayin. Her
kullanimdan sonra ambalaji kapatin.
Uraindin son kullanim tarihi
etiketinde verilmistir. Son kullanim
tarihi gectikten sonra, Urtinisleme
tabi tutma agisindan garanti
kapsamina girmez. UV isinina maruz
birakmayin. Bu trin i¢in standart
nakliye kosullari gegerlidir. Tehlikeli
maddelerle ilgili nakliye kisitlamalari
s6z konusudur (UN3082), 6zel
nakliye gereksinimleriigin bkz. SDS.

Atiklarin bertarafi
Polimerlesmis formdaki NextDent
recineleri cevreye zararli degildir.
Sivi haldeki NextDent regineleri
kimyasal atik olarak islem
gérmelidir. Ozel bertaraf
gereksinimleri

s6z konusu olabilir, bertaraf
gereksinimleriniyerel, ulusal
veya diger dizenleme
kurumlarindan kontrol ediniz.

Asagidaki bilgiler dig hekiminden
hastaya aktariimalidir:

m Bir splint veya tutucu kullanan
hastanin dis yapisinin konumu ve
yapisindaki degisiklikleri izlemek
icin bir dis hekimi veya ortodontist
tarafindan periyodik kontroller
gereklidir.

NextDent Ortho Flex cihazinin
kirilmasi durumunda, mukozaya,
damaga veya hastanin agzinin
veya yemek borusunun diger
kisimlarina potansiyel olarak zarar
verebilir. Bir dis hekimi veya
ortodontistile iletisime gegin.
Alerjik reaksiyon olmasi
durumunda bir tip doktoruna
basvurun.

NextDent Ortho Flex cihazlari,
asindirici olmayan ve asindirici
olmayan dis temizleme drtnleriile
temizlenebilir.

Dagitim Gniteleri
NextDent Ortho Flex
tek renkte mevcuttur.
1kg

Bu Kullanim Talimatina uymamayi
secerseniz, Vertex Dental, NextDent
Ortho Flex ile yazdirilan cihazin
biyolojik, kimyasal ve fiziksel kalitesi
tzerindeki olumsuz etkilerden
sorumlu tutulamaz.

NextDent LC-3DPrint Box igin
belirlenen kirleme siiresi

NextDent | Kirleme Kirleme

malzemesi | stiresi sicakhgi

Ortho Flex| 30 dakika | min. 60°C/
140°F

Liatfen UVisik cihazinin ve

3D yazicinin Uretici talimatlarina
gobre diizenli bakim gerektirdigini
unutmayin. Onceden 15 dakika
Isitma yapilarak optimal
polimerlesme saglanabilir.

Isik kapasitesi ve dalga boyu

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Mavi (400-550 nm)

15 dakika kul-
lanimdan sonra
60-80°C/140- 176°F

5 mWatt/cm?

UA  iHcTpyKuiipns

BUKOPUCTOBYHTb

BcTtyn

3a3HaueHi gani iHcTpykuii
npu3HayeHi Ans ctomaTonoris,
AKi BUKOPUCTOBYIOTb MaTepian
NextDent Ortho Flex gna
BUIOTOBNEHHA 3y6HUX WVH i
peTeiiHepiB. MaTepian NextDent
Ortho Flex npusHayeHwnii
BUK/OYHO ANA BUKOPUCTaHHA
npodecioHanamu B ranysi
cTtomatosorii. Lis iHCTpykLia 3
BUKOPUCTaHHSA TaKOX MiCTUTb
iHpopmaLuiito o0 besnekun Ta
BM/IMBY Ha HABKONULLIHE
cepegosuLLe. NS OTPUMaHHA
A0AaTKOBOI iHpopMaLii 3BepHiTbCA
/0 TOProBOro nocepejHuka..

NMpu3sHaueHHs

Martepian NextDent Ortho Flex

— ue poTononimepHa cmona Ansa
3D-npuHTepa, NnpusHayeHa Ana
BUIOTOBNEHHA 3y6HUX WVH i
peTeiiHepis. Bupobu 3 uboro
maTepiany BUKOPUCTOBYOTLCA ANS
3axuUcTy 3y6HNX pagiB i M'a3iB poTa
abo ans ¢pikcauii BunpaBneHoro
npukycy. Lleli maTepian oTpumas
cepTudikat CE ik MeANYHN
npucTpii knacy Ila.

onwucigia
Martepian NextDent Ortho Flex
NMOBVHEH BUKOPWUCTOBYBATUCA
B MO€EAHAHHS 3 3D-NpUHTEPOM
NextDent 5100 gns apyKy
UMdpPOBMMU MPOEKTOpPamK,
niATPYMKa BUKOPUCTAHHS
¢doTononimepHi maTepianu.
MpuHTep i poTononimepHa
cMona matoTb 6y TW ONTUMI30BaHI
ANSt CyMiCHOTO BUKOPUCTaHHS
ANsi 3a6e3neYeHHs NOBHOMO
i TO4HOro ApyKy AeTaneli.
PisHMUs y BigTiHKax Moxe
BWHWKATW Yepes Taki NpuUYnHu:
B Yyepes PisHULII MiX cepiaMn

maTepiany;
m Yepe3 HeJOCTaTHE 360BTYBaHHS
Ta nepeMillyBaHHA B
opuriHanbHii ynakosLi
nepej BUKOPUCTaHHSAM;
yepes HeJoOCTaTHE
nepemillyBaHHs BMiCTy KloBeTH
3 poTONONIMEPHMM MaTepianom
nepej BUKOPUCTaHHAM;
m Yyepes HeAOCTaTHE

AOAAaTKOBe 3aTBEPAiHHSA.

MpoTunokasaHHA

Martepian NextDent Ortho Flex
MOXHa BUKOPWCTOBYBaTW niLLe B
AAKOCTi poTOMoNiMepHOro maTepiany
AN 3D-ApyKY 3y6HUX WWH i
peTeiiHepiB. Byab-AKe BiAXVNEHHS
Bif Li€i iIHCTPYKLii 3 BUKOpUCTaHHA
MO>Xe HeraTUBHO BNIVHYTY Ha
XimiuHi Ta pisnyHi BacTmeoCTi
matepiany NextDent Ortho Flex.

Y pasi nosiBu aneprivyHoi peakuii
3BEpPHITLCA A0 Nikaps.

3arposu Ta 3ano6iXKHi 3axoamn

Nala e

He6e3sneka
He6e3neuHiiHrpepaieHTn
2-beHokcmMeTUn akpunar;
4-(1-okco-2-nponeHin)-mopdonik;
MeTakpunaTHui epipHuit MoHomep;
AndeHin(2,4,6-TpumeTunbeH3oiin)
okcnp docdiny; akpunaTHuii edip

KopoTki xapakTepncTukn
He6e3nekn

H315 - Buknnkae nogpasHeHHs
wkipn. H317 - Moxe cnpuynHnTY
anepriyHy peakuito wkipn. H318 -
Buknunkae cepiiosHe NOLIKOAXKEHHSN
ouyeii. H361 - € nigo3pu wopao
HeraTVBHOrO BM/IMBY Ha AiTOPOAHY
dyHKLit0 a60 Ha HEHapPOAXeHY
ANTUHY. H373 - MoXxe CnpuYnHATK
NOLUKOAXEHHS OpraHis BHaCMiA0K
TpuBasoro ao 6araTopasoBoro
snausy. H410 - HagssuuyaiHo
TOKCUYHO ANS BOAHWX OpraHi3miB 3
0BroCTPOKOBUMY HacaiAKaMm.

3acTepexxHi 3axoan

P201 - OTpumaiiTe cneyianbHi
IHCTPYKL|ii nepes BUKOPUCTaHHAM.
P261 - YHWKaliTe BANXaHHS

nuny/sunapis/rasy/po3nuneHoi
dopmu/BrnapoByBaHHs/cNpeto.
P280 - BasiraiiTe 3axvcHi pyKkasui,
3aXUCHUI 04Ar, 3aXUCT ANS OYeld,
3aXUCT ANs 06anyus.
P305+P351+P338 +P310 - MPU
MOTPANNAHHI B OYI: MpomuBaiiTe
06epexHO BOZO NPOTArom
AEeKiNbKOX XBUNUH. 3HIMITb
KOHTaKTHi NiH3K, SKLLO0 BU
BUKOPWCTOBYETE iX Ta AKLLO Lie
nerko 3po6uTtu. Mpogosxyite
npomvBaHHs. HeraiHo
3aTenedoHyiTe g0
TOKCUKONOIIYHOIO LIEHTPY a6o
nikaps. P321 - Oco6aunsa npoueaypa
noBegiHKWN (AVB. 40AaTKOBY
{HCTPYKLIit0 W00 HajaHHS nepLioi
AOMOMOTM Ha LibOMY AAPINKY).

P391 - NlikBiayliTe Te, WO BUANNOCH

O6po6kaTagopaTkoBe
3aTBepAiHHA

NigTpumyiite poboue micue
HaCTINBbKM YNCTUM, HAaCKiNbKN Le
MOXJIMBO, OCKiNbKV 6PYAHI KloBETN
a6o o6n1agHaHHA MOXYTb
BUK/IMKATLW fedopmaLlito Ta,

AK HACNiAOK, HECMPABHICTb
HaApykoBaHWX aeTanei!

[lo 3aKiHUeHHs po6oTn 3
doTononiMepHMMM cMONaMu
NextDent pekomeHAYETbCA
BNKOPWUCTOBYBATW HITPUOBI
pyKaBmuKM.

PeTenbHo nepemiwaiite nepeps
BUKOPUCTaHHAM

K Mepea BUKOPUCTaHHAM
s % nepemiwyite maTtepian
o LOHaliMeHLUe 5 XBUAWH.
PeKOMeHAyETbCﬂ BUKOPUCTOBYBaTK
miwanky NextDent LC-3DMixer.
HepocTaTHE 360BTyBaHHA
MOXe Npn3BecTu A0 npoGneM
nig vac Apyky.

3anoBHITbL KIOBETY NPpUHTEpa
MepekoHaiTech,
uio TemnepaTypa

== $oTononimepHoi cmMonu
3HaXOANTbLCSA B Aiana3oHi
18-28°C(64-82 °F), Ta yHuKailTe
BMAUBY (COHAYHOrO) CBITAA.
Hanwiite doTononimepHy cmony
B ktoBeTy 3D-npuHTepa. AKwo
MaTepian 36epiraeTbCs B 3akKpuUTIii
KloBeTi AnA poTononimepHoi cmonu,
060B's13KOBO NepeMmiLlyiiTe cmMony
nepes KOXHUM HaCTyNnHUM
BNKOPUCTaHHAM. He 3milyiiTe
pi3Hi cepii ogHoro matepiany.

AHrynsauis

Mpw apykoBi geTani3
V g; BukopuctaHHam NextDent
Ortho Flex nepekoHaiTecs,
L0 3aCTOCOBYETE aHIyNaLito Bij
80% A0 90% B 3an1eXHOCTI Bij,
nnatpopmu.

HanawTyBaHHA NpUHTepa ANB.
y NOCiGHUKY KOopucTyBayia
3D-npuHTepa

[loTpuMmyiiTechb iHCTPYKLiiA

Em 3 BuKopuctaHHsa NextDent

5100 3D-npuHTepa.

3HiMiTb HagpyKoBaHi geTanis
nnatopmn

Konwn 3D npuHTep

ﬁ 3aKiHUYNTL CBOIO Nporpamy,
BUMITb Nnatpopmy Ans
BUIOTOB/IEHHA 3 MalWMHW. He
3anunwaniTe HagpyKoBaHi feTani B
nNpuHTepi Ha Hiy. BcTaHoBITH
nnatpopmy Ha nanip abo TKaHUHY.
He 3HimaliTe niagTpumyoui
e/leMeHTV 3 HaZpYKOBaHOI feTani Ha
ubomy etani. HagpykosaHi getani
Tenep MoxHa 3abpaTtu 3 niatpopmu
3a ,0MOMOrolo BiANOBiAHOTO
iHCTpyMeHTa, 6e3 3HiMaHHSA
NiATPUMYHOUUX eIeMEeHTIB.
Moganbly 06pobKy HaAPyKOBaHNX
AeTaneli HeobXxigHO 34ilicHIOBATH
AKOMoOra wsuguue.

OuMLEeHHA HaAPYKOBaHUX
peTanei, etan1

QOuunCTiTe HaapyKoBaHi
B8 perani nporarom rpeox
XBUAWH B eTaHoni (> 90 %),
106 BUAANUTN HAAAWLLIKN
doTononimepHoi cmonu, 3a
AOMOMOrOI0 y/IbTPa3BYKOBOI
BaHHW ab0 NOpPiBHSAHOIO
MUIOYOr0 MPUCTPOIO.

OuynLEeHHA HAAPYKOBaHNX
pertaneii, eran 2

MpomuiiTe HagpyKOBaHi
AeTani, Bce Wwe He 3HiMatuun
NiATPUMYOYI eNeMeHTH,
NPOTSAroMm LLie ABOX XBUJIUH CMVPTOM
(>90%). 3aranbHM Yac NPOMUBaHHSA
CNUPTOM He NOBMHEH CTAaHOBUTY
6inbLue 5 XBUAUH, OCKiNbKN
NPOTUIEXHE MOXe NPU3BeCTH 40
BUHVKHEHHS fedekTiB
HaApYyKOBaHWX AeTaneil.

AopaTKoBe 3aTBEpPAiIHHA
@) Micng npoMrBaHHA Ta
’; BUCYLIYBaHHA AaiiTe
HajpyKOBaHUM JeTanam
nonexaTtu NpoTAroM LoHalimMeHLe
10 XBUAWH, ANS TOTO W06
3abe3neunTy, WO HaApPyKOBaHi
AeTani He MiCTATb 3a/ULWKIB CANPTY.
Micnsa ubOro NOMICTITL HaAPYKOBaHi
AeTani (Bce Wwe 3 NigTPUMYUYMMHN
efieMeHTamu) B NIpUCTPIi NS
BUCYLIYBaHHA ynbTpadioneTosnm
BUMNPOMIiHIOBaHHSM ANst GiHaNbHOT
nonimepusaduii. s npoueaypa €
Heob6XiZAHUM KPOKOM AN
BUrOTOBJ/IEHHSA 6ioN0riYHO
CYMICHOrO KiHLL@BOro MpoAyKTY.
CkopucTaliTecb NPUCTPOEM
NextDent LC-3DPrint Box. Ans
OTPUMaHHS Nopap6oBaHUX/CTIAKNX
Ao dapbyBaHHA AeTanei, wo
TBEPAioTh, BUKOPUCTOBYiTE
BM3HaYeHWUI Yac ANA 3aTBEPAIHHS,

BKa3aHWIA B NOAAHIN HUXYe
Tabnuui. lo3BoNbTe AeTansim
OXONOHYTU A0 KiMHaTHOI
TemrepaTtypu nepej o6po6Kkoto..

®iHiwHa o6po6bka

Buganite yci onopHi KOHCTpyKLUii, 3a
Heo6XiAHOCTi BUKOHaMTe diHilLIHY
06po6KYy 3aTBEPAINNX AeTanew.
MNpoBeaiTe QiHiLLIHY 06p0o6KY 3a
Z,0MOMOTOI0 CTaHAAPTHNX METOAIB,
LL{0 BUKOPUCTOBYOTLCA B
3y6oTexHiuHnX nabopatopisx.
3aTsepaini geTtani, HagpykoBaHi 3
matepiany NextDent 3D, cnig
oynuatn 6espeareHTHNIMMN
3acobamu.

YmoBu 36epiraHHsa, TepMiH
npuaaTHoCcTI Ta
TpaHCNopTyBaHHA

36epiraiite poTononimepHy cmony
B OpuriHanbHii ynakoBui abo
3aKpuTIl KloBeTi 6axaHo npu
KiMHaTHil TeMnepaTypi B TeMHOMY
CyXOMYy MicLii. 3aKpu1BaiiTe ynakoBKy
NiCNS KOXHOTO BUKOPUCTaHHS.
TepMiH NpuAaTHOCTI BKa3aHWii Ha
eTukeTui maTepiany. Micns
3aKkiHYeHHS TepMiHy NpuaaTHOCTI
BUPOGHWK He Hece
BiZANoBiAanbHOCTI 3a po6oui
XapakTepuCcTUKKN maTtepiany.

He nigaaBaiite BnAnBy
Y®-BunpomiHoBaHHs. Lieit
MaTepian Moxe TpaHcnopTyBaTUCS
B CTaHAAPTHUX yMOBax. O6MeXeHHs
Ta BUMOTY 0 TPAHCMOPTYBaHHS,
noB'si3aHi 3 NPUCYTHICTIO
Hebe3neyHnx peyoBuH (UN3082),
AVIB.y nacrnopTi 6e3neku NpoayKTy.

YTunisauis Bigxopais
doTtononimepHi cmonun NextDent

y noniMepr3oBaHOMY CTaHi
HeLWKiANNBI ANA HABKONNLIHBLOTO
cepegoBuLa. 3 poTononimepHMHn
cmonamum NextDenty pigkomy cTaHi
CNiA NOBOANTUCSA SIK 3 XiMIUHUMN
BigxoAaamu. 1o HAX 3aCTOCOBHI
0cobnunBi BUMOTY A0 yTunisauii;
Ai3HaliTecs Npo BUMOrM A0
yTunisauii B micuesux,
depepanbHUX abo iHLWMX
perynsaTopHUX opraHax.

CTomaToNor NOBMHEH
noBiAOMMTM NALLiIEHTY HACTYNHY
iHpopmauito:

m HeobXxiHO MPOXOANTY NepioANYHI
06CTeXeHHs B CTOMaTtonora abo
3y6onpoTesncTa 3 MeTor
BifCTEeXEHHS 3MiH MONOXEHHS Ta
CTPYKTYPU NPUKYCY B NaLjiEHTa,
LL|0 BUKOPUCTOBYE 3y6HY LLINHY
a60 3y6Hy NNacTUHy.

Y BunagKy po3namysaHHs
npuctpoto NextDent Ortho Flex
noTeHLiNHO MOXe BigbyTUChb
MNOLUKOAXEHHSA CNN30BOI
060N10HKW, NiAHEBIHHSA a60
iHWNX eneMeHTiB poTa NauieHTa
U CTPaBOXoAY. 3BepHITbCA 40
cTomartonoraa6o

3y6onpoTesncta.

m Y BUNaAKY BUHVKHEHHA
anepriyHoi peakLii 3BepHITbCA
£,0 nikaps.

m [MpuctpoiNextDent Ortho Flex
MOXHa 0UULLYyBaTH
HearpecvBHUMU Ta
HeabpasuBHUMMN NpoAyKTaMu ANs
ouNLLEeHHS 3y6iB.

OAvHMLI nocTaBKN
Martepian NextDent Ortho Flex
AOCTYMHUI B OAHOMY KONLOPI.
1kr

SAKLLO BU NpUAMeTe pilleHHs He
AOTPUMYBATUCH LMX IHCTPYKLNA 3
BMKOpPUCTaHHS, Vertex Dental He
HecTuMe BiANOBIfaNbHOCTI 32
HecnpuATANBI HacNiAKW B NAaHi
6ion10riYHOT, XiMiYHOI Ta di3MUHOT
AKOCTi NPUCTPOLO, HaAPYKOBaHOTrO
3 BUKopuctaHHAM NextDent
Ortho Flex.

Yac 3aTBepAiHHA A1 KOXXHOTO
maTepiany B kamepi
NextDent LC-3DPrint Box

NextDent Temnepatypa
malzemesi| 3aTBepAiHHS | 3aTBEPAIHHA
Ortho 30 XBUAMH | MiH. 60 °C
Flex (140 °F)

3BepHiTb yBary, o kamepa Ans
Y®-3aTBepgiHHA Ta 3D-npnHTEp
noTpe6yTb NNaHOBOr0 TEXHIYHOro
06CNyroByBaHHSA 3rijHo 3
IHCTPYKLiSIMV BUPOBHUKa.
OnTumansbHa nonimepwusauis
BiZ6yBa€ETLCA NiCcNsA NonepeaHLOro
nporpiBaHHA NPOTAroM 15 XBUAUH.

CsiTnosuii noTik
i AOBXVMHa XBUANI

108 BaT YP-A (315-400 Hm) 108 BaT YO i cvHsA
o6nactb cnektpa (400-550 HM)

[JianasoH
TemnepaTypuy

lycTHa noToky
BUNPOMiHIOBaHHS
B Kamepi ana Y-
3aTBEPAIHHSA

Kamepi gna yo-
3aTBepAiHHSA

60-80°C(140-176 °F)| 5 MBT/cm?
nicns 15 xeunuH
BUKOPUCTaHHS

EL

0snyiecxprong

Elcaywyn

OLakoélouBeg odnyieg xpriong
mipoopiovtat yla emayyeApatieg
GTOV XWPO TNG 080VTLATALKNAG
TIou Xpnotpototolv to NextDent
Ortho Flex wg UALKO yLa vapBnkeg
Kat péoa cuykpdatnong. To
NextDent Model Ortho Flex
TipoopieTal amoKAELOTLKA yLa
ETAYYEAPATLKA 08OVTLATPLKN
epyaoia. OLodnyieg xpnong auvtég
Tapéxouv miong MAnpoypopieg
ylta tnv ac@daAeLa kat
meptBaAlovTika {ntrnpata.
Temepintwon mou xpetdovtat

TIEPLOCOTEPEG TTANPOYOPLEG
ETILKOWVWVAOTE PE TOV HETATIWANTH.

MpoPAemopevn xprion

To NextDent Ortho Flex eivat pta
pntivn 3D print tou tpoopietat
YL TNV KATAGKELT VapOAKwV Kat
HEOWV oLUYKPATNONG TpLoSLacTatng
ekTUTIWONG. Na tnv npootacia
NG odovrooTolyiag kat Tou
GTOHATLKOU PHULKOU GUCTAHATOG

1 TN GUYKpATNnon tng pubpLopEvNg
odovtootolyiag. To mpoidv
@épeLmiiotomoinon CE wg
LaTPOTEXVOAOYLKO TIpOLOV
katnyopiagIla.

Neplypawn & AmoteAéopata

To NextDent Ortho Flex mpémeL va
XpnotpotolnBei o€ cuVSUACHO pE
Toug ektuTWTEG NextDent 5100 3D
DLP. O eKTUTWTAG Kat n pntivn
mpémeL va elvat petagl toug
BeAtioTomoLNUéVa WOTE Va
ETILTUYXAVOVTAL TTARPN KAt akpLBh
EKTUTIWHEVA eEapTAHATA. ALaPOopES
OTOV XPWHATLOPO pTtopel va
EPPAVLOTOUV AOYW:

Tapaywyng o€ maptideg

m avemapkoUg avadeuong Kat
avaptgng TG apxtkng
ouokeuaoiag TpLy TN Xprion
AVETIaPKOUG avddeuaong oto
SLoKApLo TNG pNTLVNG TIpLY T
xpron

avemnapkoUg post-curing

Avtevdeiferg

To NextDent Ortho Flex Sgv mipémet
va xpnotpotoleital yla kavévav
AAAov okoTtd Ttapd we pntivn 3D
print yla tnv Katackeun vapOikwv
Kal péowv cuykpatTnong.
OToLadnToTE MapEKKALON ATIO
aUTEG TLG 08nyieg xpriong propet va
ETILPEPEL aveETLOVNTA
amoteAéopata oTn XNHLKA Kat
@uoLkn Totétnta tou NextDent
Ortho Flex. L& mepintwon
aAAepyLknG avtispaong,
anevbuvBeite o€ LaTPO.

Kivéuvor & Mpowpulagerg

QOO

Kivduvog

Emikivéuva cuctatika

AKPUALKO 2-pawvoguatbuLo,
4-(1-080-2-TtpoTIEVUAO)-HOPPOALVN,
HovopepEG uEBaKPUALKOU E0TEPQ,
SLpatvuro(2,4,6-tpLpeBuroBevioiro)
PWOPLVOEELSLO, OKPUALKOG ECTEPAG

ARAwon eTLKLVSuvéTNTAg

H315 - Mpokalel epeBLOPO TOL
S8éppatog. H317 - Mmopel va
TIPOKAAEOEL AAAEPYLKT SEppATLKA
avtispaon. H318 - Mpokalel coBapn
o@BaApLkn BAGRN. H361 - Yromto
yta tpdkAnon BAGRNg otn
yovipétntar oto éupuo.

H373 - Mntopei va tpokaAéaoet

BAGBeg ota dpyava Lotepa amod
TIAPATETAPEVN ) ETTAVELANPPEVN
€kBeorn. H410 - MoAU To&Lko yla toug
U8POPRLOUG OpYyaVLOHOUG, HE
HaKpOXPOVLEG ETILTITWOELG.

AfAwon tpoVAagng

P201 - E@oSiLaoTteite e TG ELSLKEG
odnylegmpiv amd tn xpnon.

P261 - ATopeUyETe Va AVaATIVEETE
okoévn/avabuptdceig/aépla/
otayovidia/atpolc/ekvepwpara.
P280 - Na pOpATE IPOCTATEUTIKA
YAvTLa/TpootateuTikd evdupata/
HEoQ aTOpLKAG TpooTaciag yta ta
patia/mpocwro. P305+P351+P338+
P310-"“ZE NEPINTQZH EMA®HZ ME
TA MATIA: Z€TTAUVETE TTPOCEKTLKA PE
vepd yLa apkeTd Aemtd. Eav
UTIAPXOUV (PaKOL ETTAYPNG, APALPECTE
ToUG, EpOTOV Elval eUKOAO.
Tuvexlote va EemAEveTe.

KaAéote apéowg to KENTPO
AHAHTHPIAZEQN A éva yLatpo.”
P321 - Xpetaletat eL8ikr aywyn
(BAETIE CUPTIANPWHATLKEG 08NYLEG
TPWTWV BonbBeLWV OE AUTAV 0TV
€TIKETA). P391 - Maléyte tn

Xupévn mooodTnTa.

EEepyacia & Post-curing
Atacpaliote dtLepyaleote Pe Tov
TILO KATd To Suvato kabapd Ttpoto,
Ta Bpwptka Soxela kal eE0TALOPOG
pmopel va ipokaAéoouv
TIAPAHOPPWON KAL CUVETIWG
amotuyia oTa EKTUTIWHEVA
avTikelpeval Tuviotdtaln xprion
YaVTLWV VLTPLALOU yLa TOV XELPLOHO
Twv pntvwv NextDent éwg to
oTadlo Tou piplopatog.

AvadéPte KaAd TpLv Tn Xprion
M Avapi&te to mpoiov yla
s 22yl TOUAAXLOTOV 5 AETITA TIPLY
Qﬁ ™ xpron. Zuviotatatn
Xprion tou NextDent LC-3DMixer.
Actoxigg otnv ekTUTWON PTTOPEL VA
EPPAVLOTOUV EAQV Sev eTiLteuy Oel
ETAPKNAG avadeuan.

Fepiote to Soxeio Tou eKTUTIWTA
BeBatwBeite 6tLn
Beppokpactia tng pntivng
elvat petagy 18 kat 28 °C/
64 Kal 82 °F KaL amoTpéPte TNV
€kBeon oto (NALakd) Ywe. XVoTe tn
pntivn oto Soxelo tou ekTuTWTA 3D.
EQv to Tpoilov puAAcoETaL o€
KAELOTO BAAapo Stokapiou pntivng,
Stacpaliote 6tLn pntivn avadevetal
TIPLV TNV KABE eMOpEVN Xprion. Mnv
AVAPLYVUETE SLAPOPETLKEG TIAPTISEG
Tou (8Lou TIPOioVTOoG.

Fwviwon

Katd tnv ekTUmwon pepwv
M ue To NextDent Ortho Flex,

BeBalwbeite dtL
XPNOLUOTIOLE(TE ywViwon HETAgy
80% kat 90% oe ox€on e TNV
TAateodppa.

Ia TG pudPicELg TOU EKTUTIWTH
GupBoUAcUTEiTE TO EYXELPiSLO
XPHoNG Tou eKTUTWTH 3D
AKOAOUBIOTE TLG 08nyieg

Em Tou ekTuTwtr NextDent

5100 3D.

AQULPECTE TA EKTUTIWHEVA
egaptipata and tnv mAatpoppa
‘Otav o TplodLdctatog
ﬁ EKTUTIWTIG OAOKANPLICEL TO
TPOYpapHE TOou, apatpéate
TNV MAATPOpUA KATACKEUNG ATt TO
pnxavnua. Mnv agrvete ta
EKTUTIWHEVA PEPN OTOV EKTUTIWTN
OAn tn vUxta. TomoBeteite TNV
TAQTPOpHA TTAVW O€ XapTi f avi.
Mnv agatpeite ta otnplypata tou
EKTUTIWHEVWY HEPWV OE AUTO TO
0oTAS10. Ta EKTUTIWHEVA HEPN
pmopoUV va agatpeBolv Twpa amnod
TNV MAATPOPHA XPNOLHOTIOLWVTAG
€va kataAAnlo epyaleio, xwpigva
apatpéoete ta otnpiypata. H
peTemeEEPYaoia TWV EKTUTIWHPEVWY
AVTAAAGKTLKWY TIPETIEL VA
TipaypatomnolnBel to cuvtopdTEPO
Suvatd.

KaBapLopog TwV EKTUTIWHEVWY
efaptnpdatwv-BRpa 1

KaBapiote ta ektunwpéva
Hﬁ, eEaptrpatayla tpiaAenta
o€ atBavoAn (>90%) yta va
APaLPECETE OTIOLASATIOTE TIEPLTTH)
pntivn, xpnotpomolwvtagAoutpd
uTIEPNXWV f avtiotolyo cuoTnpa
mAucipatog.

KaBapLopog Twv EKTUTIWHEVWY
efaptnpdtwy - Bhpa 2

KaBapiote ta ektunwpéva
BIE | uépn, akopa peta
otnplypata, ylayta dAAa
8§00 Aemtd oe atBavoAn (>90%). O
GUVOALKOG XpOVOG KabapLopol otnv
atBavoAn Sev mpémeL va Stapket
TIEPLOGOTEPO ATIO 5 AETTY, KABWG
auTO PTopel va TTpoKaAéoeL
ENATTWHATA OTA EKTUTIWHEVA HEPN.

Post-Curing

) Metd tov KabapLopo Kat

=% | Tnv&npavon, aprote ta
EKTUTIWHEVA PEPN VA
Eekoupaaotolv yLa TouldyLotov 10
Aemtdylava BeBatwbeite otL Sev
TIEPLEXOUV UTIOAELPpaTa atBavoAng.
5Tn ouvéxela, tomobeTriote Ta
EKTUTIWHEVA PEPN, aKOpa PE Ta
otnplypata, o€ €va Koutl okApuvong
HE UTTEPLLSEG PWG YLA TOV TEALKO
TIOAUpEPLOPO. AuTH N SLadikacia
elval éva anapaitnrto BApayta tnv
Tapaywyn evog Blocuppatol
TEALKOU TTPOLOVTOG. XpNOLHOTIOLHOTE
to NextDent LC-3DPrint Box. lNava
ATIOKTHOETE XpWHATLOTA/0TaBEPd
Xpwpatlopéva pépn,
XPNOLUOTIOLOTE TOV KaBopLopEVO
XpOvo oKAfpuVONG TIoU avagEpeTal
OTOV TapakAatw Tivaka. AProTe Ta
HéPN va KpUWGooLV o€ Beppokpacia
SWHATLOU TIPLV TA XELPLOTELTE.

dvipopa

Agpatpéote omotadnimote
eEaptripata otApLEng Kat PLvipete
ta teAkd eEaptripata edv
xpetadetat. PLvipete ta TeAkd
eEapTrpata XpnoLHoToLWVTAG
GUPBATLKEG 0SOVTLATPLKEG
peBdSoUG KaL epyaleia.

Ta teAkd ektunwpéva NextDent 3D
eEaptripata mpémnel va kabapilovtat
HE pN XNHLKEG HEBBSOUG.

Zuvenkeg pUOAagng, nuepopnvia
AR§ng KaL petagpopa

®UAAGETE T pntivn otnv apxLkni
ouokevaoiarj og BaAapo Stokapiou
pntivng, katdnpotipnon o
Beppokpacia Swpatiov o oteyvd
KAl OKOTEWO PéPOG. KAelveTe Tn
OUOKeUaoLa PETA amo KABe xpron.
H nuepounviaAngng tou mpoidvtog
AVAPEPETAL OTNV ETLKETA TOU
TPOLOVTOG. Z€ epimTwan
uTiépPacng tng npepopnviag
ARENG, To TPoidV Sev elval TAéov
€yyunpévo o oxéon e tn Bepaneia.
Na pnv ektiBetal o€ puwg UV.

Ia o poilodv Loy Uouv oL GUVHBELG
GUVBNKEG HETAWOPAG. YTIAPYOUV
TiEpLopLopOL yLa tn pETapopd

Tou oxetiovtal pe eMKiVEUVEG
ouoieg(UN3082), Seite SDS yia
ATIALTHOELG HETAWOPAG.

AmtoppLpn amoBAfTwY

Ot pntiveg NextDent otnv
TIOAUPEPLOPEVN HOP®H TOUG

Sev elvat emPAaBeicyla to
mieptBaAov. Ot pntiveg NextDent
O€ UYpH Katdotaon TpémeL va
avTigetwniovtal wg xnULkda
amnoépAnta. Ioxvouv anattioeLg
€LSLKAG amoppupng. EAEyETe pe Tig
TOTILKEG, OHOOTIOVSLAKEG 1) AAAEG
PUBULOTLKEG APXEG YLA TLG
anattioslg andppupng.

OLak6AouBeg TAnpoyopieg
TpémeL va 50800V amd tov
oSovtiatpo otov acBevi:

m ATtaltel{tal TTEPLOSLKOG EAEYXOG
amné odovtiatpo ry opfoSovTiko
yla TNV mapakoAoVBnon twv
aAAaywv otn B€on Kat tn Sour tng
o&ovtoatolyiag tou acBevolg
TIOU XpnoLpoToLEl vapBnka ) péco
ouykpdatnong.

e meplntwon Bpadvong pLag
ouokeur|g NextDent Ortho Flex,
ev8éxetaL va tpokAnBel BAGRN
otov BAevvoyovo, GTov oupavioko
1) o€ AAAQ PéPN TOU OTOPATOG )
TOU 0Lo0YAYOU TOU aGBeVOU.
ETILKOWWVAOTE pe évav
o&ovtiatpo  opBoSovTLKO.
Semeplntwon aANEPyLKiAG
avtidpaong, ETLKOLVWVHAOTE HE
yLatpo.

Ot ouokeugg NextDent Ortho Flex
pTopoUV va KabapLotoly e pn
ETLOETLKA KAL PN AELAVTLKA
080vTLKA TpoidvTa kabapLlopo.

Movadegmapadoong
To NextDent Ortho Flex
SLatibetal og Eva xpwya.
1kg

Eav emAéEeTe va unv akohoubrioete
auTég TG 0dnyieg xpriong, n Vertex
Dental 8gv umopei va BswpnBel
uTELBULVN yLa SUCPEVELG ETILITITWOELG
oTn BLOAOYLKH, XNHLKA KAt QUOLKH
TIOLOTNTA TNG CUCKEUIG TTOU
ekTUTIWVETAL P To NextDent

Ortho Flex.

EL81kdG xpovog curing
(okAfjpuvong) yia to NextDent
LC-3DPrint Box

YALKO Xpovog Oeppokpaocia

curing

Ortho 30Aemtd | eAdyLot. 60°C
Flex /140 °F

NextDent | curing

InpeLwote 6TL o BAANapog PTG
UV kat o ektumwtrg 3D xpetadovtat
TAKTLKA cuVTHApPNGn akoAoubwvtag
TLG 08nyleg TOU KATACKELATTH.

O BEATLOTOG TIOAUHEPLOPOG
€TLTUYXAVETAL PE TIEP{OSO
TPoBEPUaVONG 15 AETTTWV.

Napaywyn ewtog &
prikog kUpatog

108 Watt UV-A (315-400 nm)
108 Watt UV-Blue (400-550 nm)

Napaywyr
Beppokpactiag aktvoPoAiag
BaAdpou pwtdg UV | Bardpou guwtog UV
60-80°C /140 -
176°F petd amod
15 Aemtd xpriong

EUpog

5 mWatt/cm?

Udhézime

pér pérdorim

Hyrje

Udhézimet e méposhtme té
pérdorimit shérbejné pér
profesionistét dentaré qé pérdorin
“NextDent Ortho Flex” si material
pér aparatet dhe telat dentaré.
“NextDent Ortho Flex” éshté synuar
ekskluzivisht pér puné profesionale
dentare. Né kéto udhézime
pérdorimi jepet gjithashtu
informacion rreth aspekteve
mjedisore dhe té sigurisé.
Kontaktoni rishitésin nése ju
nevojitet mé shumé informacion.

Synimi i pérdorimit

“NextDent Ortho Flex” éshté njé
rréshiré pér printim 3D e synuar pér
prodhimin e aparateve dhe telave
dentaré me printim 3D. Té mbrojé
harkun dentar dhe sistemin
muskulor oral ose té ruajé harkun
erregulluar dentar. Produkti éshté

i pajisur me certifikimin CE si pajisje
mjekésore e kategorisé Ila.

Pérshkrimi dhe efektet
“NextDent Ortho Flex” duhet té
pérdoret me printeré NextDent 5100
3D me DLP. Né ményré qé té arrihet
printimii ploté dhe precizi pjeséve
printeridhe rréshiraduhet té
pérshtaten me njéra-tjetrén.
Ndryshimet né nuancat e ngjyrave
mund té ndodhin pér shkak té:

m prodhimit né grupe;

m tundjes dhe pérzierjes sé
papérshtatshme té paketimit
fillestar pérpara pérdorimit;

m pérzierjes sé papérshtatshme
né mbajtésen e rréshirés
pérpara pérdorimit;

m post-polimerizimit
té pamjaftueshém;

Kundérindikimet

“NextDent Ortho Flex” nuk duhet
té pérdoret pér géllime té tjera
pérvegse sirréshiré pér printim 3D
pér prodhimin e aparateve dhe
telave dentaré. Cdo devijim nga ky
udhézim pérdorimi mund té keté
efekt té padéshiruar né cilésité
kimike dhe fizike té “NextDent Ortho
Flex". Né rast reaksioni alergjik,
kontaktoni mjekun.

Rreziqet dhe masat paraprake

OO

Rreziku

Pérbérésit e rrezikshém
akrilat 2-fenoksietili;
4-(1-okso-2-propenil)-morfoline;
monomer ester metakrilati;
difenil(2,4,6-trimetilbenzoil)
oksid fosfine; ester akrilati

Deklaratat pér rrezikun
H315 - Shkakton irritim né lékuré.
H317 - Mund té shkaktojé reaksion
alergjik né |ékuré. H318 - Shkakton
déme té rénda né sy. H361 -
Dyshohet se démton fertilitetin ose
fetusin. H373 - Mund té shkaktojé
déme né organe né raste ekspozimi
pér kohé té gjaté ose té pérséritur.
H410 - Shumé helmues ndaj jetés
ujore, me efekte qé zgjatin.

Deklarata parandaluese

P201 - Shikoni udhézimet e veganta
para pérdorimit. P261 - Shmangni
thithjen e pluhurit/tymit/gazit/
avujve/spérkatjeve. P280 - Mbani
doreza mbrojtése, veshje mbrojtése,
mbrojtése pér syté, mbrojtése pér
fytyrén. P305+P351+P338+P310 -
NESE BIE NE KONTAKT ME SYTE:
Shpélajini menjéheré me ujé pér disa
minuta. Higini lentet e kontaktit,
nése keni dhe nése mund ta béni me
lehtési. Vazhdoni t'i shpélani.
Telefononi menjéheré njé QENDER
PER HELMIMET ose mjek P321 -
Trajtimi specifik (shiko udhézimet
shtesé pér ndihmén e shpejté né kété
etiketé). P391 - Pastrojini spérkatjet

Pérpunimi dhe post-polimerizimi
Sigurohuni gqé té punoni né kushte
samé té pastra qé té jeté e mundur.
Enét ose pajiset e papastra mund

té shkaktojné deformime dhe
sirezultat gabime né objektet

e printuara! Gjaté trajtimit té
rréshirave “NextDent” dhe deri

né hapin e [émimit késhillohet

té pérdoren doreza nitrile.

Pérzijeni miré pérpara pérdorimit
ymw | Pérzijeni produktin

g; pér té paktén 5 minuta

o pérpara pérdorimit.

Késhillojmé qé té pérdoret

“NextDent LC-3DMixer”. Gabime

né printim mund té ndodhin kur
tundja nuk éshté kryer plotésisht.

Mbusheni enén e printerit
Sigurohuni qé temperatura
erréshirés té jeté midis
temperaturave nga

18 deriné 28°C/ 64 dhe 82 °F, sidhe
shmangni ekspozimin ndaj drités

(sé diellit). Hidheni rréshirén né enén
e printerit 3D. Nése produkti ruhet
né njé fole mbajtése té mbyllur

pér rréshira, sigurohuni qé ta trazoni
rréshirén pérpara ¢do pérdorimi

té métejshém. Mos pérzieni grupe
té ndryshme té té njéjtit produkt.

Angulimi

Kur printoni njé pjesé me
NextDent Ortho Flex,
sigurohuni té pérdorni njé
angulim nga 80% deriné 90% né
raport me platformén.

Pér cilésimet e printerit,
shikoni manualin e printerit 3D
Ndigniudhézimet e

Em pérdorimit té printerit 3D

NextDent 5100.

Hiqini pjesét e printuara

nga platforma

Kur printeri 3D té keté
ﬁ pérfunduar programin,
higeni platformén e ndértimit
nga makineria. Mos i lini pjesét e
printuar brenda printerit pér gjithé
natén. Vendoseni platformén mbi
letér ose lecké. Mos i higni
mbéshtetéset e pjesés sé printer né
kété fazé. Tani pjesét e printuara
mund té higen nga platforma duke
pérdorur njé mjet té pérshtatshém, pa
ihequr mbéshtetéset. Post-pérpunimi
i pjeséve té printuara duhet té béhet
samé shpejt té jeté e mundur.

Pastrimi i pjeséve té printuara
-Hapi1

Pastrojini pjesét e printuara
mﬁmmﬁm'm pér tre minuta né etanol
(>90%) pér té larguar ¢do
tepricé té rréshirés me ané té njé
banje ultrasonike ose té njé sistemi
té ngjashém larjeje.

Pastrimi i pjeséve té printuara
-Hapi 2

Pastrojini pjesét e printuara,
té cilatjané ende me
mbéshtetése, dhe pér dy
minuta té tjera me etanol (>90%).
Gjithsej koha e pastrimit me etanol
nuk duhet té zgjaté mé shumése 5
minuta, pasi kjo mund té shkaktojé
defekte te pjesét e printuara.

Post-polimerizimi

Pas pastrimit dhe tharjes,
= | lérini pjesét e printuara

- pér té paktén 10 minuta

pér t'u siguruar gé té mos kené mé

mbetje etanoli. Mé pas vendosini

pjeséte printuara, té cilat jané

ende me mbéshtetése, né njé

kuti kurimi me drité UV pér

polimerizimin pérfundimtar.

Kjo éshté njé proceduré e nevojshme

pér té prodhuar njé produkt

biokompatibél. Pérdorni kutiné

NextDent LC-3DPrint. Q& pjesét

té jené té kuruara me ngjyré stabél,

ndigni kohén e rekomanduar

té kurimit qé tregohet né tabelén

e méposhtme. Lérini pjesét té

ftohen né temperaturé ambienti

para se t'i [évizni.

Lémimi

Largoni ¢do strukturé mbéshtetése
dhe [émoni pjesét e polimerizuara,
nése éshté e nevojshme. Lémojini
pjesét e polimerizuara duke
pérdorur metoda dhe instrumente
té njohura dentare. Pjeséte
polimerizuara me printim 3D
“NextDent” duhet té pastrohen

me produkte jokimike.

Kushtet e ruajtjes, data

e skadimit dhe transporti

Ruajeni rréshirén né paketimin
fillestar ose né njé fole mbajtése té
mbyllur pér rréshira, mundésisht né
temperaturé ambienti dhe né njé
vend té thaté e té errét. Mbylleni
paketimin pas ¢do pérdorimi.

Data e skadimit té produktit jepet né
etiketén e tij. Garancia e produktit né
lidhje me trajtimin éshté e viefshme
deriné datén e skadimit. Mos e
ekspozoni ndaj rrezeve ultraviolet.
Pér kété produkt zbatohen kushtet
standarde té transportit. Ekzistojné
kufizime gé lidhen me transportin

e substancave té rrezikshme
(UN3082), shikoni SDS (Dokumenti
ité Dhénave té Sigurisé) pér kushtet
evecanta té transportit.

Eliminimi i mbetjeve

Rréshirat “NextDent” né formén
etyre té polimerizuar nuk jané té
démshme pér mjedisin. Rréshirat
“NextDent” né gjendje té Iéngét nuk
duhet té trajtohen si mbetje kimike.
Pér eliminimin zbatohen kushte

té vecanta. Verifikoni me agjencité

lokale, federale ose agjencité
etjerarregullatore pér kushtet
e eliminimet.

Informacionet e méposhtme
duhet t'i jepen pacientit

nga mjeku:

m Eshté e nevojshme té béhen
kontrolle periodike nga dentisti
ose ortodontisti pér té kontrolluar
nése ka ndryshime né strukturén
dhe denturén e pacientit qé pérdor
allci ose mbajtése.

Né rast se pajisja NextDent Ortho
Flex thyhet, mund té démtohet
mukoza, giellza ose pjesé té tjera
té gojés ose ezofagut té pacientit.
Kontaktoni njé dentist ose
ortodontist.

Né rast reaksioni alergjik,
kontaktoni njé mjek.

Pajisjet NextDent Ortho Flex
mund té pastrohen me produkte
pastrimi dentare jo-agresive

dhe jo-abrazive.

Njésité e dérgimit
“NextDent Ortho Flex”
disponohet né njé ngjyré.
1kg

Nése zgjidhni té mos i ndigni
udhézimet e pérdorimit, Vertex
Dental nuk mban pérgjegjési pér
efektet negative né cilésité
biologjike, kimike dhe fizike té
produktit té printuar me NextDent
Ortho Flex.

Koha specifike e polimerizimit pér
furrén “NextDent LC-3DPrint Box”

Materiali Temperatura

“NextDent” | polimerizimit | € polimerizimit

Ortho 30 minuta | min. 60°C
Flex /140°F

Kini parasysh se furra e polimerizimit
me rreze ultraviolet dhe printeri

3D kané nevojé pér mirémbaijtje

té rregullt duke ndjekur udhézimet

e prodhuesit. Polimerizimi optimal
arrihet me njé kohé ngrohjeje
paraprake prej 15 minutash.

MNapaywyr] gwto
p

0G KUHATOG

Diapazoni i
temperaturés sé
furrés sé polim-
erizimit me rreze
ultraviolet

Kapaciteti i
rrezatimit sé
furrés sé

polimerizimit me
rreze ultraviolet

60-80°C/ 140 -
176°F pas 15 minu-
tash pérdorimi

5 mvat/cm?

Navodila

zauporabo

Uvod

Naslednja navodila za uporabo so
namenjena zobozdravnikom,
kiizdelek NextDent Ortho Flex
uporabljajo kot material za zobne
Scitnike (splinte) in opornice
(retainerje). NextDent Ortho Flex

je namenjen izklju¢no za strokovne
zobozdravniSke posege. Ta navodila
za uporabo vsebujejo tudi
informacije o varnostnih in okoljskih
vidikih. Ce potrebujete ve¢
informacij, se obrnite na prodajalca.

Predvidena uporaba

NextDent Ortho Flex je material za
3D tiskanje zobnih $¢itnikov
(splintov) in opornic (retainerjev).
S¢iti zobe in miice v ustih ali ohranja
zobe v pravilnem poloZaju.

Izdelek ima oznako CE medicinskega
pripomocka razredaIla.

Opis in ucinki
NextDent Ortho Flex je treba
uporabljati z NextDent 5100,
3D-tiskalnik DLP. Za popolnoin
natancno izdelavo tiskanih delov
morata biti tiskalnik in material
optimalno prilagojena drug
drugemu. Razlike v barvnih
odtenkih so lahko posledica:
m proizvodnje v serijah;
m neustreznega pretresanja
in mesanja originalnega
pakiranja pred uporabo;
m neustreznega mesanja
na pladnju pred uporabo;
m nezadostnega strjevanja.

Kontraindikacije

Izdelka NextDent Ortho Flex ni
dovoljeno uporabljati za noben drug
namen razen 3D tiskanja zobnih
Scitnikov (splintov) in opornic
(retainerjev). Vsako neupostevanje
teh navodil za uporabo lahko
Skodljivo vpliva na kemic¢no in fizicno
kakovostizdelka NextDent Ortho
Flex. V primeru alergijske reakcije se
posvetujte z zdravnikom.

Nevarnosti in previdnostni ukrepi

ala ey

Nevarnost

Nevarne sestavine
2-fenoksietil akrilat;
4-(1-okso-2-propenil)-morfolin;
monomer estra metakrilata;
difenil (2,4,6-trimetilbenzoil)
fosfin oksid; akrilat ester

Hazard statements

H315 - Povzroca draZenje koze.
H317 Lahko povzroci alergijski odziv
koZe. H318 - Povzroca hude
poskodbe oci. H361 - Sum
Skodljivosti za plodnost ali
nerojenega otroka. H373 - Lahko
Skoduje organom pri dolgotrajni ali
ponavljajoci se izpostavljenosti.
H410 - Zelo strupeno za vodne
organizme, z dolgotrajnimi ucinki.

Precautionary statements

P201 - Pred uporabo pridobiti
posebna navodila. P261 - Ne
vdihavati prahu/dima/plina/meglice/
hlapov/razprsila. P280 - Nositi
zas¢itne rokavice/zas¢itno obleko/
zasCito za oCi/zasCito za obraz.
P305+P351+P338+P310 - “PRISTIKU
Z OCML: previdno izpirajte z vodo
nekaj minut. Odstranite kontaktne
lece, Ce jih imate in Ce to lahko storite
brez tezav. Nadaljujte z izpiranjem.
Takoj poklicite CENTER ZA
ZASTRUPITVE ali zdravnika.”

P321 - Posebno zdravljenje (glejte
dodatna navodila za prvo pomo¢

na tej etiketi). P391 - Prestreci

razlito tekocino.

Obdelava in strjevanje

Poskrbite za ¢im boljSo Cistoco
pridelu, saj lahko umazani vsebniki
in oprema povzrocijo deformacijo
in' s tem neustreznost tiskanih
izdelkov. Vse do zaklju¢nega
koraka je prirokovanju z materiali
NextDent priporocljivo uporabljati
rokavice iz nitrila.

Pred uporabo temeljito
premesajte

M Pred uporabo izdelek
. =2l meSajte najmanj 5 minut.
Oa Priporo¢amo uporabo
mes3alnika NextDent LC-3DMixer.
Nezadostno stresanje lahko povzroci
neustrezne tiskane izdelke.

Napolnite rezervoar tiskalnika
m& Poskrpite,dajetemperatura
£ materialamed 18in 28

== °C/64in 82 °F ter prepretite
izpostavljanje (son¢ni) svetlobi.
Rezervoar 3D tiskalnika napolnite z
materialom. Ce je izdelek shranjen
zaprtv posebno Skatlo za ta namen,
ga ne pozabite premesati pred vsako
naslednjo uporabo. Ne mesajte
razli¢nih serij istega izdelka.

Angulacija
Pritiskanju dela z napravo
V g; NextDent Ortho Flex
zagotovite, da boste
uporabljali angulacijo med 80 % in
90 % glede na ploscad.

Za nastavitve tiskalnika glejte
priro€nik 3D tiskalnika

Sledite navodilom
3D-tiskalnika

NextDent 5100.

Tiskane dele odstranite s plosSce
Ko 3D-tiskalnik zakljuci
program, iz stroja
odstranite gradbeno
ploscad. Natisnjenih delov ne
puscajte v tiskalniku ¢ez no¢. Plos¢ad
odloZite na papir ali krpo. Na tej tocki
ne odstranjujte podpor natisnjenega
dela. Natisnjene dele je sedaj
mogoce odstraniti s plos¢adis
pomocjo ustreznega orodja, ne da bi
odstranili podpore. Naknadno
obdelavo natisnjenih delov je treba
opraviti v najkrajSem moznem casu.

Cis¢enje tiskanih delov - 1. korak
Tiskane dele tri minute
Cistite z etanolom (> 90 %),
da ostranite odvecni
material, za kar uporabite
ultrazvocno kopel ali podoben
sistem pranja.

Cis¢enje tiskanih delov - 2. korak
Natisnjene dele z
BIE | names¢enimi podporami se
dve minuti Cistite v etanolu
(> 90 %) Skupni ¢as ciScenja v etanolu
ne sme biti daljsi od 5 minut, saj se
lahko v nasprotnem primeru v
natisnjenih delih pojavijo napake.

Strjevanje
= Po ¢is¢enju in suSenju naj
—~= | natisnjenideli pocivajo vsaj
—— | 10 minut, da zagotovite, da
na njih ni ostankov etanola. Nato
natisnjene dele s Se vedno
namescenimi podporami poloZite v
omarico za susenje z UV-svetlobo za
kon¢&no polimerizacijo. Ta postopek
je nujen korak za oblikovanje
biozdruZljivega kon¢nega izdelka.
Uporabite izdelek NextDent
LC-3DPrint Box. Za pridobitev
barvnih/barvno stabilnih susenih
delov uporabite predpisani ¢as
susenja, ki je naveden v spodnji
tabeli. Pred rokovanjem naj se deli
ohladijo na sobno temperaturo.

Zaklju€na obdelava

Odstranite morebitne podporne
dele in dokoncajte strjene dele, ce je
to potrebno. Dokoncajte strjene dele
s konvencionalnimi stomatoloskimi
metodami in instrumenti. 3D tiskane
dele izmateriala NextDent je treba
ocistiti z nekemicnimi izdelki.

Pogoji shranjevanja, rok
uporabnostiin transport

Material hranite v originalni ovojnini,
zaprtv posebni Skatli za ta namen,
po moznosti prisobnitemperaturiin
vsuhem ter temnem prostoru.

EmbalaZo po vsaki uporabi zaprite.
Rok uporabnostiizdelka je naveden
na etiketiizdelka. Ce je rok
uporabnosti potekel, ni ve¢ mogoce
jamciti za ucinkovito uporabo izdelka
pri zdravljenju. Ne izpostavljajte UV
svetlobi. Za izdelek se uporabljajo
standardni transportni pogoji.
Predvidene niso nobene omejitve,
povezane z nevarnimi snovmi
(UN3082); za posebne zahteve glede
transporta glejte varnostni list.

Odlaganje med odpadke
Materiali NextDent v polimerizirani
obliki niso Skodljivi za okolje. Tekoce
oblike materialov NextDent je treba
obravnavati kot kemijske odpadke.
Zanjih veljajo posebne zahteve
glede odstranjevanja, ki jih lahko
preverite prilokalnih, zveznih ali
drugih regulatornih agencijah.

Zobozdravstveni strokovnjak
mora pacienta seznanitiz
naslednjimi informacijami:

m Potrebniso rednipregledipri
zobozdravniku ali ortodontu za
spremljanje sprememb v poloZaju
in strukturi zobovja pri pacientu, ki
uporablja opornico ali retainer.

V primeru zloma pripomocka
NextDent Ortho Flex lahko pride
do potencialnih poskodb sluznice,
neba ali drugih delov pacientovih
ust oziroma poZiralnika. Obrnite se
nazobozdravnika ali ortodonta.

V primeru alergijske reakcije se
obrnite na zdravnika.

Pripomocke NextDent Ortho Flex
je mogoce Cistiti z neagresivnimi in
neabrazivnimiizdelki za ¢iS¢enje
dentalnih pripomockov.

Enote za dostavo

Material NextDent Ortho Flex
jenavoljovenibarvi.

1kg

Ce se odloite, da ne boste
upostevali teh navodil za uporabo,
druzba Vertex Dental ne more
prevzeti odgovornosti za nezelene
ucinke na biolosko, kemi¢no in
fizi¢no kakovost pripomocka,
natisnjenega z NextDent Ortho Flex.

Cas strjevanja v pripomo¢ku
NextDent LC-3DPrint Box

Material |Cas strje- |Temperatura
NextDent | vanja strjevanja

Ortho 30 minut min. 60 °C
Flex /140 °F

Skatla z UV-lugjo in 3D tiskalnik
potrebujeta redno vzdrZevanje
v skladu z navodili proizvajalca.
Optimalno polimerizacijo je
mogoce dosecis predhodnim
15-minutnim segrevanjem.

Moc in valovna dolZina luci

108 vatov UV-A (315-400 nm)
108 vatov UV-modra (400-550 nm)

Temperaturni
razpon Skatle
z UV lugjo

60-80 °C/140-176 °F| 5 mWatt/cm?
po 15 minutah
uporabe

Izhodno sevanje
Skatle z UV lu¢jo

Navod na

pouzivanie

Uvod

Nasledovny navod na pouZivanie
je urceny pre odbornikov v oblasti
stomatolégie, ktori pouzivaju
NextDent Ortho Flex ako material
na dentélne dlahy a ortodontické
pomdcky. NextDent Ortho Flex
jeurceny vyluéne na odbornu
zubn starostlivost. Tento ndvod
na pouzivanie zaroven poskytuje
informacie o bezpecnostnych

a environmentalnych aspektoch.
Ak chcete ziskat viac informacii,
kontaktujte distribGtora.

Planované pouZitie

NextDent Ortho Flex je Zivica
na3Dtlac¢uréendna3Dtlac
dentélnych dlah a ortodontickych
pomdcok. Na ochranu chrupu a
svalového systému Ustnej dutiny
alebo na udrzZanie pravidelného
chrupu. Tento produkt je schvaleny
oznacenim CE ako zdravotnicka
pomdcka triedy Ila.

Opis a tucinky
NextDent Ortho Flex sa musi
NextDent Ortho Flex je
nevyhnutnostou na pouZitie
v kombinécii s 3D tlaciarfiou
NextDent 5100 DLP. Tlaciarer
a Zivica musia byt vzajomne
optimalizované, aby bolo mozné
ziskat kompletné a presné vytlacené
Casti. Rozdiely vo farebnom odtieni
samozu vyskytnutz dévodu:
m vyroby v sériach;
= neadekvatneho potrasenia
azmieSania pévodného
balenia pred pouzitim;
m neadekvatneho pomiesania
v nadobke na Zivicu pred pouZitim;
m nedostato¢ného nasledného
vytvrdenia;

Kontraindikacie

NextDent Ortho Flex sa smie
pouzivatiba ako Zivica na 3D tla¢
dentélnych dlah a ortodontickych
pomdcok. Na ziaden iny tcel tento
produkt nepouzivajte. Akakolvek
odchylka od tohto ndvodu na
pouZitie méZe mat nepriaznivy
ucinok na chemickd a fyzikalnu

kvalitu NextDent Ortho Flex.
V pripade alergickej reakcie
kontaktujte lekara.

Nebezpecenstva a bezpecnostné
opatrenia

SDODE

Nebezpecenstvo

Nebezpetné zlozky

2-fenoxyetyl akrylat;
1-(morfolin-4-yl)propenén;
metakrylatovy esterovy monomér;
difenyl(2,4,6-trimetylbenzoyl)
fosfinoxid; akrylatovy ester

Hazard statements

H315 - Spbsobuje podrézdenie koze.
H317 - M6Ze sposobit alergickd
reakciu pokozky. H318 - Spbésobuje
vazne poSkodenie o&i. H361 -
Podozrenie, Ze spésobuje
poskodenie plodnosti alebo
nenarodeného dietata. H373 - Méze
sposobit poskodenie organov pri
dlhsej alebo opakovanej expozicii.
H410 - Velmi toxicka pre vodné
organizmy, s dlhodobymi G¢inkami.

Precautionary statements

P201 - Pred pouzitim sa oboznamte s
osobitnymi pokynmi. P261 -
Zabrante vdychovaniu prachu/
dymu/plynu/hmly/par/aerosélov.
P280 - Noste ochranné rukavice/
ochranny odev/ochranné okuliare/
ochranu tvére. P305+P351+P338+
P310-“PO ZASIAHNUTI OCl:
Niekolko minutich opatrne
vyplachujte vodou. Ak pouZivate
kontaktné SoSovky a ak je to mozné,
odstrante ich. Pokracujte vo
vyplachovani. OkamZite volajte
NARODNE TOXIKOLOGICKE
INFORMACNE CENTRUM alebo
lekara.” P321 - Odborné oSetrenie
(pozri dalSie pokyny pre prvia
pomoc na tomto na etikete).

P391 - Zozbierajte uniknuty produkt.

Spracovanie a nasledné
vytvrdenie

Pri praci musite dodrziavat ¢o
najcistejSie podmienky, pretoze
zneclistené zasobniky alebo
vybavenie moéze spdsobit
deformacie a nasledne zlyhanie
vytlacenych predmetov! Pri praci
so zivicami NextDent sa odporuca
pouzivat nitrilové rukavice, a to
az do posledného kroku.

Pred pouzitim dékladne
premiesajte

Pred pouZitim mieSajte
produkt aspon 5 minut.
Odporucame pouzit
pristroj NextDent LC-3DMixer.
Prinedostato¢nom potrasenf{
sa mozu vyskytnut chyby tlace.

Napliite zasobnik tlaciarne
1\\§ gbgzgeéte sa, Ze teplota
£ Zivice jevrozsahu od 18 do

“==] 28°C/64 a7 82 °F a zabréiite
vystaveniu slne¢nému Ziareniu.
Nalejte Zivicu do zdsobnika 3D
tlaciarne. Ak sa produkt uchovéava v
uzavretom priestore na uskladnenie
nadobiek na Zivicu, nezabudnite
pred kazdym naslednym pouzitim
Zivicu pomieSat. Nemie3ajte rozlicné
série rovnakého produktu.

Uhol
Pritlaci dielu pomocou
V g; materidlu NextDent Ortho
Flex sa uistite, ze pouzivate
80- aZz 90-% sklon vzhladom na
podstavu.

Informacie o nastaveniach
tlaciarne najdete v prirucke

k 3D tlaciarni.

Postupujte podla pokynov

Em na pouZivanie 3D tlaciarne

NextDent 5100.

Vyberte vytlacené casti

z platformy

Po dokon¢eni programu
ﬁ 3D tlaciarne odstrarite

z pristroja stavebnu
podstavu. Vytlacené diely
nenechavajte v tlaciarni cez noc.
Podstavu poloZte na papier alebo
handricku. V tejto faze neodstrariujte
oporné prvky vytlaceného dielu.
Vytlacené diely je teraz mozné vybrat
z podstavy pomocou vhodného
nastroja, bez odobratia opornych
prvkov. Vytlacené diely je potrebné
¢o najskor oetrit.

Cistenie vytlagenych €asti
-krok1

Vytlacené Casti je potrebné
EB | triminaty ¢istit v etanole
(> 90 %), aby sa tak odstranili
pripadné zvysky Zivice, a to pomocou
ultrazvukového kupela alebo
porovnatelného premyvacieho
systému.

Cistenie vytlagenych Easti
- krok 2

Vytlacené diely spolu s
BB | opornymiprvkami gistite
dalSie dve minuty v etanole
(>90 %). Celkovéa doba Cistenia v
etanole by nemala byt dlhsia ako 5
minut, pretoZe by to mohlo spésobit
chyby na vytlacenych dieloch.

Nésledné vytvrdenie
Po vycisteni a osuseni
E nechajte vytlacené diely
aspof 10 minat odpocivat,
aby ste zabezpecili, Ze vytlacené
diely nebudi obsahovat zvysky
etanolu. Vytlacené diely, stéle spolu
s opornymi prvkami, umiestnite
kvoli finalnej polymerizacii do

komory na vytvrdzovanie UV
svetlom. Tento postup je
nevyhnutnym bodom na vytvorenie
biokompatibilného koncového
produktu. VyuzZite komoru NextDent
LC-3DPrint Box. Ak chcete ziskat
farebné/farebne stabilné vytvrdené
diely, dodrZte predpisant dobu
vytvrdzovania, ktora je uvedenav
tabulke nizsie. Pred dalSou
manipulaciu nechajte diely
vychladnut na izbovt teplotu.

Kone&na Gprava

Odstrante akékolvek podporné
kon3trukcie av pripade potreby
dokoncite vytvrdené casti. Kone¢nu
Upravu vytvrdenych casti mozete
vykonat pomocou konvenénych
stomatologickych metéd a nastrojov.
Vytvrdené casti vytlacené pomocou
3D tlate NextDent je potrebné Cistit
pomocou nechemickych produktov.

Podmienky skladovania, datum
exspiracie a preprava

Zivicu skladujte v pdvodnom obale
alebo v uzavretom priestore na
uskladnenie nddobiek na Zivicu,
podla moZnosti priizbovej teplote
na suchom a tmavom mieste.

Obal po kazdom poufziti uzavrite.
Datum exspirécie produktu je
uvedeny na etikete. Po uplynuti
datumu exspiracie uz nie je mozné
zarucit vlastnosti produktu,

¢o satyka oSetrenia. Nevystavujte
UV Ziareniu. Na tento produkt
savztahuju Standardné prepravné
podmienky. Neuplatfiuju sa Ziadne
obmedzenia prepravy tykajlce

sa nebezpecnych latok (UN3082),
Specidlne poZiadavky na

prepravu najdete v karte
bezpecnostnych Gdajov.

Likvidacia odpadu

Zivice NextDent v polymerizovanej
forme nie st Skodlivé pre Zivotné
prostredie. So Zivicami NextDent v
tekutom stave narabajte ako

s chemickym odpadom. MéZu sa
uplatriovat osobitné poZiadavky na
likvidaciu, overte si poziadavky na
likvidaciu stanovené miestnymi,
federdlnymialebo inymi
regula¢nymi Gradmi.

Je potrebné, aby zubny lekar
poskytol pacientovi nasledujice
informécie:

m Potrebné su pravidelné kontroly u
zubného lekara alebo ¢elustného
ortopéda, a to kvoli sledovaniu
zmien polohy a Struktury chrupu
pacienta, ktory pouZiva dlahu
alebo retencny aparat.

V pripade poskodenia pomocky
NextDent Ortho Flex méZe dojst k
poskodeniu sliznice, podnebia
alebo inych ¢asti (st alebo
pazeraka pacienta. Obratte sa na

zubného lekara alebo ¢elustného
ortopéda.

m V pripade vyskytu alergickej
reakcie kontaktujte lekara.

m Pomocky NextDent Ortho Flex
je moZné Cistit neagresivnymi a
neabrazivnymi dentalnymi
Cistiacimi prostriedkami.

Dodavky

NextDent Ortho Flex

sa dodavavjednejfarbe.
1kg

V pripade nedodrZania tohto navodu
na pouZitie spolo¢nost Vertex Dental
neprebera zodpovednost za
nepriaznivé Gcinky na biologicku,
chemickt a fyzikalnu kvalitu
pomdcky vytlacenej pomocou
materialu NextDent Ortho Flex.

Specificky ¢as vytvrdzovania pre
box pre NextDent LC-3DPrint

Materidl | Cas vyt- Teplota vyt-
NextDent | vrdzovania |vrdzovania
Ortho 30 minut min. 60 °C
Flex /140 °F

Upozorriujeme, Ze v pripade UV
svetelného boxu a 3D tlagiarne
savyzaduje pravidelna udrzba
podla pokynov vyrobcu.
Optimalna polymerizacia sa
zabezpecuje pomocou
15-minudtového predhriatia.

Svetelny vykon a vinova dizka

108 wattov UV-A (315 - 400 nm)

108 wattov UV-Blue (400 - 550 nm)
Ziarivost UV
svetelného boxu

Teplotny rozsah

UV svetelného
boxu

60 -80°C/140 -
176 °F po 15 minu-
tach pouzivania

5 mW/cm?




